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dehoplast® superlining

toisko 9240

Utatwienia w transporcie i przerobie materiatow sypkich

Okfadziny z materiatu dehoplast® superlining stosowane w urzadzeniach do wydobycia wegla w
kopalniach odkrywkowych w Australii

Bardzo dobre wtasciwosci Slizgowe w
potaczeniu w wysoka wytrzymatoscia i
sztywnoscia czynia z tworzyw sztucznych
o bardzo duzej masie czasteczkowej
materiat godny wyboru do zastosowan
w przemysle materiatow sypkich — w gor-
nictwie, w kopalniach odkrywkowych, w
transporcie i w produkcji. SIMONA oferu-
je pod nazwa dehoplast® superlining zop-
tymalizowany szereg produktow o naj-
lepszych wiasciwosciach slizgowych oraz
bardzo duzej wytrzymatosci na zuzycie.

Przeréb i transport twardych materiatow
sypkich jak na przyktad wegla, rud lub soli

wigze sie z problemami. Mimo nowocze-
snych technologii budowy siloséw dochodzi
niekiedy do tworzenia sie studzienek lub
mostkéw wewnatrz silosu czy leja.
Szczegblnie drobne, kohezyjne materiaty
powoduja wewnatrz zbiornikéw wieksze
zageszczenia i w wyniku tarcia przyczepia-
nie sie do Scian zbiornika. Wilgotnos¢ i
czas sktadowania materiatu sypkiego
powoduja dodatkowo nasilenie tego zjawi-
ska. Takze w przypadku rynien transporto-
wych i konteneréw materiaty sypkie czesto
przyczepiaja sie do Scian i musza by¢ usu-
wane mechanicznymi lub recznymi urza-
dzeniami odptywowymi.

Optymalizacja przeptywu materiatu

Za pomoca wyktadzin z tworzyw sztucznych
mocowanych do Scian betonowych i stalo-
wych skutecznie mozna uniknaé narostow,
tworzenia sie studzienek lub mostkéw w
transporcie materiatu sypkiego. Poprzez
nizszy wspoétczynnik tarcia kinetyczne-
go i antyadhezyjne wlasciwosci ptyt z two-
rzywa sztucznego dehoplast® superlining
materiaty sypkie przeptywaja bez zaktécen.
Wyktadziny z dehoplast® superlining umoz-
liwiaja ponadto w budowie zbiornikéw
korzystniejsze niz przy betonie katy Scian
a w przypadku pojazdéw transportowych
mniejszy kat nachylenia podczas roztadunku.
Piyty dehoplast® superlining sa wykonane
z polietylenu (PE-UHMW) o bardzo duzej
masie czasteczkowej, produkowanego przez
SIMONA w réznych wersjach w zaleznosci od
dziedziny zastosowania w technologii praso-
wania.

Tworzenie sie mostkow (po lewej) i studzienek
(po srodku) wystepuje w przypadku niewtasciwe-
go materiatu wykladzin. Dzieki dehoplast® super-
lining caty materiat sypki przeptywa bez zaktocen
(po prawej).

Zmniejszenie zuzycia materiatu

Zuzycie materiatu urzadzen transporto-
wych jest kolejnym waznym problemem w
dziedzinie transportu materiatow sypkich.
Nowe topaty koparki juz po uptywie kilku
lat wymagajg konserwacji w przypadku
obstugi duzych materiatéw sypkich o ostrych
krawedziach, tak jak w przypadku kopal-
ni. Podczas badania zuzycia metoda testu
sand-slurry dehoplast® superlining osiaga o
40 procent lepszg warto$é niz stal budow-
lana. Urzadzenia transportowe i maszyny sa
zatem dzieki dehoplast® superlining bardziej
odporne na zuzycie i majg dtuzsza zywot-
nos$¢, co przynosi korzysci ekonomiczne.

Wartosci zuzycia wedtug metody
sand-slurry

PE-UHMW 90

Stal budowlana 160
Aluminium 300

dehoplast® superlining (PE-UHMW) jest bardziej
odbporny na zuzycie i bardziej trwaly niz stal
budowlana czy aluminium.

W poréwnaniu z wyktadzinami stalowymi
dehoplast® superlining oferuje tez inne korzy-
Sci — koszty wynoszg jedng trzecig kosztow
ponoszonych w przypadku stali budowlanej.
Ponadto tworzywo sztuczne jest mimo trzy-
krotnie wiekszej grubosci o potowe Izejsze.
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Bogate spektrum zastosowan

dehoplast® superlining jest stosowany na
szeroka skale jako materiat do wyktadzin
na catym Swiecie w gornictwie, kopalniach
odkrywkowych, przemysle transportowym i
w zaktadach produkcyjnych. Stosuje sie go
m.in. do zbiornikéw, pojemnikow, silosow,
lejow wsypowych, zsuwni, przeno$nikéw
korytowych tafcuchowych, podajnikéw $§li-
makowych, zasilaczy skrzyniowych, rynien
transportowych, rynien wibracyjnych, wago-
néw kolejowych, tadowni statkéw, niecek
dla ciezarowek i tadowarek obrotowych.
Typowymi materiatami sypkimi sa wegiel
kamienny, ruda miedzi, wapief, glina, gips,
Zwir, piasek, pasza, cukier lub sol.

Fachowa instalacja ptyt

dehoplast® superlining nadaje sie wySmie-
nicie do obrébki. Do metalu jak np. w przy-
padku zbiornikdw stalowych, oktadziny
montowane sg przy pomocy nierdzewnych
Srodkéw mocujacych. Mocowania sa przy
tym w zaleznoSci od zastosowania przykre-

Rodzaje mocowan do metalu
%"

Pokryte
sworznie
(Capped bolts)

Spawane
sworznie
(Stud welding)
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(Weld washer)
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Mocowanie dehoplast® superlining specjalnym
wierttem stopniowym.

cane Srubami lub spawane do podtoza. W
zbiornikach betonowych istnieje mozliwos¢
zastosowania zar6wno sworzni z gwintem
wewnetrznym, sworzni ochronnych, jak i
mosieznych kotkéw rozporowych do przy-
krecania wyktadzin z tworzywa sztucznego.

W celu uzyskania najbardziej optymalnych
wynikdw wytozenia nalezy zawsze zapo-
biega¢ tylnej migracji materiatu i ostrym
katom. Mozna to zapewnié poprzez montaz
ptyt na zaktadke, np. poprzez fazowanie
45 stopni, zaokraglone narozniki i listwy
wykonczeniowe brzegéw ze stali szlachet-
nej. Za pomoca dopasowanych nasadek
dehoplast® superlining pokrywa sie punkty
mocowania. Alternatywnie do metody na
zaktadke mozna spawaé spoiny urzadze-
niami do spawania goracym powietrzem.
IloS¢ i rozmieszczenie mocowan zalezy od
wymagan i zastosowania.

Pracownicy Centrum Serwisu Technicznego
SIMONA chetnie stuzg radg w przypadku
pytan odnoSnie fachowej instalacji ptyt i
poprowadzg szkolenia z zakresu teorii i
praktyki.

David Koll

david.koll@simona.de

Wiadomosci o tworzywach sztucznych

Metoda badawcza sand-slurry

Podczas tak zwanego badania metoda
sand-slurry mierzy sie objetoSciowe zuzy-
cie materiatu przy obrocie w mieszance
piaskowo-wodnej w temperaturze poko-
jowej w stosunku do probki wzorcowej z
PE-UHMW (polietylen o bardzo duzej
masie czasteczkowej/GUR® 4120). W
wyniku tego badania nie otrzymuje sie
wartosci ostatecznych, lecz jedynie war-
toSci wzgledne. Warto§¢ pomiaru
PE-UHMW ustawiana jest przy tym dowol-
nie na 100 i do niej odnosi sie wartosé
badanego materiatu.

Zgodnie z normag DIN 50320, wycofang w
roku 1997, zuzycie oznacza postepujaca
utrate materiatu na powierzchni statego
ciata. Wystepuje ona z przyczyn mecha-
nicznych, tj. ze wzgledu na ruchy stykowe
i wzgledne ciata statego, ptynnego lub
gazu.

Proces oddzielania materiatu od
powierzchni jest bardzo ztozony i zalezy
gtownie od zewnetrznych warunkow. Nie
jest zatem mozliwe opracowanie jednej
procedury badawczej dla wszystkich
obciazen. Opracowano zatem dla najroz-
niejszych zastosowan rdézne procedury
badawcze, ktérych wyniki czesto nie sg
ze sobg poréwnywalne, a nawet moga
by¢ ze soba sprzeczne.

Dla zastosowan, przy ktérych zuzycie
nastepuje poprzez ,poslizg”, okazato sie,
ze niskocisnieniowe polietyleny (PE-HD) o
rosnacej masie czasteczkowej (masie
molowej) mozna uzywa przez dtuzszy
okres. W celu rekonstrukcji tej reakcji
podczas stosownej préby opracowano
r6zne procedury badawcze. W odniesie-
niu do nakfadu i odtwarzalnosci juz w
latach 70-tych badanie sand-slurry
zostato uznane za najbardziej odpowied-
nig metode badawcza. Gdyz za pomoca
tej metody mozliwe jest rozroznianie
typéw PE-HD wedtug ich masy molowe;j.
W DIN 16972 [ptyty prasowane z poliety-
lenu o wysokiej gestosci (PE-UHMW),
(PE-HMW), (PE-HD) — techniczne warunki
dostawy] mierzy sie miedzy innymi zuzy-
cie wedtug metody sand-slurry w celu
rozréznienia poszczegdinych typow PE.

Obowigzujaca obecnie norma opisujaca
doktadnie badanie metoda sand-slurry
jest ISO 15527 (pierwsze wydanie
01.10.2007). Interesujacy jest fakt, ze
metoda badawcza sand-slurry dokumen-
tuje sie wieksza odpornosé na zuzycie
PE-UHMW, a zatem wieksza trwatoS¢ niz
przy stali budowlanej St 37 czy alumi-
nium.

Dieter Eulitz

dieter.eulitz@simona.de
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Nowe pétprodukty dla przemystu spozywczego

Wieksze bezpieczenstwo dzieki dehoplast® x-detect

W maszynach do pakowania produktow
spozywczych stosuje sie jak dotad prze-
waznie metale. W obszarach maszyno-
wych, w ktorych wazne sa odpornos¢ na
zuzycie i wlasnosci slizgowe, coraz cze-
Sciej stosuje sie tworzywa sztuczne.
Ze wzgledu na wysoka odpornosé na
zuzycie i przydatnos¢ do kontaktu z zyw-
noscia szczegolnie nadaje sie do tego
dehoplast® PE-1000 (polietylen o bardzo
duzej masie czasteczkowej/PE-UHMW).

Sprawdzona jest przydatnos¢ tego materia-
tu specjalnie do zastosowania w przemysle
spozywczym, podczas gdy w przesztoSci
tworzywa sztuczne zawsze wykazywaly te
wade, ze w przypadku pekniecia drobiny
tworzywa dostawaty sie do pakowanego pro-
duktu spozywczego. Do tej pory nie mozna
byto rozpozna¢ tych czastek tworzywa
sztucznego w wykrywaczach metalu. W przy-
padku oderwania sie fragmentu tworzywa
sztucznego w pakowarce, trzeba byto recz-
nie sprawdzaé¢ i usuwaé czeS¢ opakowane-
go produktu spozywczego. Wigzato sie to z
powaznym naktadem kosztow.

Wykrywacz metalu w zastosowaniu do produkcji stodyczy; po lewej u gory: zdjecie mikroskopowe
wykrywalnych wiérkéw metalowych w dehoplast® x-detect

W celu rozwigzania tego problemu SIMONA
opracowata materiat rozpoznawany przez
wykrywacze metalu stosowane przewaznie
w maszynach do artykutow Srodkéw spo-
zywczych.

dehoplast® x-detect jest zasadniczo rozpo-
znawalny przez wykrywacze metalu, a
zatem nadaje sie do zastosowania w prze-
mysle spozywczym (do maszyn rozlewni-
czych, pakowania i etykietowania) i w prze-
mys$le farmaceutycznym. Wykrywalnosé
zalezy jednak od wielu czynnikéw i nalezy ja
sprawdzi¢ we wstepnym badaniu. Jest to
wazne nie tylko dla dehoplast® x-detect,

lecz obowigzuje zasadniczo przy zastoso-
waniu wykrywaczy metalu. Wykrywalnosé
zalezy zatem miedzy innymi od samego
wykrywacza metalu (np. uzytej w nim elek-
troniki, czutoSci wykrywania, otworu przelo-
towego, miejsca instalacji, wibracji itd.)
oraz od badanego produktu spozywczego,
jego zawartoSci wody, jego temperatury i
wilgotnosci. Zalecamy zawsze nawigzaé
kontakt w zwiazku z tym z producentem
wykrywacza metalu.

Dieter Eulitz
dieter.eulitz@simona.de

Zdjecie: Urzadzenie do kontroli produktow firmy Mettler-Toledo Niemcy

Osoba kontaktowa

Christian Schmitt
Manager produktu
BU Budowa maszyn
i technika transportu

Christian Schmitt jest ekonomistg
(VWA) i pracuje w SIMONA AG jako
menedzer produktu w ramach jednost-
ki organizacyjnej Business Unit Budowa
maszyn i technika transportu.

Zakres jego zadah obejmuje grupy pro-
duktéw: ptyty prasowane, prety petne,
profile i detale gotowe. Po zdobyciu
wyksztatcenia jako handlowiec prze-
mystowy w firmie SIMONA i matury z
zakresu ekonomii Christian Schmitt roz-
poczat prace w dziale hanldowym firmy
SIMONA. W roku 2007 przeszedt do
Business Unit Budowa maszyn i tech-
nika transportu, z czym wigzata sie tez
przeprowadzka do Wirdinghausen. Od
lutego 2009 roku Christian Schmitt
jest ekonomistg do spraw zarzadzania
produktem dla Business Unit Budowa
maszyn i technika transportu w Kirn.
Chetnie pomoze Panstwu przy realizacji
projektow i w przypadku pytan.

Phone: +49 (0) 67 52 14-960
E-Mail: christian.schmitt@simona.de
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SIMONA® Eco-Ice

Energooszczedne lodowiska z tworzywa sztucznego

Po lewej: hokeisci na zainstalowanym na state lodowisku z SIMONA® Eco-Ice w Rumunii. Po prawej: przenosne lodowisko na okres Bozego Narodzenia

Osoby decyzyjne w urzedach miejskich i
gminnych musza w dzisiejszych czasach
uwzgledniaé przy prawie wszystkich de-
cyzjach kwestie energooszczednosci.
Dotyczy to w szczegolnosci oferty spe-
dzania czasu wolnego na terenie gminy,
do ktorej naleza takze lodowiska uzywa-
ne przez caly rok do celow rekreacyjnych
i treningowych. Lodowiska zwiekszaja
wprawdzie atrakcyjnos¢ miasta, zuzywa-
ja jednak sporo energii. Pokrywy lodo-
wisk z wyjatkowo Sliskich ptyt z tworzywa
sztucznego SIMONA® Eco-lce sa bardzo
obiecujace pod wzgledem mozliwosci
zaoszczedzenia kosztow energii i eksplo-
atacji.

Diugotrwata oszczednos$¢ kosztow i
energii

W odré6znieniu od zwyktych lodowisk dzieki
SIMONA® Eco-Ice nie zachodzi potrzeba za-
ktadania przewodow chtodniczych z ptynami
chtodzacymi produkujacymi 16d czy maszyn
do produkcji lodu. Mozna bezposrednio jez-
dzi¢ na zwyktych tyzwach po wytozonych i
na state potgczonych ze sobg ptytach. Zdol-
nos¢ Slizgowa SIMONA® Eco-Ice odpowiada
prawie $wiezo oczyszczonemu sztuczne-
mu lodowi. Dzieki SIMONA® Eco-Ice mozna
oszczedzajac energie chroni¢ jednoczesnie
Srodowisko naturalne.

Uniwersalne mozliwosci zastosowania
Piyty z tworzyw sztucznych SIMONA® Eco-
Ice nadajg sie do pomieszczeh wewnetrz-
nych i dzieki stabilizowaniu na promienie
UV (z gwarancja na dziesie¢ lat) takze na
zewnatrz przez caty rok. Czy to tyzwiarstwo
figurowe, czy hokej na lodzie, lodowiska w
parku rekreacyjnym, w hotelu czy podczas
imprez i Swiat jak np. Bozego Narodzenia
— wszedzie stosuje sie juz lodowiska z
SIMONA® Eco-Ice. SIMONA® Eco-Ice istnieje
w wersji tworzywa z typéw polietylenu PE-HD
(odporny na wysokie temperatury), PE-HMW
(o duzej masie czasteczkowej) i PE-UHMW
(o bardzo duzej masie czasteczkowej).

Duza odporno$é na zuzycie SIMONA® Eco-
Ice przy dtugotrwatym zachowaniu dobrych
wiasciwosci Slizgowych powoduje, ze nie
zachodzi konieczno$¢é konserwacji i zapew-
niona jest dtuga zywotnosé. Lodowiska z
tworzyw sztucznych mozna uzywaé przy
normalnym obciazeniu do dziesieciu lat,
bez powstawania peknie¢ lub wzrostu kru-
chosci materiatu. Wystarczy czysci¢ lodowi-
sko Srednio co dziesie¢ dni przemystowym
odkurzaczem lub myjka wysokoci$nieniowa.

SIMONA® Eco-Ice nadaje sie wySmienicie do
wszechstronnej obrébki. Ptyty z wypustem i
wpustem mozna wyktada¢ tworzac absolut-
nie gtadka powierzchnie.

Christian Schmitt
christian.schmitt@simona.de

SIMONA AG, Teichweg 16, 55606 Kirn

Odpowiedzialny za tresé

Dr. Jochen Coutandin

Phone +49 (0) 6752 14-721
jochen.coutandin@simona.de

www.simona.de

W przypadku zainteresowania
kolejnymi wydaniami?

Prosimy zarejestrowac sie na stronie:
www.simona.de




