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Termoplast o réznych wiasciwosciach

Polichlorek winylu (PVC)

Tworzywo PVC - polichlorek winylu - jest
znane od ponad 100 lat. Stosowny patent
zostal przyznany w dniu 4 lipca 1913 r. nie-
mieckiemu chemikowi Fritzowi Klatte. PVC
po polietylenie i polipropylenie jest trzecim
najbardziej rozpowszechnionym termopla-
stem na swiecie.

Swiatowe zuzycie w roku 2009 wyniosto
okoto 32,5 min ton, z czego 23 % (7,4 min ton)
przypadto na Europe. Na rok 2015 spodzie-
wane jest zuzycie 43,6 min ton, co odpo-
wiada Sredniemu rocznemu wzrostowi 5%.
(Zrédto: Plastics Europe)

Branza budowlana zuzywajgc 60% PVC jest
najwiekszym odbiorcg tego tworzywa: prze-
wazaja tu profile okienne/budowlane i rury, z
udziatem odpowiednio 24 % i 28 %. W budow-

nictwie liczg sie takie cechy PVC jak diuga
zywotno$¢é, oraz staba palnosé: PVC ze
wzgledu na duzg zawarto$é chloru zawiera o
potowe mniej energii niz poliolefiny, zatem w
razie pozaru uwalnia sie dwukrotnie mniej
energii cieplnej. Ptyty i folie twarde pokrywajg
dalsze 11 % zapotrzebowania.

(Zrédto: Plastics Europe)

Ptyty PVC klasyfikuje sie wedtug ich cech
mechanicznych i dzieli na r6zne grupy. W mig-
dzynarodowych przepisach zostato to usyste-
matyzowane w normie ISO 11833, natomiast
na rynku USA funkcjonuje przede wszystkim
norma ASTM D 1784. Norma ISO 11833
wyréznia 5 grup:

Grupa 1: uniwersalny

Grupa 2: przezroczysty

Grupa 3: o wysokiej sztywnosci

Grupa 4: o wysokiej udarnosci

Grupa 5: odporny na wysoka temperature

SIMONA wykorzystuje w swoich produktach
PVC z kazdej grupy. SIMONA®PVC-CAW
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Grupa produktow
SIMONA® PVC twardy

nalezy do grupy 1 (typ uniwersalny), przy
czym niektore wtasciwosci produktu wykra-
Czaja wyraznie poza wymagania normy.
SIMONA® PVC-GLAS odpowiada grupie 2,
natomiast SIMONA® PVC-MZ-COLOR jest to
PVC o wysokiej udarno$ci, a wiec odpowiada
grupie 4. Materiaty o wtasciwosciach z Grupy
3 (o wysokiej sztywnosci) i Grupy 5 (odporne
na wysoka temperature) mozemy przygoto-
waé na zaméwienie.

Produkcja PVC w SIMONA

Zadne inne tworzywo termoplastyczne nie
ma tak szerokiego zakresu cech jak PVC: od
miekkosci kauczuku, po maksymalng twar-
dos¢é, albo materiaty spienione o réznych
gestoSciach. SIMONA dzieki wtasnej mie-
szalni moze opracowywaé indywidualne
receptury tworzyw do nowych produktéw PVC
lub dostosowywaé dotychczasowe produkty
do potrzeb klientéw. Od prawie 20 lat SIMONA
wytwarza produkty z PVC w oparciu o dodatki
nie zawierajgce kadmu i otowiu, a takze z
zasady nie stosuje zadnych zmiekczaczy.

W odréznieniu od poliolefin PE i PP (a takze
prawie wszystkich pozostatych termopla-
stow), czysty PVC (raw-PVC) nie moze byé
przetwarzany bez odpowiednich dodatkéw.
Dzieki temu tworzywo daje sie tatwiej
przetwarzaé, a jednoczeSnie mozna mu
nadaé pozadane wiasciwosci (udarnosé,
sztywno$é itp.).

Osoba do kontaktu

Dr. Wolfgang Frings
Kierownik ds. badan
i rozwoju

Wolfgang Frings pracuje w firmie
SIMONA AG od dziesigciu lat. Ukoficzyt
studia chemiczne na RWTH Aachen. Za
prace o wyttaczaniu reaktywnym uzy-
skat stopien doktora w Instytucie
Obroébki Tworzyw Sztucznych.
Nastepnie Wolfgang Frings pracowat
przez prawie 10 lat w HT Troplast AG w
Troisdorf. Obejmowat tu rézne stano-
wiska, az w koficu zostat kierownikiem
rozwoju materiatéw do profili okien-
nych z tworzyw sztucznych.

W 2003 r. przeszedt do firmy SIMONA
AG. Na poczatku odpowiadat za rozwoéj
materiatéw PVC. Dzi$ jest kierownikiem
ds. badan i rozwoju.

Phone: +49(0)6752 14-381
E-Mail: wolfgang.frings@simona.de
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Wtasna mieszalnia PVC pozwala prowadzic¢
prace nad tworzywami o nowych wtasciwosciach

Przed produkcjg PVC poddaje sie dodatko-
wemu procesowi domieszkowania na goraco
i zimno. SIMONA wykorzystuje do tego wta-
sna mieszalnie PVC, ktéra rocznie moze prze-
robi¢ okoto 50 000 ton materiatu. W mie-
szalni tgczy sie poszczegblne komponenty
zgodnie z jedna z wielu receptur PVC poprzez
ich intensywne mieszanie, a nastepnie
poprzez silosy zbiorcze doprowadza do dal-
szego przetworzenia na ptyty, prety i druty do
spawania. Receptura PVC moze zawierad,
obok surowego PVC (raw-PVC), nawet ponad
20 innych sktadnikéw. Dzieki wprowadzeniu
nowej technologii dozowania i mieszania,
w ostatnich dwéch latach udato sie opraco-
waé produkty o nowatorskich recepturach i
tym samym znalez¢ nowe obszary ich zasto-
sowan.

Lite, spienione, w réznych kolorach -
rézne typy PVC wedtug Twoich potrzeb
Oprécz wymienionych w tym miejscu litych
rodzajow PVC (grupa od 1 do 5) o gestosci
od 1,37 do 1,46 g/cm3 znaczaca role
odgrywa réwniez spieniony PVC. Jego
gestosé wynosi od 0,46 do 0,75 g/cm3, przy
czym trzeba zaznaczy¢ tu wyrazng tenden-
cje do wytwarzania coraz Izejszych materia-
téw (ze wzgledu na coraz efektywniejsze
wykorzystywanie energii i surowcow).

Grupe tych lekkich materiatéw SIMONA ofe-
ruje pod wspdlng nazwa SIMOPOR. Najwaz-
niejszym produktem w rodzinie SIMOPOR jest
SIMOPOR-LIGHT o gestosci w granicach od
0,52 do 0,55 g/cm3. SIMOPOR-ULTRALIGHT
o gestosci 0,46 g/cm3 jest najlzejszym pro-
duktem. Wymienione produkty standardowo
sg barwione na kolor biaty. W razie koniecz-
noSci uzycia ptyt spienionych kolorowych,
mozna zastosowa produkt SIMOPOR-COLOR.
Ptyty te sg oferowane w standardowych kolo-
rach: czerwonym, niebieskim, zielonym, sza-
rym i czarnym. Inne kolory sg mozliwe do
wykonania przy zaméwieniu okreslonej ilosci
minimalnej. SIMOPOR-COLOR ma gesto$é
0,65 g/cm3.

Gtéwnymi obszarami zastosowan plyt ze
spienionego PVC jest reklama, a takze
budowa ekspozycji targowych. Czesto ptyty
sg zadrukowywane, przewaznie w technolo-
gii kolorowego druku cyfrowego. Do specjal-
nych zastosowan z uzyciem technologii
druku cyfrowego stworzony zostat produkt
SIMOPOR-DIGITAL. Ptyty te ze wzgledu na
swoje specjalne witasciwosci przylegania

farby zapewnia wyjgtkowa ostro$é koloréow w
druku cyfrowym. Dodatkowa ochrona UV
zapobiega z6tknieniu powierzchni spowodo-
wanemu dziataniem promieni UV, stosowa-
nych przy utwardzaniu farb.

Do zastosowan, w ktérych zamiast matowej
powierzchni, charakterystycznej w swobod-
nie spienianym PVC, wymagane jest btysz-
czace wykonczenie, odpowiednim materia-
tem bedzie SIMONA® COPLAST-AS. COPLAST-
AS taczy w sobie lekki rdzen ze spienionego
tworzywa z twardymi, gtadkimi warstwami
wierzchnimi z litego materiatu. SIMONA ofe-
ruje w tym zakresie dwa standardowe pro-
dukty: SIMONA® COPLAST-AS skfada sie z
wysokogatunkowych warstw wierzchnich i
biatego spienionego rdzenia. SIMONA®
COPLAST-AS-X ma spieniony rdzen w kolorze
szarym. Ze wzgledu na to, ze w produkcji
stosuje sie technologie koekstruzji, czyli

Stoisko targowe z ptyt ze spienionego PVC

wykorzystuje sie dysze podwdjng, mozna
wykonywaé warstwy wierzchnie o réznej
kolorystyce. Mozliwe jest takze wytwarzanie
warstw wierzchnich o réznych cechach
materiatowych, np. COPLAST-AR-X z jedno-
stronng, antyposlizgowa warstwg wierzch-
nig. Jest to zatem odrdznienie od ptyt utwar-
dzanych powierzchniowo otrzymywanych
metodg Celuka, w ktérej daje sie uzyskaé
tylko jeden produkt w jednolitym kolorze i
jednakowych wtasciwosciach.

Mimo swojej dtugiej historii, PVC jest dzi$
nadal chetnie stosowanym tworzywem,
ktory ze wzgledu na szeroki zakres zastoso-
wan towarzyszy nam w codziennym zyciu.

» Program dostaw PVC SIMONA

Dr. Wolfgang Frings

Kierownik ds. badan i rozwoju



http://products.simona.de/pl_PL/$category/1258449786138/PVC%20hart/$menu/gesamtkatalog/$root/pvs/$hsasr/true/$mainMenu/Platten-Vollstaebe-Schweissdraehte/index.xhtml
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0d produktéw naturalnych do wysokogatunkowych rozwigzan z tworzyw sztucznych

SIMOGREEN - tworzywa sztuczne SIMONA na bazie

biosurowcow

Rosngca swiadomos$é ekoodpowiedzialno-
§ci uwidacznia sie réwniez na rynkach
tworzyw sztucznych, wspierajac przy tym
rozwéj firm. SIMONA poprzez produkcje i
przetwarzanie biotworzyw sztucznych row-
niez wychodzi naprzeciw rosnagcemu zain-
teresowaniu klientow i rynkow.

Na ostatnich targach tworzyw sztucznych
K 2013, ktore odbyty sie jesienia zesztego
roku w Dusseldorfie, SIMONA AG zaprezen-
towata po raz pierwszy tworzywa na bazie
biosurowcéw.

Tworzywa sztuczne na bazie biosurowcow
nie sa przy tym zadng nowoscia, tylko naj-
starszymi tworzywami sztucznymi na $Swie-
cie: juz w 1887 r. pozyskiwano tworzywo
sztuczne z celulozy i wykorzystywano je do
produkcji zabawek, artykutéw biurowych,
opraw okularowych itp. Zwiekszenie optacal-
nosci produkcji tworzyw sztucznych otrzymy-
wanych z przerobu ropy naftowej zahamo-
wato na dtuzszy czas rozwdj takich tworzyw.
Dzi§ tworzywa na bazie biomateriatéw cie-
szg sie - ze wzgledu na ochrone klimatu i
propagowanie gospodarki zréwnowazonego
rozwoju - wiekszym zainteresowaniem niz
kiedys. Aktualnie ich udziat w Swiatowej pro-
dukcji tworzyw sztucznych wynosi okoto
0,1%. Przy rocznym wzroscie o 30% stano-
wig one jednak najsilniej rozwijajaca sie
grupe.

Korzystny sSlad weglowy rozszerza zakres
zastosowan

Wiekszo$¢é tworzyw sztucznych wytwarzana
jest z ropy naftowej - surowca, ktérego zasoby
kurcza sie. W dodatku ropa naftowa jako suro-
wiec kopalny w bilansie CO, jest znacznie
mniej korzystna w poréwnaniu z surowcami
odnawialnymi, co wida¢ znacznie przy poréw-
naniu obu obiegéw CO, (ilustracja 1).

Tworzywa na bazie biosurowcéw odgrywaja
duze znaczenie wszedzie tam, gdzie mamy
do czynienia z wytwarzaniem produktéw o

stosunkowo krotkiej zywotnosci, lub tez, gdy
chodzi o zastosowania, w ktorych korzyst-

O
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Reakcja chemiczna

= 10 lat

Biotworzywo

llustracja 1: Obieg CO, w poréwnaniu

niejszy Slad weglowy (carbon footprint) ma
stanowi¢ znaczgca zalete w konkurencji
z klasycznym produktem. Wtasciwosci takie
moga by¢ pozadane przyktadowo w budo-
wie stoisk targowych, reklamach, produkcji
czesSci samochodowych, ogrodnictwie i rol-
nictwie, w technice medycznej, ortopedii,
transporcie, a takze w termoformowaniu i
przemysle spozywczym.

W szczegblnosci prace nad nowszymi two-
rzywami na bazie biosurowcéw, takimi jak
PLA (polilaktyd), znajdujg sie w daleko posu-
nietym stadium zaawansowania, w ktérym
bedg one mogty byé uzyte do celéw komer-

Biomasa

cyjnych. Tempo wzrostu tego rodzaju pro-
duktéw potwierdza ten trend, ktoéry ze
wzgledu na wspomniang gospodarke zréw-
nowazonego rozwoju bedzie sie nadal utrzy-
mywat.

Tworzywa sztuczne SIMONA na bazie bio-
surowcow - przeglad

Ogdlnie rzecz biorgc, tworzywa sztuczne na
bazie surowcoéw odnawialnych stanowiag
pewien krok na przéd w kwestii zapewniania
w przysztosci dostepu do zasobdw, gdyz
moga one zastgpi¢ tworzywa sztuczne
wytwarzane z ropy naftowej. Wytwarzanie
polimeréow z ropy naftowej staje sie,
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Tworzywo sztuczne
bazujace na ropie
naftowej
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ze wzgledu na topniejace zasoby tego
surowca, coraz drozsze i w zwigzku z tym
przejscie na polimery bazujace na biosurow-
cach zyskuje na znaczeniu z przyczyn ekono-
micznych.

Tworzywa sztuczne na bazie biosurowcow
stanowig zatem alternatywe wobec tradycyj-
nych polimeréw, dzieki czemu zagwarantujg
w przysztosSci mozliwos¢ dalszego stosowa-
nia tworzyw sztucznych.

Firma SIMONA opracowata nowa grupe two-
rzyw SIMOGREEN, zaprezentowanag na tar-
gach K 2013, na bazie biopolimeréw PLA,
PA 6.10, Bio-PE ora ECOZEN®i wchodzi w
faze dostarczania probek klientom. Pierw-
sze proby termoformowania poszczegbinych
typow PLA wykazaty juz doskonate mozliwo-
Sci obrébki tej grupy tworzyw sztucznych.

SIMONA w swoim nowo wybudowanym cen-
trum technologicznym kontynuuje badania w
tym obszarze. Centrum technologiczne
pozwoli firmie SIMONA jeszcze bardziej rozwi-
na¢ mozliwoSci badawcze, poszerzajac
obszar prowadzenia projektéw rozwojowych i
prac nad nowymi technologiami proceso-
wymi. Efektem tych dziatar bedzie opracowa-
nie innowacyjnych rozwigzah w dziedzinie
tworzyw sztucznych na bazie biosurowcow.
Powigzanie produkcji z dziatem rozwoju
bedzie skutkowato lepsza wymiang informa-
Cji oraz przyspieszy proces opracowywania
nowych produktéw.

Marco Stallmann

Product Manager BU Przremyst, Reklama i Budownictwo

Biotworzywa sztuczne - czym s3?
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llustracja 2: Degradowalnos$¢ biotworzyw

Termin ,biotworzywo sztuczne“ nie ma
precyzyjnej definicji. Ogblnie rzecz biorgc,
biotworzywami sztucznymi okreSla sie
polimery wytwarzane z surowcoéw odna-
wialnych.

Ws$réd nich rozréznia sie albo tworzywa
sztuczne, bazujgce w 100 % na zasobach
odnawialnych, takich jak np. TPS (skrobia
termoplastyczna), PLA (polilaktyd) czy Bio-
PE, wytwarzany ze skrobi, cukru lub resz-
tek roslinnych. Wystepuja takze polimery
wytwarzane w duzej czesci z surowcow

odnawialnych, np. PA 6.10 lub ECOZEN®
(PETG na bazie biosurowcow).

Ze wzgledu na powyzsze roznice rozréznia
sie tworzywa sztuczne trwate i biologicz-
nie degradowalne (ilustracja 2).

Polimery na bazie biosurowcoéw sg ekolo-
giczne, nie tylko dlatego, ze pozyskuje sie
je z substancji organicznych, a wiec skta-
daja sie z zasobow odnawialnych, ale
dodatkowo posiadajg doskonaty bilans
CO,.- Slad weglowy. Powstajacy przy pro-

Wiedza o tworzywach sztucznych

dukcji polimeréw CO, moze by¢ w duzym
stopniu zamieniony w tlen podczas wzro-
stu stanowigcych surowiec roslin. Typo-
wymi przedstawicielami tej grupy sa: PLA,
Bio-PE, ECOZEN®, octan celulozy itp.

Tworzywa sztuczne biologicznie degrado-
wane, to takie, ktore ulegajg samoczyn-
nemu rozktadowi biologicznemu. Nie
mozna jednak oszacowaé czasu trwania
tego procesu rozktadu. W normie DIN
EN 13432 i ASTM D 6400 zostato za to
sprecyzowane, jakie tworzywo sztuczne
mozna okresla¢ jako ,kompostowalne®.
Produkowane przez firme SIMONA pot-
produkty, takze te, ktére teoretycznie
wytwarza sie z surowcéw kompostowal-
nych, z reguty nie nadajg sie do kompo-
stowania bez ich mechanicznego rozdrob-
nienia, chociazby ze wzgledu na grubosé
ptyt.

Dr. Uwe Gleiter

Kierownik inzynierii stosowanej/TSC
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Precyzyjne podtgczanie do armatury z zachowaniem witasciwych srednic nominalnych

Nowe specjalne potgczenie kotnierzowe SIMONA® PE 100

W instalacjach rur ciSnieniowych zwykle sto-
suje sie armature metalowa. W tradycyjnych
potaczeniach kotnierzowych z kotnierzem
luznym i tulejg kotnierzowg zawsze wyma-
gane jest stosowanie armatury o pasujgcym
uktadzie otworéw w kotnierzu statym.

W takim rozwigzaniu obserwuje sie uskok
wewnetrznej Sciany rury (ilustracja 3), co
moze powodowaé odktadanie sie osadow i
powstawanie zawirowan w przeptywie.

Specjalny kotnierz SIMONA® pozwala wyko-
naé¢ przytacze z idealnym dopasowaniem
Srednicy wewnetrznej. Stosuje si¢ mniejsze
ksztattki o Srednicy podziatowej odpowia-
dajgcej armaturze, co moze znaczaco
zmniejszy¢ koszty. Poza tym uzyskujemy
prawidtowo wykonane przejScie bez przesu-
niecia (ilustracja 4), a zatem brak proble-
mow z przeptywem lub osadami.

Clemens Timm
Product Manager Dziatu Ksztattek

od lewej: Podtuzne otwory pozwalajg obracaé kotnierzem w trakcie taczenia z armaturg, przez co
utatwiajg wycentrowanie na miejscu montazu; specjalne potaczenie kotnierzowe pozwala podtgczaé
kotnierze do armatur z idealnym dopasowaniem Srednicy nominalnej

Porownanie standardowego i specjalnego potaczenia kotnierzowego (DA)
z odpowiednim przylaczem armatury (DN)

SIMONA przedstawia nowosé wsréd pota-
czen kotnierzowych - specjalne kotnierze
PE 100 ze zintegrowanymi kotnierzami PP/
stal. Na rynku pojawily sie tym samym
pierwsze sciSle dostosowane do konkretnej
Srednicy nominalnej potaczenia kotnie-
rzowe z trwalym zabezpieczeniem antyko-
rozyjnym. Za wzér stawiane sa tu spraw-
dzone przez klientéow od lat standardowe
kotnierze state w ptaszczu z polipropylenu
wzmacnianego wtéknem szklanym. Kombi-
nacja ta zapewnia 100%-towa ochrone
antykorozyjng i najwyzsza ochrone przed
mechanicznymi obciazeniami powierzchnio-
wymi.

W zwyktych potgczeniach kotnierzowych sto-
suje sie albo kotnierz stalowy ocynkowany, albo
otoczony powtokg Rilsan. Problem trwatej
ochrony antykorozyjnej stali cynkowanej jest
powszechnie znany. Z tego powodu wiekszosé
firm dostarczajgcych wode pitng rezygnuje z

tego rodzaju zabezpieczenia. Powtoka z two-
rzywa sztucznego Rilsan posiada wprawdzie
dopuszczenie do uzytku w kontakcie z wodag
pitna, jednakze ma pewne wady wynikajgce ze
stabej wytrzymatosci mechanicznej. Wystar-
czy stabe uderzenie podczas transportu i
montazu, by powioka ulegta uszkodzeniu. Ze
wzgledu na proces produkcji powtoka nie
wszedzie ma réwnomierng grubosé. Szczegbl-
nie wrazliwy jest obszar wokét otwordéw. Cienka
powtoka Sciera sie juz przy dokrecaniu Srub.
Korozja ostabia wytrzymatos¢ stali i w ten spo-
s6b niekorzystnie wptywa na jej trwatosc.

Nowy kotnierz z PP/stal oferowany przez
firme SIMONA jest catkowicie odpornym na
uderzenia produktem, otoczonym powtokg o
rownomiernej grubosci. Kotnierze wykonuje
sie metoda wtrysku cisnieniowego, dzieki
czemu przy niskich kosztach produkcji
zapewniona jest wysoka jako$¢ produktu.

Standardowe potaczenie kotnierzowe
(tuleja kotnierzowa + kotnierz luzny)

Specjalne potaczenie kotnierzowe

Tuleja kotnierzowa Armatura Kotnierz specjalny Armatura
DA DN DA DN
250 250 250 200
315 300 315 250
355 350 355 300
400 400 400 350
450 500 450 400
560 600 560 500

DN 250

9250
\
|
I
\
|
DA 250

llustracja 3: Potgczenie kotnierzowe z przesunig-
ciem wewnetrznej Sciany rury (czerwone zaznacze-
nie) i armatury DN 250

DN 200
@ 200
DA 250

llustracja 4: Specjalne potgczenie kotnierzowe bez
przesuniecia wewnetrznej Sciany rury (czerwone
zaznaczenie) i matej armatury DN 200
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Produkty SIMONA® do zastosowan wymagajacych odpornosci na dziatanie substancji chemicznych

Systemy instalacji wysokiej czystosci do produkcji potprzewodnikow

= .

iy

od lewej: automatyczna instalacja proceséw na mokro; widok wewnetrzny systemu doprowadzania substancji chemicznych; systemy rozdzielaczy do

przytagczy wyposazenia

Firma atp GmbH specjalizuje sie w tworze-
niu kompleksowych projektow na potrzeby
przemystu potprzewodnikéw, miedzy innymi
w budowie systemow wysokiej czystosci do
zasilania i odprowadzania mediéw oraz
instalacji i wyposazenia procesowego.
Do wykonania dwéch instalacji procesow
na mokro i dziesieciu systeméw doprowa-
dzania substancji chemicznych zastoso-
wano ptyty, rury i ksztaltki wykonane z
tworzyw SIMONA® PP biaty, SIMONA® PVC-
GLAS, SIMONA® PVDF oraz SIMONA® PP-H
AlphaPlus®.

Sytuacja poczatkowa

W celu zwiekszenia swoich mozliwosci pro-
dukcyjnych i badawczych, firma Vishay Sili-
conix Itzehoe GmbH poszukiwata doswiad-
czonego i kompetentnego dostawcy, ktory
mogtby wesprzeé jg w planowaniu i budowie
systemdéw wysokiej czystosci do produkcji
potprzewodnikow.

W tym wymagajagcym pod wzgledem tech-
nicznym i chemicznym obszarze postawiono
najwyzsze wymagania w kwestii czystosci i
niezawodnos$ci materiatow.

Zadanie
Przy tworzeniu poszczegdlnych sekcji insta-
lacji nalezato zastosowaé materiaty, spetnia-
jace okreslone wymagania mechaniczne i
chemiczne:
Wysoka odpornos¢ chemiczna na dziata-
nie kwasoéw i tugow
Wysoka odpornos¢ na spekania napreze-
niowe i korozje
Doskonate mozliwosci obrébki
Wysoka sztywnos$é
Wysoka jako$¢ powierzchni
Wysoka czystos
Wytrzymatos¢ na dziatanie promieniowa-
nia UV

Rozwiazanie

W produkcji korpusoéw ptyty SIMONA® PP w
biatym kolorze dzieki swojej powierzchni o
wysokiej jakosci spetniajg zasadnicze
warunki pomieszczen wysokiej czystosci,
wymagane w inzynierii potprzewodnikowe;j.
Poza tym doskonale sprawdzity sie one réw-
niez dzieki wysokiej sztywnosci i doskona-
tym mozliwoSciom obrébki. Zastosowane
rury i ksztattki wykonane z tworzyw SIMONA®
PVDF i SIMONA® PP-H AlphaPlus® dzieki swo-
jej wysokiej wytrzymatosci na dziatanie sub-
stancji chemicznych i petnej odpornosci na
korozje, okazaty sie niezawodne w instala-
cjach prowadzacych media. Przezroczyste
ptyty z SIMONA® PVC-GLAS idealnie spraw-
dzity sie w miejscach wymagajacych obser-
wowania proceséw. Wysoka jakos¢ materia-
tow i mozliwo$é nabycia w firmie SIMONA
wszystkich materiatow do poszczegdinych
czeSci instalacji pozwolito na szybkie zbudo-
wanie catego systemu.

Projekt

Budowa dwéch automatycznych instalacji proceséow
na mokro (L x Bx H = 3,40 x 1,40 x 2,20 m) oraz
dziesieciu systemoéw doprowadzania substancji che-
micznych z orurowaniem i rozdzielaczami (Lx B x H =
2,40 x 1,50 x 2,10 m)

Zastosowane produkty
Korpusy:
Ptyty SIMONA® PP biate
Drzwi:
Ptyty SIMONA® PVC-GLAS
Elementy instalacji do przesytu mediow:
Piyty, rury i ksztattki SIMONA® PVDF
Rury i ksztattki SIMONA® PP-H AlphaPlus®

Wiasciwosci ptyt SIMONA® PP biatych 9002
Trwata odpornos¢ na wysokie temperatury
Wysoka odpornosé chemiczna
Wysoka odpornosé na korozje
Wysoka jako$¢ powierzchni
Wysoka sztywno$¢, takze w wysokich temperaturach
Wytrzymato$¢ na dziatanie promieniowania UV
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