
Примери за приложение на РЕ

Водопровод за питейна вода за 

полагане без пясъчна възглавница

Тръбопроводи на инсталация за 

обезсоляване на морска вода

Система за обработка на отработен 

въздух

Лодкостроене

ШприцкабинаЦилиндрични резервоари Помпен корпус

Плъзгащи лайсни в производствена 

инсталация на пивоварна

Водачи за парапети в етикетираща 

машина
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PP
В сравнение с РЕ материалът РР показва повишена твър-

дост особено в горния температурен диапазон на използ-

ване (до +100 °C). Отличителни са високата химическа 

устойчивост на много среди и добрите дъл говременни 

характеристики дори при високи темпе ратури.

Характеристики

 висока химическа 

устойчивост

 много добри при контакт 

с много киселини, 

основи и разтворители

 отлична годност 

за преработка 

 устойчивост на корозия

 висока жилавост

 максимална стабилност 

на пукнатини вслед-

ствие на вътрешно 

напрежение
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Полипропилен хомополимер

(PP-H)

PP-H е получен изцяло от съеди-

нение на пропилен мономери  

и покрива температурния диа-

пазон 0 °C до +100 °C.

Пропилен кополимер

(PP-C)

При PP-C пропилен мономерите 

и етилен мономерите се свърз-

ват химически, което повишава 

ударната жилавост на студ. PP-C 

покрива температурния диапа-

зон –20 °C до + 80 °C.
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Специални типове заготовки
SIMONA®PP-DWU-B Хомополимер, стабилен при постоянно високи температури, сив, 

формовъчна маса за производство на съдове със задължителен знак за качество

SIMONA®PP-DWU-GK AlphaPlus® Хомополимер, алфа нуклеиран, стабилен при постоянно високи температури, сив,  
каширан със стъкловлакна

SIMONA®PP-DW-CU Хомополимер, стабилизиран срещу въздействие на мед

SIMONA®PP-UV Хомополимер, стабилен при постоянно високи температури, UV стабилизиран, натурален

SIMONA®PP-AS Хомополимер, стабилен при постоянно високи температури, антистатичен, бял

SIMONA®PP-EL Хомополимер, електропроводим

SIMONA®PP-EL-SK/SIMONA®PP-EL-GK Хомополимер, електропроводим, каширан с полиестер

SIMONA®PP-TV/SIMONA®PP-KV Хомополимер, усилен с талк/Хомополимер, усилен с креда 

SIMONA®PP-DWVL Хомополимер, устойчив на основи

SIMONA®PP-TE Хомополимер, за употреба в електропромишлеността

SIMONA®PP шагрениран Хомополимер, с едностранно шагренирана повърхност

SIMONA®SIMREC-PP Хомополимер, с регенерирани съставки

SIMONA®PP-C-AS Блок кополимер, антистатичен

SIMONA®PP-C-UV Блок кополимер, UV стабилизиран

SIMONA®PP-C-UV шагрениран Блок кополимер, UV стабилизиран, шагрениран

SIMONA®PP-C-GK/SIMONA®PP-C-SK Блок кополимер, каширан със стъкловлакна/Блок кополимер, каширан с полиестер

SIMONA®PP-R Рандом кополимер

frisylen®JN 480 A Щанцовани плоскости, плоскости с награпавена обратна страна, натурален

frisylen®SP A Щанцовани плоскости, плоскости с награпавена обратна страна, зелен

frisylen®BNL A Щанцовани плоскости, плоскости с награпавена обратна страна, червенокафяв

frisylen®JN 480 E Щанцовани плоскости, обръщателни плоскости с гладки повърхности, екструдиран, натурален

frisylen®TS 500 E Щанцовани плоскости, обръщателни плоскости с гладки повърхности, екструдиран, сив

frisylen®NL Щанцовани плоскости, обръщателни плоскости с гладки повърхности, хобелован, натурален

SIMONA®PP FOAM Разпенени PP плоскости

SIMONA®PPs-HKP Плоскости с кухи камери от PPs

Разяснение на типовете продукти от PP

Стандартни типове заготовки
SIMONA®PP-DWU AlphaPlus® Хомополимер, алфа нуклеиран, стабилен при постоянно високи температури, сив

SIMONA®PP-DWU-SK AlphaPlus® Хомополимер, алфа нуклеиран, стабилен при постоянно високи температури, сив,  
каширан със стъкловлакна

SIMONA®PP-DWST Хомополимер, стабилен при постоянно високи температури, натурален

SIMONA®PPs Хомополимер, трудно възпламеняем

SIMONA®PP-EL-S Рандом кополимер, електропроводим, неподдържащ горенето

SIMONA®PP бял 826 Хомополимер, бял

SIMONA®PP бял 9002 Хомополимер, бял

SIMONA®PP-C Блок кополимер

SIMONA®PP-C-PK Блок кополимер, каширан с полиестер

frisylen®JN 480 Щанцовани плоскости, обръщателни плоскости с гладки повърхности, натурален

frisylen®SP Щанцовани плоскости, обръщателни плоскости с гладки повърхности, зелен

frisylen®BNL Щанцовани плоскости, обръщателни плоскости с гладки повърхности, червенокафяв

frisylen®M 33 Щанцовани плоскости, обръщателни плоскости с гладки повърхности, сив

frisylen®XL 75 Щанцовани плоскости, обръщателни плоскости с гладки повърхности, пъстър

SIMONA®PP-HKP Плоскости с кухи камери от PP-DWU AlphaPlus®

Стандартни типове тръби и фасонни части
SIMONA®PP-H AlphaPlus® Хомополимер, алфа нуклеиран, стабилен при постоянно високи температури, сив

SIMONA®PPs Хомополимер, трудно възпламеняем

SIMONA®PP-EL-s Рандом кополимер, електропроводим, неподдържащ горенето

SIMONA®PP-R Рандом кополимер
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Примери за приложение на PР

Вана за байцване Вана за катодно лакиране чрез 

потопяване 

Подово покритие на плувен басейн

Галванична вана Скрубер Тръбопровод със станция за  

очистване 

Вентилационна инсталация Тръбопровод за индустриални  

отпадъчни води

Дюзи на инсталация за десулфури-

зация на димни газове
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Доставна програма на заготовки от PP

Размери в mm, ако не е посочено друго

   SIMONA®
PP-DWU

 AlphaPlus®

  SIMONA®
PP-DWST

  SIMONA®
PP бял

826/9002

  SIMONA®
PPs

  SIMONA®
PP-C

   SIMONA®
PP-EL-S

   frisylen®
JN 480

Екструдирани плоскости (формати/дебелини)

2000 x 1000 0,8 – 50 0,8 – 50 1 – 30 1,5 – 30

2440 x 1220 1,5 – 25 2 – 20 3 – 15

3000 x 1500 1,5 – 40 1,5 – 30 1,5 – 25 2 – 20 3 – 15 3 – 12

4000 x 2000 2 – 50 3 – 50 5 – 20 3 – 20

Цветове 	 	 	     	

Пресовани плоскости (формати/дебелини)

900 x 450 10 – 150

1000 x 500 10 – 150

2000 x 1000 10 – 80 10 – 80 10 – 80 10 – 80 10 – 80 10 – 150

4120 x 2010 10 – 150 10 – 150 10 – 150 10 – 150 10 – 150 10 – 150

6200 x 2010 10 – 80 10 – 80 10 – 80 10 – 80 10 – 80 10 – 80

Цветове 	 	 	  	 	  

Плоскости с кухи камери (формати/дебелини)

3000 x 1000 54 54    54 b

Цветове  

Заваръчни телове

Видове

Дебелин 3 – 7 3 – 5 3 – 6 3 – 5 3 – 7 3 – 4

Цветове   

Плътни пръти (дължини/диаметри)

1000 8 – 800 100 – 800

2000 8 – 250 8 – 200

4 ft ~ 1220 6 – 14"

6 ft ~ 1830 2 1/4 – 5 1/2"

8 ft ~ 2440 1/4 – 2"

Цветове 	

Профили (Дължина: 5000)

Видове

Цветове

Посочените формати са стандартни формати. Други формати, дебелини и цветове – по запитване.
 Други типове frisylen®са в наличност в други цветове (зелен, червенокафяв, сив, пъстър)
b PP-C-UV

	 :  �тел с кръгло сечение, тел с триъгълно сечение TA 90, тел с триъгълно сечение TA 80

	 :  �тел с тройно кръгло сечение, тел с овално сечение, тел с двойно кръгло сечение

	 :  квадратна тръба, U профил

     	 :  натурален, черен, сив, бял, син (горна страна)/сив (долна страна)
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Доставна програма на тръби, фасонни части  
и арматури от РР

Диаметри в mm, ако не е посочено друго

SIMONA®
  PP-H AlphaPlus® 

 SIMONA®
 PPs b

  SIMONA®
PP-EL-s

Тръби

Напорни тръби 	 10 – 1000

Вентилационни тръби 	 200 – 800 32 – 800 75 – 500

Фасонни части с къси краища за челно заваряване

Колена 90°, шприцвани 20 – 400 50 – 800

Фланшови накрайници, шприцвани/ 
произведени чрез стружкоотнемане 

	 20 – 1000

Тройници, шприцвани 20 – 500 50 – 800

Тройници намалители, шприцвани 90/32 – 250/160

Намалители концентрични, шприцвани/ 
произведени чрез стружкоотнемане

	 25/20 – 800/710 	 75/50 – 800/710

Тапи, произведени чрез стружкоотнемане 	 250 – 800 	 50 – 630

Муфи 50 – 800

Муфи с резба, пробки с резба 	 1/2" – 2 1/2"

Фасонни части с дълги краища за IR заваряване/челно заваряване

Колена 90°, 45°, шприцвани 20 – 315

Колена 90°, 60°, 45°, 30°, безшевни 32 – 315

Колена 90°, 60°, 45°, 30°, заварени 90 – 800

Фланшови накрайници, шприцвани 20 – 315

Тройници, шприцвани/заварени 20 – 1000

Тройници намалители, заварени 63/50 – 630/450 

Разклонители 45°, шприцвани 63 – 110

Разклонители 45°, 60°, заварени 110 – 630

Намалители концентрични, шприцвани 25/20 – 315/280

Намалители ексцентрични, шприцвани 25/20 – 250/225

Тапи, шприцвани 20 – 400

Винтови съединения, адаптери 20 – 63

Фасонни части за муфелно заваряване

Колена, тройници, втулки с праг, муфи, нама
лители, тапи, винтови съединения, адаптери 

20 – 110

Електрозаваряеми фасонни части/специални фасонни части

Електрозаваряеми муфи 50 – 280

Двойнотръбни системи, шахти, ревизионни  
елементи и др 

по запитване

Фланци

PP/стомана – свободни,глухи и профилни фланци,
специални фланшови, съединения, гарнитури и др

20 – 630

Арматури

2-пътни сферични кранове 	 20 – 110

Мембранни вентили, филтри 	 20 – 110

Спирателни клапи 	 50 – 315

Сферични възвратни клапани 20 – 63

Възвратни клапани 20 – 90

Посочените размери показват технологичните производствени възможности.
 За определени производства отделни размери се изработват и от PP-R.
b За вентилационни тръбопроводи могат да се закупят: дроселни клапи, фланшови адаптери, капаци за отпадъчен въздух и маншети.
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PVC
Поливинилхлоридът (PVC) е аморфна термопластична пласт-

маса, която се преработва в температурния диапазон от 

160 °С до 200 °С. Първоначално трошливият и твърд PVC се 

приспособява чрез добавяне на различни адитиви към раз-

личните области на приложение.

Характеристики

 много добра химическа 

устойчивост

 устойчивост на атмос-

ферни въздействия и 

ултравиолетови лъчи

 отлична възможност за 

преработка

 трудна възпламеняемост
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Поливинилхлорид

(PVC-U)

PVC-U се характеризира със 

своята висока якост и твърдост. 

Температурният диапазон на 

използване се простира от 0 °C 

до +60 °C. PVC-U притежава 

добра устойчивост на неорга-

нични и органични химикали, 

както и окисляващи среди.

Допълнително хлориран  

поливинилхлорид (PVC-C)

Поради повишеното си съдържа-

ние на хлор PVC-C притежава 

отлична химическа стабилност 

преди всичко на киселини, 

основи и соли и затова е много 

подходящ като материал в 

химико-технологичната промиш-

леност. Температурният диапа-

зон на използване се простира 

от –40 °C до + 95 °C.
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Разяснение на типовете продукти от PVC

Стандартни типове заготовки

SIMONA®PVC-CAW Твърд PVC, с нормална ударна жилавост, химически устойчив

SIMONA®PVC-MZ-COLOR Твърд PVC, с повишена ударна жилавост, пригоден за дълбоко изтегляне

SIMONA®PVC-GLAS Твърд PVC, с нормална ударна жилавост, прозрачен

SIMONA®PVC-GLAS-SX Твърд PVC, с повишена ударна жилавост, прозрачен, щанцова се добре

SIMONA®PVC-KYRNIT® Твърд PVC, пресован

SIMONA®PVC-C CORZAN Industrial Grade Допълнително хлориран поливинилхлорид (CORZAN™ цветове светлосив 215,  
сив 245 и швейцарско сив)

SIMONA®PVC-C CORZAN FM 4910 G2 Допълнително хлориран, трудно възпламеняем PVC, сертифициран от  
Factory Mutual (FM) 4910 CORZAN™ (цвят бял 141)

SIMONA®SIMOPOR-LIGHT Лека плоскост от PVC, с малка плътност

SIMONA®SIMOPOR-ULTRALIGHT Лека плоскост от PVC, с много малка плътност

SIMONA®SIMOPOR-COLOR Лека плоскост от PVC, цветен

SIMONA®SIMOPOR-DIGITAL Лека плоскост от PVC, оптимизиран за директен дигитален печат

SIMONA®COPLAST-AS Коекструдиран пенопласт, антистатичен, с бели покривни слоеве

SIMONA®COPLAST-AS-X Коекструдиран пенопласт, антистатичен, с бели покривни слоеве, със сива сърцевина

Стандарти типове тръби

SIMONA®PVC-GLAS Твърд PVC, с нормална ударна жилавост, прозрачен

Специални типове заготовки

SIMONA®PVC-CAW-UV Твърд PVC, с нормална ударна жилавост, химически устойчив, UV стабилизиран

SIMONA®SIMOSHIELD Твърд PVC, с повърхност Woodgrain, специално за изработка на врати

SIMONA®PVC-T матов Твърд PVC, UV стабилизиран, специално за изработка на врати, матов

SIMONA®PVC-T гланциран Твърд PVC, UV стабилизиран, специално за изработка на врати, гланциран

SIMONA®PVC-GLAS clear Твърд PVC, с нормална ударна жилавост, прозрачен, неутрални цветове

SIMONA®PVC-GLAS опал Твърд PVC, с нормална ударна жилавост, полупрозрачен, опал

SIMONA®PVC-DS-TW Твърд PVC, с повишена ударна жилавост, за употреба в снабдяването с питейна вода и 
изграждането на басейни

SIMONA®PVC-HSV Твърд PVC, с повишена ударна жилавост, специално пригоден за дълбоко изтегляне

SIMONA®PVC-LZ Твърд PVC, физиологично благонадежден

SIMONA®PVC-V-UV Твърд PVC, с повишена устойчивост на топлинна деформация, UV стабилизиран

SIMONA®PVC-WT Твърд PVC, с нормална ударна жилавост, за употреба във водни технически съоръжения

SIMONA®PVC шагрениран Твърд PVC, едностранно шагренирана повърхност

SIMONA®PVC-KYRNIT®-SX Твърд PVC, пресован, с повишена ударна жилавост

SIMONA®PVC-C CORZAN Industrial Grade пресован Допълнително хлориран поливинилхлорид, швейцарско сив, пресован

SIMONA®SIMOPOR Лека плоскост от PVC, с малка плътност

SIMONA®SIMOCEL-AS Лека плоскост от PVC, антистатичен

SIMONA®COPLAST-AR-X Коекструдиран пенопласт, едностранно възпрепятстващ плъзгането

SIMONA®COPLAST-COLOR Коекструдиран пенопласт, цветни покривни слоеве
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Примери за приложение на PVC

Фасадно оформление

Wet bench

Врата

Химико-технологична индустрия Галванична инсталация

Директен дигитален печатОформление на панаирни щандове Преградни стени

Фрезовани букви
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Доставна програма на заготовки и тръби от твърдо  PVC

Размери в mm, ако не е посочено друго

  SIMONA®
PVC-CAW

  SIMONA®
PVC-MZ-
COLOR

  SIMONA®
PVC-GLAS/
-SX/опал

   SIMONA®
PVC-C   

CORZAN
Industrial 

Grade

   SIMONA®
PVC-C   

CORZAN
FM 4910 

G2

SIMONA®
 PVC-KYRNIT®

Екструдирани плоскости (формати/дебелини)

2000 x 1000 1 – 50 1 – 30 0,8 – 15

2440 x 1220 1 – 30 1 – 12 3 – 12 1/8 – 1"

3000 x 1500 1 – 30 1,5 – 20 1,5 – 12

3048 x 1524 1/8 – 1"

Цветове         

Пресовани плоскости (формати/дебелини)

2000 x 1000 15 – 60 10 – 100

Цветове  

Заваръчна тел

Видове

Дебелин 3 – 7 3 – 4 3 – 5 3  –  4 /4  –  6 3 – 4

Цветове      	

Плътни пръти (дължини/диаметри)

1000 100 – 300 100 – 300

2000 6 – 250 8 – 250

3000 12 – 45

Цветове      	

Тръби

Диаметри 6 – 160

Цветове 	

Посочените формати са стандартни. Други формати, дебелини и цветове – по запитване.

	 :  �тел с кръгло сечение, тел с триъгълно сечение TA 90, тел с триъгълно сечение TA 80

	 :  �тел с тройно кръгло сечение, тел с овално сечение, тел с двойно кръгло сечение

           	 :  тъмносив, швейцарско сив, светлосив, червен, слонова кост, черен, бял, син, зелен, жълт, кафяв, сив

  	 :  стъклено прозрачен, опал, прозрачен
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Доставна програма на заготовки от разпенено PVC

Размери в mm, ако не е посочено друго

  SIMONA®
SIMOPOR-

LIGHT

  SIMONA®
SIMOPOR- 

ULTRALIGHT

  SIMONA®
SIMOPOR- 

COLOR

  SIMONA®
SIMOPOR- 

DIGITAL

  SIMONA®
COPLAST- 

AS

  SIMONA®
COPLAST-

AS-X

Екструдирани плоскости (формати/дебелини)

2000 x 1000 1 – 19 8 – 30 6 – 19

2440 x 1220 1 – 19 3 – 6 8 – 24 6 – 19

3000 x 1000 8 – 30

3050 x 1000 8 – 30

3050 x 1220 1 – 19 3 – 6 8 – 24 6 – 19

3050 x 1500 8 – 24 3 – 19

3050 x 1530 1 – 19 3 – 6 3, 5

3050 x 2030 1 – 15 3 – 10 3 – 6, 
10 (черен)

3, 5, 10

Цветове  

Посочените формати са стандартни. Други формати, дебелини и цветове – по запитване.
 бели покривни слоеве със сива сърцевина

        :  бял, син, жълт, зелен, сив, червен, черен
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За приложения с особено високи изисквания SIMONA Ви 

предлага пластмасови решения от флуорполимерите поли-

винилиденфлуорид (PVDF) и етилен-хлортрифлуоретилен 

(E-CTFE).

PVDF/E-CTFE

Характеристики

 много добра химическа 

устойчивост

 устойчивост на атмос-

ферни въздействия и 

ултравиолетови лъчи

 отлична възможност 

за преработка

 трудна възпламеняемост

 физиологична 

надеждност

 голям температурен 

диапазон на използване
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Поливинилиденфлуорид 

(PVDF)

PVDF е частично флуориран 

материал с високи експлоатаци-

онни показатели и се отличава  

с широкия си температурен диа-

пазон на използване от –30 °C 

до +140 °C и своята устойчивост 

на почти всички органични и 

неорганични среди. 

Етилен-хлортрифлуоретилен

(E-CTFE)

В рамките на продуктовия асор-

тимент на фирма SIMONA, като-

частично флуориран материалс 

високи експлоатационни пока-

затели, E-CTFE има широк темпе-

ратурен диапазон на използване 

от –40 °C до +150 °C. E-CTFE е 

изключително химически устой-

чив – дори в алкалнасреда.
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Стандартни типове заготовки

SIMONA®PVDF Частично флуориран материал с високи експлоатационни показатели,  
високо кристален поливинилиденфлуорид, натурален

SIMONA®PVDF-SK Поливинилиденфлуорид, каширан с полиестер

SIMONA®PVDF-GK Поливинилиденфлуорид, каширан със стъкловлакна

SIMONA®E-CTFE Частично флуориран материал с високи експлоатационни показатели,  
етилен-хлортрифлуоретилен, натурален

SIMONA®E-CTFE-GK Етилен-хлортрифлуоретилен, каширан със стъкловлакна

Стандартни типове тръби и фасонни части

SIMONA®PVDF Частично флуориран материал с високи експлоатационни показатели,  
високо кристален поливинилиденфлуорид, натурален

SIMONA®E-CTFE Частично флуориран материал с високи експлоатационни показатели,  
етилен-хлортрифлуоретилен, натурален

Разяснение на типовете продукти от PVDF и E-CTFE

Специални типове тръби и фасонни части

SIMONA®PVDF-CL Поливинилиденфлуорид, стабилизиран срещу хлорни радикали

SIMONA®PVDF-EL Поливинилиденфлуорид, електропроводим

SIMONA®PVDF-CV Поливинилиденфлуорид, с предварително обработена повърхност за директно ламиниране

Специални типове заготовки

SIMONA®PVDF-C Кополимерен поливинилиденфлуорид

SIMONA®PVDF-CL Поливинилиденфлуорид, стабилизиран срещу хлорни радикали

SIMONA®PVDF-EL Поливинилиденфлуорид, електропроводим

SIMONA®PVDF-EL-SK Поливинилиденфлуорид, електропроводим, каширан с полиестер

SIMONA®PVDF-EL-GK Поливинилиденфлуорид, електропроводим, каширан със стъкловлакна
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Примери за приложение на PVDF и E-CTFE

Тръба за безизкопно саниране Галванични вани с облицовка Модулен резервоар от GFK 

(стъклопласт)

Смесителна инсталация

Цилиндричен резервоарТоплообменник 

Облицовка на коминиТръбопроводна система 

Технологична вана
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Доставна програма на заготовки от PVDF и E-CTFE

Размери в mm

   SIMONA®
PVDF

  SIMONA®
PVDF-SK/-GK

   SIMONA®
PVDF-EL

   SIMONA®
E-CTFE

  SIMONA®
E-CTFE-GK

Екструдирани плоскости (формати/дебелини)

2000 x 1000 1 – 20 1,5 – 6 1,5 – 4 1,5 – 4

3000 x 1500 2 – 15 1,5 – 6 1,5 – 4 1,5 – 4

10 000 x 1500 a 3 – 4 1,5 – 4

20 000 x 1500 a 2 – 5 2,3 – 4

Цветове

Пресовани плоскости (формати/дебелини)

2000 x 1000 10 – 200 10 – 50 10 – 50

Цветове

Заваръчна тел

Видове

Дебелин 3 – 5 3 – 4

Цветове

Плътни пръти (дължини/диаметри)

1000 10 – 500

2000 10 – 500

Цветове

Посочените формати са стандартни. Други формати, дебелини и цветове – по запитване.
 на рула

	 :  тел с кръгло сечение, тел с триъгълно сечение TA 90

 	 :  натурален, черен
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Диаметри в mm

   SIMONA®
PVDF

   SIMONA®
E-CTFE

Тръби

Напорни тръби 16 – 315 16 – 160

Тръби за безизкопно саниране 32 – 400

Фасонни части с дълги краища за IR заваряване/челно заваряване

Колена 90°, 45°, шприцвани 20 – 225

Колена 90°, шприцвани 20 – 225

Тройници, шприцвани 20 – 225

Тройници намалители, шприцвани 160/90 – 225/110

Фланшови накрайници, шприцвани 20 – 225

Намалители, шприцвани 25/20 – 225/200

Винтови съединения, адаптери 20 – 63

Фасонни части за муфено заваряване

Колена, тройници, втулки с праг, муфи, намалители,
тапи, винтови съединения, адаптери

20 – 63

Фланци 

PP/стомана – свободни фланци, глухи фланци,  
профилни свободни фланци, специални фланшови 
съединения, гарнитури, аксесоари

20 – 630

Арматури

2-пътни сферични кранове 16 – 90

Мембранни вентили 20 – 110

Спирателни клапи 50 – 315

Сферични възвратни клапани 20 – 63

Посочените размери показват технологичните производствени възможности.

Доставна програма на тръби, фасонни части и арматури  
от PVDF и E-CTFE
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PETG е прозрачен кополиестер с отлични свойства. Поводе-

нието му при дълбоко изтегляне, както и ударната якост 

са съществени критерии при избора на PETG. Материалът 

може да се използва в температурния диапазон от – 40 °С 

до + 65 °С и притежава много добра химическа устойчивост.

PETG

Характеристики

 отлично пригоден за 

дълбоко изтегляне

 много добра възмож-

ност за преработка

 трудна възпламеняемост

 физиологична 

благонадеждност

 голям температурен 

диапазон на използване
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Стандартни типове заготовки

SIMONA®SIMOLUX Термопластичен кополиестер, прозрачен

Специални типове заготовки

SIMONA®SIMOLUX опал Термопластичен кополиестер, опал

SIMONA®SIMOLUX сатениран Термопластичен кополиестер, сатенирана повърхност

SIMONA®SIMOLUX-F Термопластичен кополиестер, трудно възпламеняем (тлее и се стича на капки)

SIMONA®SIMOLUX шагрениран Термопластичен кополиестер, шагренирана повърхност

Разяснение на типовете продукти от PETG
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Доставна програма на заготовки от PETG

Размери в mm

   SIMONA®
SIMOLUX

   SIMONA®
SIMOLUX

опал

Екструдирани плоскости (формати/дебелини)

400 x 400 10, 12, 15, 20

2008 x 804 6, 10, 12, 15, 20

2000 x 1000 1 – 20 2 – 4

2440 x 1220 1 – 12 2 – 4

3050 x 1220 1 – 12 2 – 4

3050 x 1530 1,5 – 12 2 – 4

3050 x 2030 2 – 10 2 – 4

Цветове

Заваръчна тел

Видове

Дебелин 3 – 4

Цветове

Посочените формати са стандартни. Други формати, дебелини и цветове – по запитване.

	 :	 тел с кръгло сечение

 	 :	 стъклено прозрачен, опал
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Примери за приложение на PETG

Табелки Тръбичка в диализен апаратОформление на панаирни щандове

Капак на машина Корпус на компютърен томографДозатор за фураж

Светлинна скулптура Капак на дисплей Дълбоко изтеглена протеза
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Спомагателно оборудване под наем и за закупуване

l

Ъглите за съдове SIMONA®

са елемент с разнообразно  

приложение за конструктивни 

задачи и ремонтни цели.

D-55606 Kirn
www.simona.de

3,5ø  4,5ø  5,5ø  90°

Temperaturen beim Warmgasschweißen
gemessen in der Schweißdüse

PE 300 – 340 °C
PP 280 – 320 °C
PVC 350 – 400 °C
PVDF 360 – 400 °C

Изтеглящите остриета 

SIMONA®са задължително спо-

магателно средство при подго-

товката на правилно газово 

заваряване.

Изтеглящи остриета SIMONA®

Ъгли за съдове SIMONA® Ъгли за съдове SIMONA®PE-HD, черни

Дебелина на стената 
mm

Дължина на ръба l
mm

Тегло 
kg/бр. 

VE
бр.

5 150 0,15 4

8 150 0,23 4

10 150 0,28 4

VE = опаковъчна единица

Ъгли за съдове SIMONA®PP-H, сиви

Дебелина на стената 
mm

Дължина на ръба l
mm

Тегло 
kg/бр. 

VE
бр.

5 150 0,15 4

8 150 0,22 4

10 150 0,27 4

VE = опаковъчна единица

Примери за конструкция със заваръчни шевове съгласно DVS,  
ъгъл на отваряне от 60° (V-образен шев)

Дебелина на плоскостта 
mm

Заваръчна тел
Брой x диаметър в mm

2 1 x 4

3 3 x 3

4 1 x 3 + 2 x 4

5 6 x 3

Температури при газово заваряване, измерени в заваръчната дюза

PE 300 – 340 °C

PP 300 – 340 °C

PVC 350 – 400 °C

PVDF 360 – 400 °C
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Заваръчни апарати

HST 300 Print  Лек апарат за работа с една ръка, с протоколиране, с въвеждане на баркод 

HST 300 Print Plus Лек апарат за работа с една ръка, с протоколиране, с възможност за ръчно въвеждане,  
с въвеждане на баркод  

HST 300 Junior Лек апарат за работа с една ръка, с въвеждане на баркод 

HST 300 Junior Plus Лек апарат за работа с една ръка, с въвеждане на баркод, с възможност за  
ръчно въвеждане

HST 300 Pricon Plus Лек апарат за работа с една ръка, с въвеждане на баркод, с възможност за  
ръчно въвеждане, както и за записване на геоинформация

 Уредът може да се закупи от нас за заваряване на тръби и фасонни части SIMONA®.
 Уредът може да се вземе под наем или да се закупи от нас за заваряване на тръби и фасонни части SIMONA®.

Принадлежности за заваръчни апарати

Заваръчни приспособления за тръби 25 – 63 mm, 63 – 180 mm, 63 – 355 mm

Ротационни шабери за тръби 32 – 110 mm, 110 – 500 mm

Ръчни шабери за тръби

Затегателни приспособления за арматури  
за пробиване под налягане

Специални ключове за принадлежности за  
пробиване под налягане

Контролни арматури за арматури с пробиване  
под налягане

Други приспособления

	 струговащи машини

	 пристягащи челюсти

	 силиконови нагревателни 

подложки

	 Режещи инструменти

Заваръчни апарати SIMONA®и принадлежности
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Параметри на материалите

Данните са ориентировъчни  

и варират в зависимост от 

начина на преработка и изра-

ботването на опитен образец. 

Това са осредни стойности от 

измервания на екструдирани 

плоскости с дебелина 4 mm. 

Данните не могат да се прех-

върлят направо за готови 

детайли. Техническите пара

метри служат само за подго-

товка на проекта. В частност  

те не представляват оконча-

телни стойности.

Температурни диапазони на използване в °C

PP-H

PVC-U

PVC-C

PVDF

E-CTFE

PETG

PE-UHMW

PE-HMW

PE-HD

PP-C
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4

0

–2
2

0

–2
0

0
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0
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0
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0

–4
0

–2
0 0

2
0

4
0

6
0

8
0

1
0

0

1
2

0

1
4

0

1
6

0
Параметри на материалите за тръби и фасонни части

Плътност  
ISO 1183

 g/cm3

Модул на  
еластичност при 

разтягане  
DIN EN ISO 527

MPa

Възпламеняемост  
DIN 4102

Температурен 
диапазон на 
използване

°C

Химическа  
устойчивост

Физиологич-
на благона-

деждност 

SIMONA®PE 100 0,960 1100 нормално възпламеняем  –50 до +80
много добра при
контакт с много

киселини, основи и
разтворители

да  

SIMONA®PE 100 RC 0,960 1100 нормално възпламеняем  –50 до +80 да  

SIMONA®PE 80 0,955 800 нормално възпламеняем  –40 до +80 да  

SIMONA®PE-EL 0,990 1300 нормално възпламеняем  –20 до +80 не 

SIMONA®PP-H AlphaPlus® 0,910 1700 нормално възпламеняем  0 до +100
много добра при
контакт с много

киселини, основи и
разтворители

да   

SIMONA®PPs 0,950 1600 трудно възпламеняем  
до 20 mm 

0 до +100 не 

SIMONA®PP-EL-s 1,160 1400 трудно възпламеняем  0 до +80 не 

SIMONA®PP-R 0,900 800 нормално възпламеняем  0 до +80 да   

SIMONA®PVC-GLAS 1,370 3300 трудно възпламеняем  
до 4 mm 

0 до +60 много добра при 
контакт с много 

киселини и основи

не 

SIMONA®PVDF 1,780 1950 трудно възпламеняем   –30 до +140 много добра хими-
ческа устойчивост 

на почти всички 
химикали

да gi

SIMONA®E-CTFE 1,680 1650 трудно възпламеняем  –40 до +150 изключително добра 
химическа устой-

чивост

да gi
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	 DIN 4102 (B2)
b	 DIN 4102 със Сертификат B2
c	 DIN 4102 (B1)

d	 DIN 4102 със Сертификат B1
e	 UL 94 V-0
f	 FM 4910

g	 BfR – Bundesinstitut für Risikobewertung
h	 Наредба на ЕС
i	 FDA – Food and Drug Administration

Параметри на материалите за заготовки и готови части

Плътност  
ISO 1183

 g/cm3

Модул на  
еластичност при 

разтягане  
DIN EN ISO 527

MPa

Възпламеняемост  
DIN 4102

Температурен 
диапазон на 
използване

°C

Химическа  
устойчивост

Физиологич-
на благона-

деждност 

SIMONA®PE-HWU 0,955 900 нормално възпламеняем  –50 до +80

много добра при
контакт с много

киселини, основи и
разтворители

да  

SIMONA®PE 100 0,960 1100 нормално възпламеняем  –50 до +80 да  

SIMONA®PE-HWST 0,947 900 нормално възпламеняем  –50 до +80 да   i

SIMONA®PE-EL 0,990 1300 нормално възпламеняем  –20 до +80 не 

SIMONA®PE-HML 500 0,954 1100 нормално възпламеняем  –100 до +80 да   

dehoplast®PE-1000 0,930 700 нормално възпламеняем  –260 до +80 да  

dehoplast®PE-500 0,957 1100 нормално възпламеняем  –100 до +80 да  

SIMONA®PP-DWU 
AlphaPlus®

0,915 1700 нормално възпламеняем a 0 до +100

много добра при 
контакт с много 

киселини, основи и 
разтворители

да   

SIMONA®PP-DWST 0,905 1400 нормално възпламеняем  0 до +100 да  h 

SIMONA®PPs 0,950 1600 трудно възпламеняем
2 – 20 mm 

0 до +100 не 

SIMONA®PP-EL-S 1,160 1400 нормално възпламеняем  0 до +80 не 

SIMONA®PP-C 0,910 1200 нормално възпламеняем  –20 до +80 да  h 

frisylen®JN 480 0,905 1400 нормално възпламеняем  0 до +100 да  h 

SIMONA®PVC-CAW 1,440 3300 трудно възпламеняем 

до 4 mm 

0 до +60

много добра при 
контакт с много 

киселини и основи

не 

SIMONA®PVC-MZ-COLOR 1,420 3100 трудно възпламеняем  –20 до +60 не 

SIMONA®PVC-GLAS 1,370 3300 трудно възпламеняем
до 4 mm 

0 до +60 не 

SIMONA®PVC-C CORZAN
Industrial Grade 

1,520 2500 трудно възпламеняем  –40 до +95 не 

SIMONA®PVC-C CORZAN 
FM 4910 G2

1,550 2500 трудно възпламеняем  –40 до +85 не 

SIMONA®SIMOPOR-LIGHT 0,550 900 трудно възпламеняем
1 – 19 mm 

0 до +60

много добра при 
контакт с много 
кисели, основи, 

почистващи препа-
рати и алкохоли

не 

SIMONA®SIMOPOR-
ULTRALIGHT

0,460 600 нормално възпламеняем a 0 до +60 не 

SIMONA®SIMOPOR-
COLOR

0,600 1000 нормално възпламеняем  0 до +60 не 

SIMONA®SIMOPOR-
DIGITAL

0,550 900 трудно възпламеняем
3 – 10 mm 

0 до +60 не 

SIMONA®COPLAST-AS 0,670 1100 трудно възпламеняем 
10 mm  по запитване 

0 до +60 не 

SIMONA®COPLAST-AS-X 0,670 1100 нормално възпламеняем  0 до +60 не 

SIMONA®SIMOLUX 1,270 1900 трудно възпламеняем
1 – 8 mm 

–40 до +65 много устойчив на 
разредени киселини 

и основи, сапуни, 
масла, алкохоли

да   

SIMONA®SIMOLUX опал 1,280 1900 трудно възпламеняем
1 – 8 mm 

–40 до +65 не 

SIMONA®PVDF 1,780 1950 трудно възпламеняем   –30 до +140 много добра хими-
ческа устойчивост 

на почти всички 
химикали

да gi

SIMONA®E-CTFE 1,680 1650 трудно възпламеняем  –40 до +150 изключително добра 
химическа устойчи-
вост дори в алкална 

среда 

да gi
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Превръщаме идеите в реалност –  
Индивидуални решения за материали и продукти
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Индивидуални решения на 

Вашите проблеми: 

	 Разработваме заедно с Вас 

нови или модифицирани 

материали

	 За тръбопроводи със специ-

ално приложение сме в със-

тояние да конструираме и 

изработим индивидуални, 

специални фасонни части 

като компоненти на систе-

мите

	 За приложение в областта 

на машиностроенето и 

транспортната техника пред-

лагаме прецизна изработка 

на индивидуални готови 

детайли по Ваши указания

Нашите специалисти от Центъра 

за техническо обслужване 

(Technical Service Center) дават 

с удоволствие консултации на:

телефон 	+49 (0) 67 52 14-587

факс 	 +49 (0) 67 52 14-302

tsc@simona.de

2011  Обзор на продукцията  � 49



Компетентна консултация от самото начало
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Консултантски услуги

Като клиент Вие сте в центъра 

на нашите дейности: От разра-

ботката на проекта през закупу-

ването на суровините и произ-

водството до проектирането на 

място, ние сме до Вас като кон-

султиращ партньор.

Обучение

В нашия техникум и в нашата 

зала за обучение в Кирн Вашите 

сътрудници могат да научат 

нови техники на обработка и да 

повишат квалификацията си  

под ръководството на инструк-

тори. По желание провеждаме с 

удоволствие обучения при Вас 

на място.

Информационни услуги

Допълнителна информация  

във формата на брошури, ком-

пактдискове, тръжни текстове 

можете да получите на:

телефон 	+49 (0) 67 52 14-383

факс 	 +49 (0) 67 52 14-738

marketing@simona.de

www.simona.de
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Световна дистрибуторска мрежа на Ваше разположение
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С мрежа от дъщерни предпри-

ятия и партньори-дистрибутори 

в цял свят SIMONA може да 

извършва доставки гъвкаво, 

бързо и надеждно. Ще се рад-

ваме, ако можем да Ви пома-

гаме.

телефон 	 +49 (0) 67 52 14-0

факс 	 +49 (0) 67 52 14-211

mail@simona.de
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С излизането на това издание предишните издания стават невалидни. Важните изменения на това издание ще намерите на нашия уебсайт  
www.simona.de. Всички данни в този проспект съответстват на актуалното състояние на нашите познания към датата на излизането. Запазено 
право на технически неточности и печатни грешки. Дадените указания не са от значение за правно задължително гарантиране на определени 
свойства на продуктите или тяхната пригодност за конкретна цел на приложение. За приложението, използването, преработката или друг начин 
на употреба на тази информация или нашите продукти, както и за последствията от тях ние не поемаме отговорност. Купувачът е задължен да 
контролира качеството и свойствата на продуктите. Той поема цялата отговорност за избора, приложението, използването и преработката на 
продуктите. Ние гарантираме безупречното качество на нашите продукти в рамките на нашите Общи търговски условия.

SIMONA по света

производствени заводи

Завод I/II
Teichweg 16
D-55606 Kirn
Germany
Phone	 +49 (0) 67 52 14-0
Fax 	 +49 (0) 67 52 14-211

Завод III
Gewerbestraße 1–2
D-77975 Ringsheim
Germany
Phone	 +49 (0) 7822 436-0
Fax 	 +49 (0) 7822 436-124

SIMONA Plast-Technik s.r.o.
U Autodílen 23
CZ-43603 Litvínov-Chudeřín
Czech Republic

SIMONA AMERICA Inc.
64 N. Conahan Drive
Hazleton, PA 18201
USA

SIMONA ENGINEERING 
PLASTICS (Guangdong) Co. Ltd.
No. 368 Jinou Road
High & New Technology Industrial 
Development Zone
Jiangmen, Guangdong 
China 529000

търговски офиси 
 
SIMONA S.A. Paris
Z.I. 1, rue du Plant Loger
F -95335 Domont Cedex
Phone	 +33 (0) 1 39 35 4949
Fax	 +33 (0) 1 39 910558
domont@simona-fr.com

SIMONA UK LIMITED
Telford Drive
Brookmead Industrial Park
GB-Stafford ST16 3ST
Phone	 +44 (0) 1785 222444
Fax	 +44 (0) 1785 222080
mail@simona-uk.com

SIMONA AG SCHWEIZ
Industriezone
Bäumlimattstraße 16
CH-4313 Möhlin
Phone	 +41 (0) 61 8 55 9070
Fax	 +41 (0) 61 8 55 9075
mail@simona-ch.com

SIMONA S.r.l. ITALIA
Via Padana Superiore 19/B
I -20090 Vimodrone (MI)
Phone	 +39 02 25 08 51
Fax	 +39 02 25 08 520
mail@simona-it.com

SIMONA Iberica 
Semielaborados S.L.
Doctor Josep Castells, 26–30
Polígono Industrial Fonollar
E-08830 Sant Boi de Llobregat 
Phone	 +34 93 635 4103
Fax	 +34 93 630 88 90
mail@simona-es.com
www.simona-es.com

SIMONA-PLASTICS CZ, s.r.o.
Zděbradská ul. 70
CZ-25101 Říčany-Jažlovice
Phone	 +420 323 6378 3-7/-8/-9
Fax	 +420 323 6378 48
mail@simona-cz.com 
www.simona-cz.com

SIMONA POLSKA Sp. z o.o.
ul. H. Kamieńskiego 201–219
PL-51-126 Wrocław
Phone	 +48 (0) 71 3 52 80 20
Fax	 +48 (0) 71 3 52 8140
biuro@simona.pl 
www.simona.pl

SIMONA FAR EAST LIMITED
Room 501, 5/F 
CCT Telecom Building
11 Wo Shing Street
Fo Tan
Hongkong
Phone	 +852 29 47 01 93
Fax	 +852 29 47 01 98
sales@simona.com.hk

SIMONA ENGINEERING PLASTICS 
TRADING (Shanghai) Co. Ltd.
Room C, 19/F, Block A 
Jia Fa Mansion
129 Da Tian Road, Jing An District
Shanghai
China 200041
Phone	 +86 21 6267 0881
Fax	 +86 21 6267 0885
shanghai@simona.com.cn

SIMONA AMERICA Inc.
64 N. Conahan Drive
Hazleton, PA 18201
USA
Phone	 +1 866 501 2992
Fax	 +1 800 522 4857
mail@simona-america.com
www.simona-america.com

SIMONA AG 

Teichweg 16
D-55606 Kirn
Germany
Phone	 +49 (0) 67 52 14-0
Fax	 +49 (0) 67 52 14-211
mail@simona.de
www.simona.de





Rozhen Plast

Yavorov Residential District

Block 6, Entrance W, 2nd floor

App. 4

BG-1124 Sofia

Phone	 +359 284 659 49

Fax	 +359 294 349 57

rojenplast@bgmreja.com

SIMONA AG

Teichweg 16

D-55606 Kirn

Phone	 +49 (0) 67 52 14-0

Fax	 +49 (0) 67 52 14-211

mail@simona.de

www.simona.de
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