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Produktinformation S|MONA

PVC-TF

1. Allgemeines

SIMONA® PVC-TF wurde speziell zum Tiefziehen (ThermoForming) fiir extreme
Verstreckverhdaltnisse entwickelt.

1.1 Kennzeichnende Eigenschaften

. hervorragend verformbar, fUr gleichmagBige Wanddickenverteilungen und
einwandfreie Oberflachen
hoher Witterungsschutz ohne Blei und Cadmium
hohe Steifigkeit
selbstverldschende Eigenschaften
hohe chemische Widerstandsfahigkeit
niedriger Langenausdehnungskoeffizient
hervorragende elekirische Isolationseigenschaften
gute Energiebilanz gegenlber anderen PVC-Typen; durch verkurzte Heiz- und
Kuhizeiten kann die Gesamtzykluszeit verklrzt und damit der Energieaufwand
verringert werden
universelle Anwendung
o einfache Verarbeitung
- vakuumtiefziehfahig
- spangebend
- verklebbar
- bedruckbar
- verschweibar

SIMONA® PVC-TF ist ein erhdht schlagzahes Hart-PVC gemaB DIN 16 927. Wenn
besondere Anforderungen an die Flexibilitdt auch bei tiefen Temperaturen gestellt
werden, bietet PVC-TF Vorteile im Vergleich zu normal schlagz&hen Typen.

1.2 Einsatzbeispiele

PVC-TF kann Uberall dort eingesetzt werden, wo verformte Teile mit einer brillanten
Oberflache, selbstverldéschendem Verhalten, hoher Stabilitat gegen Witterungseinflisse,
und einer gedeckten Einférbung erwartet werden.

2. Lieferprogramm

Extrudierte Platten 2000 x 1000 x 1 — 10 mm
3000 x 1500 x 2 — 6 mm

Andere Abmessungen auf Anfrage.
Farbténe: weiB, hellgrau, dunkelgrau, schwarz, rot, grin, blau, gelb
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3. Technische Informationen

3.1 Werkstoffkennwerte

. N SIMONA?®
Prifnorm Einheit BVC-TF

Dichte 53479 g/cm?® 1,43
Streckspannung 53455 N/mm?2 53
Dehnung bei Streckspannung 53455 % 3
ReiBdehnung 53455 % 20
E-Modul 53457 N/mm? 3000
Schiagzahigkeit 53453 kJ/m? 0.B.
Kerbschlagzahigkeit 53453 kd/m? 8
Kugeldruckharte 53456 N/mm? 132
Shoreharte D 53505 — 80
Vicat-Erweichungstemperatur 53460 K(°C) 351 (78)
Mittlerer thermischer Langen- 53752 K 0,810+
ausdehnungskoeffizient
Brandverhalten — selbstverlidéschend
Wasseraufnahme 53495 %/24h <0,1
Temperatureinsatzbereich °C ca. -10 bis +60
AuBeneinsatz — ja
Lebensmittelzuldssigkeit nach Empfehlung des BGA nein
Chem. Widerstandsfahigkeit 8061 — waBrige Sauren
(siehe auch SIMONA Katalog Beiblatt 1 waBrige Laugen
"Chemische Widerstands- walrige Salz-
fahigkeit’, unter PVC-CAW) Ibsungen

Alkohole

Aliphate

Formmasse: PVC-U, EDLP, 078-08-28

Die Daten sind Richtwerte und kénnen in Abhangigkeit von Verarbeitungsverfahren und Probekorperher-
stellung variieren. Soweit nichts anderes angegeben ist, handelt es sich um Durchschnittswerte von
Messungen an extrudierten Plattenin 4 mm Dicke. Die Angaben lassen sich nicht ohne weiteres auf Fertigteile
Ubertragen. Die Eignung unserer Materialien fur einen konkreten Verwendungszweck ist vom Verarbeiter
bzw. Anwender zu prifen.
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3.2 Brandverhalten

PVC istein von Hause aus schwerentflammbarer Thermoplast, d. h., daBbrennendes PVC
nach Entfernen der Ztindquelle von selbst verlischt. Untersuchungen der Underwriter
Laboratories bestatigen dies. Die Prifung nach UL 94 V-0, der harteste Test, wurde
bestanden. Die ,yellow card" liegt vor.

Im Falle eines Brandes bei Temperaturen Gber 400 °C spaltet sich das Molekul. Es
entstehen neben Chlorwasserstoff auch Kohlendioxid, RuB, Feuchtigkeit sowie
niedrigmolekulare Polymerisationsanteile. Wurden Brandgase von PVC eingeatmet, ist
ein Arzt zu konsultieren.

Der Sauerstoffindex liegt bei ca. 40 %, die Entzindungstemperatur oberhalb 390 °C.

3.3 Verhalten im AuBBeneinsatz

SIMONA® PVC-TF ist fir den AuBeneinsatz weitestgehend stabilisiert, und zwar mit
umweltfreundlichen Systemen, die kein Cadmium oder Blei enthalten. Fir mitteleurop&ische
Klimaverhéltnisse (nordlich der Alpen bis 1500 m Meereshohe) gilt folgendes: Bei
hochsommerlichem Wetter wird bei wei3en und hellen Farbténen die thermische Grenz-
belastung von PVC — 60 °C — nicht Uberschritten. Bei grauen, dunklen und schwarzen
Farbténen kdnnen die Temperaturen weit Uber 60 °C hinausgehen. Dadurch verliert das
Material seine Funktionstlchtigkeit. Diese Anmerkung gilt sowohl fur eingeféarbtes als
auch flr bedrucktes Plattenmaterial.

Zeitraffende Untersuchungen im UV-B-Testgerét zeigen eindeutig Vorteile im Langzeit-
verhalten fur SIMONA® PVC-TF. Bewertungen der Veranderung von Dehnungsverhalten
und Festigkeit lassen fur PVC-TF eine lange Lebensdauer erwarten, auch im Vergleich zu
anderen Hart-PVC-Typen.

3.4 Physiologische Unbedenklichkeit

SIMONA® PVC-TF entspricht nicht den Anforderungen des Lebensmittel- und Bedarfs-
gegenstandegesetzes.

3.5 Chemische Widerstandsfahigkeit

SIMONA® PVC ist gegen viele verdinnte und konzentrierte Sauren, Laugen und Salze
chemisch widerstandsfahig, ebenso gegen Alkohole, Aliphate und viele Ole.

Aromate und Halogenkohlenwasserstoffe, Ester und Ketone 16sen PVC an. Das bringt
Vorteile bei der Auswahl der entsprechenden Losungsmittel bei Siebdruck und Kleben.

Detaillierte Angaben sind unserem Katalog ,Chemische Widerstandsfahigkeit” (siehe
PVC-CAW) zu entnehmen bzw. durch Anfragen bei unserer Anwendungstechnik erhait-
lich.
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3.6 Wasseraufnahme

Hart-PVC kann in geringem MaBe Feuchtigkeit aufnehmen. Sie zeigt sich beim Vakuum-
tiefziehen durch Blaschenbildung. Getrocknet werden kann in einem Umluftofen bei ca.
55°C. Die Zeit richtet sich nach der Feuchtigkeitsmenge und der Plattendicke. Sofern die
Platten feuchtigkeitsgeschutzt verpackt lagern, ist ein Vortrocknen in der Regel nicht
erforderlich.

3.7 Temperatureinsatzbereich

SIMONA® PVC ist generell bis +60 °C einsatzfahig, PVC-TF als erhdht schlagzaher
Werkstoff kann auch bei maBigen Minustemperaturen zum Einsatz kommen.

4. Verarbeitung

SIMONA® PVC-TF 148t sich problemlos verarbeiten. Fast alle Verarbeitungs- und
Verformungsverfahren, die bei thermoplastischen Kunststoffen Ublich sind, kénnen
durchgefihrt werden.

4.1 Spanende Verarbeitung

SIMONA® PVC-TF 148t sich sehr gut spanend bearbeiten. Die Richtwerte zum Sagen und
Bohren sind identisch mit denen von Hart-PVC, so wie in unserer anwendungstechnischen
Schrift ,Spangebende Bearbeitung" von SIMONA-Kunststoffen beschrieben.

4.2 Spanlose Verarbeitung

Stanzen

Auf Ublicherweise eingesetzten Stanzvorrichtungen ist das Stanzen dunnerer Platten
ohne weiteres moglich. Um Spannungen zu vermeiden, soll der Keilwinkel des Stanz-
werkzeuges zwischen 40 und 55 °C liegen. Stanzbar ist PVC-TF bis etwa 3 mm. In der
kuihlen Jahreszeit sollte insbesondere vor dem Stanzen oder Trennen mit der Schlag-
schere ausreichende Zeit bei Raumtemperatur gelagert werden, damit eine gewisse
Flexibilitat erreicht wird.

Schlagschere
SIMONA® PVC-TF 148t sich bis ca. 3 mm auf der Schlagschere problemlos trennen.
4.3 SchweiBlen

SIMONA® PVC-TF 148t sich mit den g&ngigen SchweiBverfahren verschwéiBen.
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4.4 Vakuumformen (Tiefziehen)

SIMONA® PVC-TF ist fur das Vakuumformen hervorragend geeignet. Um optische
Mangel, verursacht durch Oberflachenfehler der verwendeten Werkzeuge, zu vermei-
den, empfehlen wir sandgestrahlte Aluminiumformen.

Die Vakuumbohrungen sollten ca. 1 mm Durchmesser haben.

max. Streckverhéltnis 1:4bis1:5
(Flache Platte : Flache Teil)

Schwundmaie*

bei Positiv-Formung 05-10%
bei Negativ-Formung >1%
Werkzeugtemperatur ca. 60 °C
Verarbeitungstemperatur ca. 180 °C

auf der Tiefziehmaschine

* auch abhangig von Ablauf, Anlage, Werkzeuggeometrie und Personal

Die Verwendung von Trennmitteln, z. B. Talkum, kann sich positiv auf die optische Qualitat
des Fertigteils auswirken. PVC kann bei l&ngerem Lagern geringfigig Feuchtigkeit
aufnehmen, die an der Oberflache des Tiefziehteils durch Blaschenbildung erkennbar
wird. Abhilfe schafft ein Vortrocknen der Platten bei ca. 55 °C uber 12 Stunden.

Um gleichmaBige Tiefziehergebnisse zu erhalten, sollten die Zuschnitte immer die
gleiche Extrusionsrichtung aufweisen.

Zuséatzlich eingebrachte Spannungen durch das Tiefziehen kdnnen eine gewisse
Sprodigkeit des Werkstoffes hervorrufen, die sich insbesondere beim Stanzen und bei
spangebender Bearbeitung nachteilig auf das Fertigteil auswirken kann. Mdogliche
Abhilfe schaffen die Verdnderung der Tiefziehparameter (Verldngerung der Heizzeit bei
niedriger Heiztemperatur und langsames Abkulhlen) oder die spangebende Bearbeitung
unter héherer Temperatur.

Die Heizzeit auf modernen Tiefziehanlagen mit doppelseitiger Beheizung betrégt ca. 20

sec pro mm bei Tafeldicken bis 5 mm und ist damit etwas kirzer als bei vergleichbaren
PVC-Einstellungen.

Beispiel fur die Einstellung der Heizung:

Oberheizung Stellung 1 (auBen) 550 °C
Stellung 2 520 °C
Stellung 3 (innen) 490 °C

Unterheizung 400 °C
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Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der Produktinformation ,Vakuumformen,
Warmformen, Biegen“. Die Taktzeiten von SIMONA® PVC-TF sind niedriger als beim dort
beschriebenen PVC-DS.

4.5 Kleben

Bedingt durch die Polaritat des Werkstoffes 148t sich SIMONA® PVC-TF relativ einfach
und mit hohen Haftfestigkeiten verkieben.

Den Hinweisen des Klebstoffherstellers tiber die Vorbehandlung der Flgeteiloberflachen
sollte in jedem Fall Beachtung geschenkt werden.

Lésungsmittelkleber
Diese Kleber sind ausschlieBlich fur Verklebungen von PVC-TF und anderen PVC-
Werkstoffen untereinander gebrauchlich und ergeben transparente Klebestellen.

Folgende Klebemittel kbnnen beispielsweise verwendet werden;
Tangit und Dytex ( Fa. Henkel, Henkelstr. 67, 40589 Dusseldorf)
Cosmofen Plus (Fa. Weiss, 35708 Haiger 1)
Firma Weiss stellt zusétzlich einen weil eingefarbten Kleber ,Cosmofen Plus weil3" her.

2-Komponenten-Reaktionskiebstoffe

Sie bestehen Uberwiegend aus Epoxidharz (EP), Acrylat (PMMA) oder Polyurethan
(PUR). 2-Komponentenkleber aus PUR sind im allgemeinen z&her als jene aus EP oder
PMMA und ergeben hochfeste Verbindungen. Dieser Klebstofftyp ist hervorragend
geeignet zum Fugen von PVC mit artfremden Werkstoffen wie Stein, Metall, Keramik, Holz
etc. Die Fugestellen sind gut sichtbar, da 2-Komponentenklebstoffe meist eine Eigen-
farbung besitzen.

1-Komponenten-Reaktionsklebstoffe

Sie bestehen meist aus Cyan-Acrylat. Diese Reaktionsklebstoffe ergeben Kleb-
verbindungen, die schon nach kirzester Zeit ihre Endfestigkeit erreicht haben. Die
Fugestellen sind transparent.

Haftklebebander
Sie ergeben Verbindungen mit geringer Festigkeit und dienen Uberwiegend als Montage-
hilfe. Klebeb&nder sind in der Regel nicht transparent.

Ausfuhrliche Informationen enthalt unsere ATA-Informationsschrift ,Kleben®.

5. Beratung

Unsere Mitarbeiter in Verkauf und Anwendungstechnik besitzen eine langjahrige Erfah-
rung im Einsatz und in der Verarbeitung von thermoplastischen Halbzeugen. Wir beraten
Sie gerne.
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EG-Sicherheitsdatenblatt gemas 91/155/EWG
Handelsnamen: SIMONA® PVC-D / PVC-DS / PVC-DS-TW/
SIMONA® PVC-HSV / PVC-MZ / PVC-T / PVC-TF

1. Stoff / Zubereitungs- und Firmenbezeichnung

Angaben zum Hersteller: SIMONA AG Telefon (0 67 52) 14-0
Teichweg 16 Telefax (0 67 52) 14-211
D-55606 Kirn

Seite 1 von 2
11/2000

2. Zusammensetzung / Angaben zu Bestandteilen

Chemische Charakterisierung: Polymerisat des Vinylchlorids
CAS-Nummer: nicht erforderlich

3. Méogliche Gefahren

keine bekannt

4. Erste-Hilfe-Ma3nahmen

Aligemeine Hinweise: Arztliche Betreuung nicht erforderlich

5. Mafinahmen zur Brandbekampfung

Im Brandfall umluftunabhangiges Atemschutzgerat tragen.
Brandrickstande entsprechend den 6rtlichen Vorschriften entsorgen.
Geeignete Loschmittel: Wassernebel, Schaum, Léschpulver, Kohlendioxid

6. Mafinahmen bei unbeabsichtigter Freisetzung

nicht anwendbar

7. Handhabung und Lagerung

Handhabung: keine besonderen Vorschriften zu beachten
Lagerung: unbegrenzt lagerfahig

8. Expositionsbegrenzung

Persénliche Schutzausristung: nicht erforderlich

9. Physikalische und chemische Eigenschaften

Erscheinungsbild: Zustandsanderungen:

Form: Halbzeug Kristallitschmelzbereich: 80 °C

Farbe: verschieden Flammpunkt: FIT 390 (Literaturwert)
Geruch: geruchlos Entzundungstemperatur: SIT 455 (Literaturwert)

Dichte: 1,40-1,43 g/cm?
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SIMONA® PVC-HSV / P''C-MZ / PVC-T / PVC-TF

10. Stabilitat und Reaktivitat
Thermische Zersetzung: oberhalb ca. 200 °C
Gefahrliche Zersetzungsprodukte:
Bei der Verbrennung entstehen Salzsaure, Kohlendioxid und Wasser, bei unvolistandiger
Verbrennung kdnnen auch Kohlenmonoxid und Spuren von Phosgen entstehen.
11. Angaben zur Toxikologie
Beim langjahrigen Umgang mit dem Produkt wurden keine gesundheitlichen
Beeintrachtigungen beobachtet.
12. Angaben zur Okologie
Biologisch nicht abbaubar, unléslich in Wasser, keine nachteiligen Auswirkungen
auf die Umwelt zu erwarten.
13. Hinweise zur Entsorgung
Kann recycelt oder mit Hausmull entsorgt werden (ortliche Bestimmungen beachten).
Abfallschlissel flr das ungebrauchte Produkt: EAK-Code 120 105
Abfallname: PVC-Abfalie
14. Angaben zum Transport
kein Gefahrengut im Sinne der Transportvorschriften
15. Vorschriften
Kennzeichnung gemaf GefStoffV/EG: nicht kennzeichnungspflichtig
Wassergefahrdungsklasse: Klasse O (Selbsteinstufung)
16. Sonstige Angaben

Diese Angaben beschreiben ausschliellich die Sicherheitserfordemisse des Produktes/
der Produkte und stutzen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie stellen
keine Zusicherung des beschriebenen Produktes/der beschriebenen Produkte im Sinne
der gesetzlichen Gewahrleistungsvorschriften dar.





