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Fachgerechte Plattenmontage mit dehoplast®superlining

Die richtige Befestigungstech-

nik gewährleistet sicheren Halt 

innerhalb der Anlage und verlän-

gert die Lebensdauer. SIMONA 

empfi ehlt, Auskleidungen nur 

durch zertifi zierte und erfahrene 

Montageteams ausführen zu 

lassen.

Befestigung der Platten

Das Befestigungsmaterial sollte 

grundsätzlich aus nichtrosten-

dem Stahl sein. Die Anzahl und 

Verteilung der Befestigungs-

mittel richtet sich nach den An-

forderungen. Die am besten 

geeignete Verteilung ist in 

Abbildung 1 schematisch 

dargestellt. 

Je nach Schüttgut empfehlen 

wir, die Auskleidungsplatten 

überlappend zu montieren. 

Beispielsweise gewährleisten 

45-Grad-Fasen eine ebene 

Auskleidungsfl äche und verhin-

dern Materialhinterwanderungen.

Befestigungarten auf Metall Befestigungarten auf Beton

Gedeckelte Bolzen (Capped bolts)
Anschießen mit Kopfbolzen. Anschrauben 
mit Schloss- und Senk kopfschrauben. 

Innen gewinde bolzen
Das Anschrauben mit Innen gewinde bolzen 
aus nicht  rostendem Material wird häufig bei 
Beton bunkern angewandt.

Verschweißte Bolzen (Stud welding)
Verschweißung der Gewindebolzen mit der 
Metallfläche und anschließendes Anbringen 
der Platten durch Verschrauben mit Teller- 
oder Sechskantmuttern. Die Platte wird mit 
einer superlining Abdeckkappe verschlossen.

Kopfbolzen
Das Anschießen mit Kopfbolzen K8/30 ist 
nur empfehlenswert bei guter und gleich-
mäßiger Be ton be schaf fen heit, die vorher 
über prüft werden muss.

Verschweißte Scheiben (Weld washer)
Verschweißen einer tellerförmig vorge-
stanzten Metallscheibe durch die 
Plattenbohrung mit der Metallunterlage, 
Verschließung der Platte mit einer 
Abdeckkappe.

Spreiz dübel
Anschrauben in Messing-Spreizdübel.

Spreiz dübel-/Weld washer-Kombination
Verschweißen einer Metallscheibe durch 
die Plattenbohrung mit dem Spreizdübel, 
Abdeckung des Loches mit einer Kappe.

Abbildung 1: Befestigungsschema
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Verschweißen der Fugen

Alternativ zu den für die Überlap-

pung zur Verfügung stehenden 

Methoden können die Fugen mit 

Warmgasextrusionsgeräten ver-

schweißt werden. Dabei werden 

die Fügeflächen mit Warmluft auf 

Schweißtemperatur erwärmt und 

die extrudierte Masse aus dem 

Schweißgerät mit einem Schweiß-

schuh verteilt und angedrückt.

Ecken und Ränder

Die Ecken sollten möglichst 

abgerundet sein, da bei  

spitzen Winkeln die Gefahr 

der Anbackung des Schüttguts 

besteht. Die Platten werden 

vor dem Biegen mit einer 

Gasflamme erwärmt. Für 

größere Wanddicken bieten 

Fachfirmen vorgeformte Halb-

schaleneckprofile an.

Die Ränder sollten mit einer 

Abschlussleiste aus Edelstahl 

gegen Hinterwanderung durch 

Füllgut geschützt werden.

SIMONA Beratungsservice 

Unsere Mitarbeiter des  

Technical Service Centers 

beraten Sie gerne:

	 bei der Auswahl des 

optimalen Werkstoffes

	 bei Fragen zur Ver-

schweißung und zur  

fachgerechten Platten-

montage

	 bei Zubehör für die 

Auskleidung

	 mit theoretischen und 

praktischen Schulungen  

T : +49 (0) 67 52 14-587

F : +49 (0) 67 52 14-302

tsc@simona.de



Werkstoffkennwerte

 dehoplast® 
superlining

dehoplast® 
superlining-x

dehoplast® 
superlining-xtra

Dichte, g/cm3 0,930 0,925 0,960

Molekulargewicht, g/mol ≥ 6,0 Mio. ≥ 8,0 Mio. ≥ 9,2 Mio.

Streckspannung, MPa 19 19 20

Dehnung bei Streckspannung, % ≥ 10 ≥ 10 ≥ 8

Reißdehnung, % > 350 > 350 ≥ 250

Zug-E-Modul, MPa 750 700 800

Schlagzähigkeit, kJ/m2 ohne Bruch ohne Bruch ohne Bruch

Shorehärte, D 62 62 62

Sand Slurry, % 80 95 98

Wärmeleitfähigkeit, W/m · K 0,38 0,38 0,38

Oberflächenwiderstand, Ohm ≥ 10 14 ≥ 10 14 ≥ 10 14

Brandverhalten,  
DIN 4102

normal  
entflammbar B2

normal  
entflammbar B2

normal  
entflammbar B2

Physiologische Unbedenklichkeit, BfR ✔ ✔ ✔

Temperatureinsatzbereich, °C – 260 bis + 80 – 260 bis + 80 – 200 bis + 80

PRODUKTIONSSTANDORTE

Werk I und II
Teichweg 16
D-55606 Kirn
Deutschland
Phone +49 (0) 67 52 14-0
Fax  +49 (0) 67 52 14-211

Werk III
Gewerbestraße 1–2
D-77975 Ringsheim
Deutschland
Phone +49 (0) 7822 436-0
Fax  +49 (0) 7822 436-124

SIMONA Plast-Technik s.r.o.
U Autodílen 23
CZ-43603 Litvínov-Chudeřín
Tschechien

SIMONA AMERICA Inc.
64 N. Conahan Drive
Hazleton, PA 18201
USA

SIMONA ENGINEERING PLASTICS 
(Guangdong) Co. Ltd.
No. 368 Jinou Road
High & New Technology Industrial 
Development Zone
Jiangmen, Guangdong
China 529000

VERTRIEBSSTANDORTE
 
SIMONA S.A. Paris
Z.I. 1, rue du Plant Loger
F -95335 Domont Cedex
Phone +33 (0) 1 39 35 4949
Fax +33 (0) 1 39 910558
domont@simona-fr.com

SIMONA S.A. Angers
Z.I. 20, Bld. de l’Industrie
F -49000 Ecouflant
Phone +33 (0) 2 41370737
Fax +33 (0) 2 41608012
angers@simona-fr.com

SIMONA UK LIMITED
Telford Drive
Brookmead Industrial Park
GB-Stafford ST16 3ST
Phone +44 (0) 1785 222444
Fax +44 (0) 1785 222080
mail@simona-uk.com

SIMONA AG SCHWEIZ
Industriezone
Bäumlimattstraße 16
CH-4313 Möhlin
Phone +41 (0) 61 8 55 9070
Fax +41 (0) 61 8 55 9075
mail@simona-ch.com

SIMONA S.r.l. ITALIA
Via Padana 
Superiore 19/B
I -20090 Vimodrone (MI)
Phone +39 02 25 08 51
Fax +39 02 25 08 520
mail@simona-it.com

SIMONA IBERICA 
SEMIELABORADOS S.L.
Doctor Josep Castells, 26–30
Polígono Industrial Fonollar
E-08830 Sant Boi de Llobregat 
Phone +34 93 635 4103
Fax +34 93 630 88 90
mail@simona-es.com
www.simona-es.com

SIMONA-PLASTICS CZ, s.r.o.
Zděbradská ul. 70
CZ-25101 Říčany-Jažlovice
Phone +420 323 6378 3-7/-8/-9
Fax +420 323 6378 48
mail@simona-cz.com 
www.simona-cz.com

SIMONA POLSKA Sp. z o.o.
ul. H. Kamieńskiego 201–219
PL-51-126 Wrocław
Phone +48 (0) 71 3 52 80 20
Fax +48 (0) 71 3 52 8140
mail@simona-pl.com 
www.simona-pl.com

SIMONA AG

Teichweg 16
D-55606 Kirn
Phone +49 (0) 67 52 14-0
Fax +49 (0) 67 52 14-211
mail@simona.de
www.simona.de

Business Unit Industrie, 
Werbung & Hochbau
Phone +49 (0) 67 52 14-0
Fax  +49 (0) 67 52 14-211
industry@simona.de

Business Unit Rohrleitungsbau
Phone +49 (0) 67 52 14-0
Fax  +49 (0) 67 52 14-741
pipingsystems@simona.de

Business Unit Maschinenbau & 
Transporttechnik
Phone +49 (0) 67 52 14-0
Fax  +49 (0) 67 52 14-211
engineering@simona.de

Business Unit Mobilität, 
Life Science & Umwelttechnik
Phone +49 (0) 67 52 14-0
Fax  +49 (0) 67 52 14-211
mobility@simona.de

Mit Erscheinen dieses Drucks verlieren frühere Ausgaben ihre Gültigkeit. Maßgebliche Änderungen dieser Ausgabe finden Sie auf unserer Website www.simona.de. 
Alle Angaben in diesem Prospekt entsprechen dem aktuellen Stand unserer Kenntnisse zum Erscheinungsdatum. Irrtum und Druckfehler sind vorbehalten.

SIMONA FAR EAST LIMITED
Room 501, 5/F
CCT Telecom Building
11 Wo Shing Street
Fo Tan, Hongkong
China
Phone +852 29 47 01 93
Fax +852 29 47 01 98
sales@simona.com.hk

SIMONA ENGINEERING PLASTICS 
TRADING (Shanghai) Co. Ltd.
Room C, 19/F, Block A
Jia Fa Mansion
129 Da Tian Road, Jing An District
Shanghai
China 200041
Phone +86 21 6267 0881
Fax +86 21 6267 0885
shanghai@simona.com.cn

SIMONA AMERICA Inc.
64 N. Conahan Drive
Hazleton, PA 18201
USA
Phone +1 866 501 2992
Fax +1 800 522 4857
mail@simona-america.com
www.simona-america.com
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