














Fachgerechte Plattenmontage mit dehoplast® superlining

Befestigungarten auf Metall

Befestigungarten auf Beton

Gedeckelte Bolzen (Capped bolts)
Anschiefen mit Kopfbolzen. Anschrauben
mit Schloss- und Senkkopfschrauben.

Innengewindebolzen

Das Anschrauben mit Innengewindebolzen
aus nichtrostendem Material wird haufig bei
Betonbunkern angewandt.

a=h

Verschweifdte Bolzen (Stud welding)
Verschweifung der Gewindebolzen mit der
Metallflache und anschlieBendes Anbringen
der Platten durch Verschrauben mit Teller-
oder Sechskantmuttern. Die Platte wird mit

einer superlining Abdeckkappe verschlossen.

Kopfbolzen

Das Anschieflen mit Kopfbolzen K8/30 ist
nur empfehlenswert bei guter und gleich-
mafiger Betonbeschaffenheit, die vorher
Uberprift werden muss.

Verschweifdte Scheiben (Weld washer)
VerschweifRen einer tellerférmig vorge-
stanzten Metallscheibe durch die
Plattenbohrung mit der Metallunterlage,
VerschlieBung der Platte mit einer
Abdeckkappe.

Spreizdiibel
Anschrauben in Messing-Spreizdibel.

Spreizdiibel-/Weld washer-Kombination
Verschweifen einer Metallscheibe durch
die Plattenbohrung mit dem Spreizdibel,
Abdeckung des Loches mit einer Kappe.

Die richtige Befestigungstech-
nik gewabhrleistet sicheren Halt
innerhalb der Anlage und verlan-
gert die Lebensdauer. SIVONA
empfiehlt, Auskleidungen nur
durch zertifizierte und erfahrene
Montageteams ausfiihren zu

lassen.

Befestigung der Platten

Das Befestigungsmaterial sollte
grundsatzlich aus nichtrosten-
dem Stahl sein. Die Anzahl und
Verteilung der Befestigungs-
mittel richtet sich nach den An-
forderungen. Die am besten
geeignete Verteilung ist in
Abbildung 1 schematisch
dargestellt.

Je nach Schittgut empfehlen
wir, die Auskleidungsplatten
Uberlappend zu montieren.
Beispielsweise gewahrleisten
45-Grad-Fasen eine ebene
Auskleidungsflache und verhin-

dern Materialhinterwanderungen.

Abbildung 1: Befestigungsschema
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Verschweifden der Fugen
Alternativ zu den fir die Uberlap-
pung zur Verfligung stehenden
Methoden kdénnen die Fugen mit
Warmgasextrusionsgeraten ver-
schweiflt werden. Dabei werden
die Fugeflachen mit Warmluft auf
Schweitemperatur erwarmt und
die extrudierte Masse aus dem
Schweif3gerat mit einem Schwei-

schuh verteilt und angedruckt.
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Ecken und Rander

Die Ecken sollten moglichst
abgerundet sein, da bei
spitzen Winkeln die Gefahr
der Anbackung des Schuttguts
besteht. Die Platten werden
vor dem Biegen mit einer
Gasflamme erwarmt. Fur
groere Wanddicken bieten
Fachfirmen vorgeformte Halb-

schaleneckprofile an.

Die Rander sollten mit einer
Abschlussleiste aus Edelstahl
gegen Hinterwanderung durch
Flullgut geschutzt werden.

SIMONA Beratungsservice
Unsere Mitarbeiter des

Technical Service Centers

beraten Sie gerne:

bei der Auswahl des
optimalen Werkstoffes
bei Fragen zur Ver-
schweifung und zur
fachgerechten Platten-
montage

bei Zubehor fur die
Auskleidung

mit theoretischen und
praktischen Schulungen

1 +49 (0) 67 52 14-587
1 +49 (0) 67 52 14-302

tsc@simona.de



Werkstoffkennwerte dehoplast® superlining

Werkstoffkennwerte
dehoplast® dehoplast® dehoplast®
superlining superlining-x superlining-xtra
Dichte, g/cm?® 0,930 0,925 0,960
Molekulargewicht, g/mol > 6,0 Mio. > 8,0 Mio. > 9,2 Mio.
Streckspannung, MPa 19 19 20
Dehnung bei Streckspannung, % >10 =10 >8
Reidehnung, % > 350 > 350 > 250
Zug-E-Modul, MPa 750 700 800
Schlagzahigkeit, kJ/m? ohne Bruch ohne Bruch ohne Bruch
Shoreharte, D 62 62 62
Sand Slurry, % 80 95 98
Warmeleitfahigkeit, W/m - K 0,38 0,38 0,38
Oberflachenwiderstand, Ohm >10%" >10% >10™
Brandverhalten, normal normal normal
DIN 4102 entflammbar B2 entflammbar B2 entflammbar B2
Physiologische Unbedenklichkeit, BfR v v v
Temperatureinsatzbereich, °C —260 bis + 80 — 260 bis + 80 —200 bis + 80
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