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SIMONA® PP Halbzeuge fur den

Behalter- und Apparatebau

Der Werkstoff Polypropylen — im Gegensatz zum Poly-
ethylen ein Werkstoff mit asymmetrischem Mono-
meraufbau - kann anhand verschiedener Merkmale

in Gruppen unterteilt werden.

Zunachst erfolgt eine Unterteilung in drei mégliche
Molekiilaufbauten anhand der Stellung der CH_-Gruppe
(Methyl-Seitengruppe), welche im Zuge der Polymeri-
sation raumlich unterschiedlich angeordnet sein kann.

Isotaktisches Polypropylen
Alle CH,Gruppen befinden sich auf derselben Seite
der Kohlenstoffkette bzw. weisen bei wendelférmiger

Anordnung nach aufien.
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Abbildung 1: Schematische Darstellung eines isotaktischen PP

Syndiotaktisches Polypropylen

Die CH;Gruppen befinden sich in regelméaiger Folge
abwechselnd auf verschiedenen Seiten der Kohlen-
stoffkette.

Abbildung 2: Schematische Darstellung eines syndiotaktischen PP

Ataktisches Polypropylen

Die CH,-Gruppen folgen in ihrer raumlichen Lage zur

Hauptkette keiner Regel.
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Abbildung 3: Schematische Darstellung eines ataktischen PP

Fir technische Anwendungen ist das isotaktische PP
bedeutsamer, da mit steigender Isotaktizitat eine
Zunahme von Kristallinitatsgrad, Schmelzpunkt, Zug-
festigkeit, Steifigkeit und Harte erfolgt. Sehr hohe
Isotaktizitat hingegen fuhrt zu erhéhter Sprodigkeit.

SIMONA® PP-DWST und SIMONA® PP-DWU AlphaPlus®
Halbzeuge bestehen aus isotaktischem PP mit einem
idealen Verhaltnis zwischen Steifigkeit und Zahigkeit.

Im Vergleich zu Polyethylen hat Polypropylen andere
Eigenschaften:
niedrigere Dichte
hohere GlasUbergangstemperatur
hoéhere Schmelztemperatur und dadurch héhere
Formbestandigkeit in der Warme
PP-Homopolymerisate sind in der Kalte sproder
PP-Copolymerisate mit Ethylen sind in der Kalte

schlagzaher

In den einschlagigen Normen und Richtlinien wird
grundsatzlich zwischen den PP-Typen PP-H, PP-B

und PP-R unterschieden. Hierbei ist PP-H das Homo-
polymerisat (Polymerisat des monomeren Propylen) mit
den PP-typischen Eigenschaften.
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Kiirzel Bezeichnung

Dichtebereich Molekiilstruktur

g/cm3
PP-H PP-Typ 1 (Homopolymer) 0,905-0,915 P—P—P-P—-P—P—P—P—-P-P-P-P-
PP-B PP-Typ 2 (Block-Copolymer) 0,900-0,910 P-P-E-E-P-P-P-P-E-E-P-P-
PP-R PP-Typ 3 (Random-Copolymer) 0,900-0,910 P-P—E-P-P-P-E-E-P-P-P-E-P-

Abbildung 4: Je nach Quelle kdnnen die Grenzbereiche der Dichte leicht variieren;

Die Copolymerisate (Polymerisate unterschiedlicher
Monomere, hier in der Regel Propylen und Ethylen)
PP-Blockcopolymer und PP-Randomcopolymer weisen
dagegen ein zaheres Verhalten auf. Insbesondere PP-B
verflgt bei Temperaturen unter 0°C Uber eine héhere
Schlagzahigkeitsreserve. PP-B und PP-R besitzen jedoch
eine geringere Steifigkeit insbesondere bei Tempera-
turen Uber 60 °C. Dies erklart sich durch den Einbau
des Ethylens in die Molekllkette, das mit seinen Eigen-
schaften (hohere Zahigkeit bei niedrigeren Tempera-
turen, geringere Steifigkeit bei h6heren Temperaturen)
das Eigenschaftsprofil des Polypropylens beeinflusst.
Der Unterschied zwischen einem Block-Copolymer
(PP-B) und einem Random-Copolymer (PP-R) besteht

dabei in der Art, wie das comonomere Ethylen in

Dichte
Dichtebereich [g/cm?3]

(P = Propylen, E = Ethylen)

die Molekulkette eingebunden ist (siehe Abbildung 4);
beim PP-B geschieht dies ,blockweise“ und beim PP-R

zuféallig verteilt (,random®, engl.)

SIMONA® PP-DWU AlphaPlus®:

Die Weiterentwicklung von Standard PP-H

Das bewahrte SIMONA® PP-DWU wurde zum SIMONA®
PP-DWU AlphaPlus® (zugelassene Formmasse ge-
maf DIBt) weiterentwickelt. Durch die Zugabe eines
speziellen Nukleierungsmittels und Anpassung der
Verfahrenstechnik wird die Geflgeausbildung beim
Abkuhlen der PP-Schmelze beeinflusst und ein feineres
und gleichmaRigeres Geflge erzielt. Dies hat einen
positiven Einfluss auf die Festigkeit, die Kerbschlag-
zahigkeit und die VerschweiRbarkeit des Materials.

Polypropylen

(0,900-0,915 g/cm?)

v v v
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PP-Typen nach DVS 2203-4 (Homopolymer) (Block-Copolymer) (Random-Copolymer)
v v A 4
Allgemeingiiltige Werkstoff-
bezeichnung nach I1SO 1873 bzw. PP-H PP-B PP-R
DIN EN ISO 15013
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