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Lekkie, ciche, mocne i wszechstonne




SIMONA® Ptyty komorowe -
lekkie, ciche, mocne i wszechstronne

Plyty komorowe SIMONA® sa

nowego rodzaju produktem o

szerokim zastosowaniu. Plyty
komorowe wytwarzane sa z ptyt
PE 100, PP-DWU AlphaPlus®
(PP-H), PPs, PP-C-UV lub PE
FOAM przy pomocy nowoczesnej
technologii maszynowej i odzna-
czaja sie wysoka sztywnoscia,
niskim ciezarem wiasciwym,
dobra izolacja cieplna oraz pro-
sta obrobka i przetwarzaniem.
Obrobka ptyt komorowych moze
odbywac sie przy pomocy tych
samych metod, ktére znajduja
zastosowanie w przypadku piyt

litych.

Zalety konstrukcyjne
mozliwos¢ budowy prostokat-
nych zbiornikéw bez wzmoc-
nienia ze stali
nizszy ciezar w stosunku do
ptyt litych dzieki komorom
wySmienita izolacja dzwie-
kowa (DIN EN ISO 140-3)
wysoka sztywnos¢ i stabilnosé
wysoka wytrzymato$é
na pekniecia
wszechstronne dziedziny
zastosowania
niskie wspoétczynniki prze-
ptywu ciepta (wspétczyn-
nik k/wspétczynnik U) w opar-
ciu 0 1SO 8301, EN 1946-3

=

Zalety materiatowe tworzyw

sztucznych
wysoka izolacja termiczna
dobra izolacja elektryczna
dobre wtasciwosci §lizgowe
wysoka odporno$é na zuzycie
wysoka odporno$é chemiczna
niewielka absorpcja wody
odporno$é na mikroorganizmy
bardzo dobre parametry
obroébki
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Zalety PE 100
udarnos¢ do -50 °C
odporny na warunki atmosfe-
ryczne

wysoka odporno$é chemiczna

Zalety PP-DWU AlphaPlus®
zakres temperatur stosowania
do +100 °C

wysoka odporno$é chemiczna
Zalety PPs

trudnozapalny wg DIN 4102 B1

wysoka odpornosé chemiczna
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Podstawowe zalety
zmienna ilos¢é przegrod
(541 108 mm)
rozmaite grubosci ptyt
bardzo dobre parametry
obrobki
wysoka sztywnosSé przy
niskim ciezarze
r6znorodne mozliwosci
zastosowan
na zapytanie mozliwa pomoc
firmy TOV Rheinland LGA
Bautechnik GmbH, Nirnberg,

w zakresie obliczen statyki

Dokumentacja
DIN EN ISO 140-3:

izolacja dzwiekowa ptyt
komorowych PE-HKP
DIN 4102 B1:
trudnozapalne ptyty
komorowe PPs-HKP

DIN 4102 B2:

normalnie zapalne

ptyty komorowe PE-HKP i
PP-HKP (ocena wtasna)



SIMONA® Ptyty komorowe -
nieskonczenie wiele mozliwosci zastosowan

O. I. d. p.: Zbiornik odptywowy, zbior-
nik magazynowy, banda lodowiska na

Aparaty, urzadzenia, maszyny Budownictwo

Swiezym powietrzu

Na dole: kabina malarska

zbiorniki prostokatne

pokrywy wanien galwanicznych,
stabilne statycznie i izolujgce
termicznie

budowa matych todzi

pontony no$ne do rurociggdéw
na akwenach wodnych
zbiorniki na deszczowke
zbiorniki wody chtodzacej
dzwiekoszczelne kabiny

kabiny malarskie

wiaty ochronne

zbiorniki bezpieczenstwa
zbiorniki magazynowe na wode
pokrywy zbiornikéw okragtych
o duzych Srednicach (zbiorniki

Z rur spiro)

ptyty Slizgowe i ochronne,
odporne na Scieranie w
potgczeniu z izolacjag cieplng
przechodnie pokrywy basendéw
dna studzienkowe jako lekkie
konstrukcje lub wybetonowane
jako zabezpieczenie wyporu
studzienki

kanaty ochronne do rurociggéw
ostony przed spadajgcymi
kamieniami w budownictwie
drogowym

ekrany akustyczne

kanaty wentylacyjne

elementy band do obiektow

rekreacyjnych i sportowych
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Rolnictwo 0. I. d.p.: banda na lodowisku

. . oo do hokeja, dno basenu, bufor

oktadziny do zbiornikow wodny
transportowych

Na dole: rozdzielnik kanatu

wentylacyjnego

okfadziny do silosow
zbiorniki do kapieli leczniczych
dla koni

Scianki dziatowe

Inzynieria Srodowiska
biofiltry
oczyszczanie Sciekdéw
obrébka osaddéw Sciekowych
konstrukcje przeciwpowodziowe

zbiorniki przechwytujace

Pozostate
alternatywny produkt dla
ptyt komorowych z profili

aluminiowych
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SIMONA® Ptyty komorowe - program dostaw, parametry
materiatowe, potgczenia ptaskie i elementy naroznikowe

SIMONA?® Ptyty komorowe PE-HKP
PE 100 jest polietylenem wysoce
odpornym termicznie i stabilizowanym
na promieniowanie UV.

SIMONA® Ptyty komorowe PP-HKP
PP-DWU AlphaPlus® (PP-H) jest homo-
polimerem polipropylenu, nukleowa-
nym metodg alfa, odpornym na dtugo-
trwate dziatanie wysokich temperatur.

SIMONA® Ptyty komorowe PPs-HKP
PPs jest trudnozapalnym homopolime-
rem polipropylenu, odpornym na dtugo-
trwate dziatanie wysokich temperatur.

SIMONA® Ptyty komorowe PP-C-UV-HKP
PP-C-UV jest kopolimerem polipropylenu,
stabilizowanym na promieniowanie UV.

Program dostaw

Plyty komorowe

taczna  Wysoko§é 3000 x 1000 Rozstaw Przegrody Grubo$é warstwy Numer
grubosé¢  przegrody przegrod wierzchniej katalogowy
mm mm kg/sztuka mm ilos¢/m mm
PE-HKP, czarne
54 41 43,2 108 10 6 010011108
54 41 51,0 54 19 010011109
58 41 62,4 54 19 010011110
PP-HKP, szare
54 41 41,4 108 10 6 010011104
54 41 49,0 54 19 010011106
58 41 59,8 54 19 010011107
PPs-HKP, szare
54 41 43,2 108 10 6 010013859

Ptyty komorowe PP-C-UV-HKP, niebieskie (wierzch)/szare (s

na zapytanie.

Parametry materiatowe (ptyty standardowe)

Parametry materiatowe

pdd) i PE FOAM-HKP, biate - dostepne

PE-HKP PP-HKP PPs-HKP
Gestosé, g/cm?, 0,960 0,915 0,950
DIN EN ISO 1183
Udarnosé, kJ/m2, nie peka nie peka nie peka
DIN EN ISO 179
Zakres temperatur stosowania, -50 do +80 0 do +100 0 do +100
°C
Palnosé, DIN 4102 normalnie normalnie trudnozapalny
zapalny zapalny B1

Potaczenia ptaskie
W celu uproszczenia spawania ekstruzyjnego

profile taczace (potaczenia ptaskie).

Potaczenia ptaskie PE-HKP, 45°, czarne

ptyt komorowych oferujemy

Dlugosé Szerokosé Grubosé Numer katalogowy
mm mm mm
2000 50 39 010015428
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Elementy naroznikowe

Elementy naroznikowe PE-HKP, 45°, czarne

Kat Dtugosé Diugos$é  Grubos$é warstwy taczna Przegrody Numer
tacznie ramienia wierzchniej grubosé katalogowy
° mm mm mm mm ilo§¢/m
45 1500 318 6 54 10 010014259
45 1500 318 6 54 19 010014263
45 1500 318 8 58 19 010014267
45 3000 318 6 54 10 010014261
45 3000 318 6 54 19 010014265
45 3000 318 8 58 19 010014269
Elementy naroznikowe PE-HKP, 90°, czarne
Kat Dtugosé Diugosé  Grubos$c warstwy taczna Przegrody Numer
tacznie ramienia wierzchniej grubosé katalogowy
° mm mm mm mm ilos¢/m
90 1500 490 6 54 10 010014271
90 1500 490 6 54 19 010014275
90 1500 490 8 58 19 010014279
90 3000 490 6 54 10 010014273
90 3000 490 6 54 19 010014277
90 3000 490 8 58 19 010014287
Elementy naroznikowe PP-HKP, 45°, szare
Kat Diugosé Diugosé  Grubosé¢ warstwy Laczna Przegrody Numer
tacznie ramieni wierzchniej grubosé katalogowy
° mm mm mm mm ilo§¢/m
45 1500 318 6 54 10 010014283
45 1500 318 6 54 19 010014287
45 1500 318 8 58 19 010014291
45 3000 318 6 54 10 010014285
45 3000 318 6 54 19 010014289
45 3000 318 8 58 19 010014293
Elementy naroznikowe PP-HKP 90°, szare
Kat Dtugosé Diugosé  Grubos$é warstwy taczna Przegrody Numer
tacznie ramienia wierzchniej grubosé katalogowy
° mm mm mm mm ilos¢/m
90 1500 490 6 54 10 010014295
90 1500 490 6 54 19 010014299
90 1500 490 8 58 19 010014303
90 3000 490 6 54 10 010014297
90 3000 490 6 54 19 010014301
90 3000 490 8 58 19 010014305
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Standardowy element naroznikowy 45°

490

490

I

Standardowy element naroznikowy 90°

SERWIS DORADCZY

+49 (0) 67 52 14-0

industry@simona.de




SIMONA® Ptyty komorowe -
roznorodne mozliwosci obrobki

Spawanie i zgrzewanie

Informacje ogélne

Komponenty systemow rurowych

i ptyty o MFR (= Melt Flow Rate =
wspoétczynnik ptyniecia) od 0,3 do
1,7 lub od 0,2 do 0,7 mozna ze
sobg spawac lub zgrzewaé. Ozna-
cza to, ze podczas podgrzewania
zachowujg sie pod wzgledem top-
nienia bardzo podobnie. Opinia

ta zawarta jest w pierwszej czeSci
DVS 2207-1 i zostata tez potwier-
dzona przez DVGW (Niemieckie
Stowarzyszenie Gazu i Wody). Dla
PP-H (typ 1), PP-B (typ 2) i PP-R
(typ 3) istnieje mozliwos¢ zgrzewa-
nia w obrebie grupy wspétczynnika
ptyniecia 006/012 (MFR 190/5:
0,4 do 1,0 g/10 min.). Opinia ta
znajduje sie w DVS 2207-11.

Przygotowanie zgrzewania
Bezposrednio przed zgrzewaniem
nalezy dokonaé mechanicznej
obrobki zaréwno powierzchni styku
i obszaréw przylegajacych, jak i
tez uszkodzonych powierzchni (w
szczegoblnosci w przypadku oddzia-
tywania warunkéw atmosferycz-
nych i substancji chemicznych),

az po nieuszkodzone strefy.

Spawanie goragcym powietrzem
Dla ptyt komorowych, ktére mozna
spawac tylko z jednej strony, zale-
ca sie spoine V. Nie mozna zapo-
mina¢ o mechanicznym oczyszcze-
niu powierzchni ptyty i drutu przed
spawaniem. Spawanie wstepne
przy pomocy dyszy taczacej stuzy
do przytwierdzenia do siebie spa-

wanych elementow.

Polega to na przetopieniu spa-

wanych powierzchni przy pomocy
gorgcego powietrza bez udziatu

drutu.

Struktura spawu

Grubosé Liczba x Srednica
mm mm
5 6x3
6 6 x4

W przypadku grubosci ptyty 8 mm zaleca
sie spawanie ekstruzyjne.

Spawanie ekstruzyjne

W ptytach komorowych nalezy umie-
Sci¢ odpowiednie wypetnienie (np.
profil fgczacy PE 100) w przestrzeni
obszaru spawania w celu zapewnie-
nia docisku w obszarze spoiny.
Zaleca sie tu spoine uszczelniajaca

o grubosci 4 mm.
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% Ciecie pita @ Wiercenie

. Spawanie i
Frezowanie .
zgrzewanie

% Przykrecanie ﬁ Skrawanie

Zaleca sie temperature elementu
grzejnego dla PE i PP od 210 do

Material Temperatura
pétptynnej masy mierzona
u wylotu dyszy

Temperatura powietrza
mierzona w dyszy
goracego powietrza

llo$¢ powietrza
(zasysana objetos¢é
zimnego powietrza)

°Cc °C I/min. 220 °C oraz dociski i czasy odpo-
PE-HKP 210 do 230 250 do 300 2300 L -
wiednie do dodanych grubosci
PP-HKP 210 do 240 250 do 300 > 300

Zgrzewanie doczotowe

Przygotowanie zgrzewu

Waznym wymogiem réwniez przy
zgrzewaniu doczotowym jest czy-
stos¢ taczonych powierzchni i ele-
mentu grzejnego. Folie i powtoki
teflonowe utatwiajg czyszczenie
powierzchni grzejnych i zapobie-
gajg podczas podgrzewania przy-
czepianiu sie tworzywa sztucz-

nego do elementu grzejnego.
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Temperatura elementu grzejnego
Z reguty dla pétproduktéw o wiek-
szych grubosciach Scianki stosuje
sie nizsze temperatury - w obrebie
tolerancji - przy odpowiednio dtuz-
szym czasie kontaktu. Zaleca sie
przynajmniej 70 mm wysokoSci
miecza i 60 mm odstepu mocowa-
nia przy ptytach komorowych o
grubosci 54 do 60 mm, gdyz w ten
spos6b mozna zapewnié stosun-

kowo réwnomierng temperature.

ptyt bazowych.

Obrobka skrawaniem

Ptyty komorowe SIMONA® mozna
obrabiaé w réznorodny sposéb. Mie-
dzy innymi poprzez wiercenie, frezo-
wanie i ciecie pita, przy czym nalezy
rozr6znia¢ miedzy cieciem pitg tar-

czowg i pitg taSmowa.

Dalsze informacje
Dalsze informacje znajduja
sie w naszym prod.Info ,Ptyty

komorowe”.



Obliczenia statyki metodg FEM (metodg elementu
skonczonego) na przyktadzie

Zbiorniki magazynowe z ptyt komo-
rowych PE (PE-HKP) o 8 mm war-
stwie wierzchniej, 19 przegrodach i
wymiarach 4000 x 1500 x 1500 mm
0 poziomie napetnienia 1400 mm
(sprawdzone pod wzgledem statyki
przez TUV Rheinland LGA Bautech-
nik GmbH, Norymbergia)

- N
TUVRheinland ®
LGARY

Statisch gepriift

Behalter aus
ohlkammerplatten)

<
<

(+ Y

Przegrody utozone sg pionowo
zapewniajac niezbedng stabilnosé
konstrukcji. Wspawane wewnagtrz
zbiornika wzmocnienia poprzecz-
ne stuza jako kotwy i pozwalajg
zredukowaé odksztatcenia wynika-
jace z wypetnienia wodg o tempe-
raturze 25 °C. Dzieki temu zbiornik
moze by¢ zbudowany bez uzycia
wzmochienia ze stali. Dno wyko-
nane jest z ptyty PE o grubosci 20
mm i bez problemu wytrzymuje
nacisk wody. Pokrywa wykonana
jest tak jak Sciana zbiornika z pty-

ty komorowej PE.

10

Kolorowe wykresy przedstawiajg
Srednie naprezenia i wystepujgce
odksztatcenia, ktore wskazujg na
obciazenie zbiornika. Wyraznie
mozna rozpoznac, ze naprezenia
lezg catkowicie w bezpiecznym
zakresie i nie przekraczajg maksy-
malnej wartosci 6 MPa. Ponadto
naprezenia przy naroznikach i w
obrebie ptyty komorowej mieszcza
sie przewaznie w zakresie ciSnie-

nia niebudzacym zastrzezen.

Réwniez odksztatcenie wynoszace
maksymalnie 57 mm lezy wyraz-
nie ponizej dopuszczalnej wartosci
maksymalnej 5% w stosunku do
dtugosci wolnego pola, co tutaj
odpowiada 75 mm. Zobacz wyniKi
odksztatcen i naprezeh na stronie
11.

Spétka TUV Rheinland LGA Bau-
technik GmbH, Norymbergia,
pomaga firmie SIMONA AG w obli-
czeniach FEM (metodg skonczo-

nego elementu).
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Wyniki odksztatcen

Odksztatcenie podituznego boku
(maksymalne ugiecie f = 3,8 %)

Dziatanie naprezen (przy podwoéjnym obciazeniu

roboczym)

Maksymalne naprezenia rozciagajace
(maksymalne naprezenie = 6,6 MPa)

I ‘

Odksztatcenie czota zbiornika
(maksymalne ugiecie f = 3,8 %)

Maksymalne naprezenia ciSnieniowe
(maksymalne naprezenie = 2,9 MPa)

Ro6znorodne metody obrobki do nieskonczenie wielu mozliwosci zastosowan

W konkretnym przypadku prosimy zwrécié sie do naszego Centrum Serwisu Technicznego (TSC):
Phone +49 (0) 67 52 14-587, Fax +49 (0) 67 52 14-302, tsc@simona.de

Dalsze informacje: www.simona-hohlkammerplatten.de lub www.simona-twin-wall-sheets.com
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SIMONA na Swiecie

SIMONA AG

Teichweg 16

D-55606 Kirn

Germany

Phone +49(0)6752 14-0
Fax +49(0)6752 14-211
mail@simona.de
www.simona.de

ZAKLADY PRODUKCYJINE

Zaktad produkcyjny I/11
Teichweg 16

D-55606 Kirn

Germany

Phone +49(0)6752 14-0
Fax  +49(0)6752 14-211

Zaktad produkcyjny Il
Gewerbestrafie 1-2

D-77975 Ringsheim

Germany

Phone +49(0) 7822 436-0
Fax +49(0) 7822 436-124

SIMONA Plast-Technik s.r.o.
U Autodilen 23

CZ-43603 Litvinov-Chudefin
Czech Republic

SIMONA ENGINEERING PLASTICS
(Guangdong) Co. Ltd.

No. 368 Jinou Road

High & New Technology Industrial
Development Zone

Jiangmen, Guangdong

China 529000

SIMONA AMERICA Inc.
64 N. Conahan Drive
Hazleton, PA 18201

USA

SIEC SPRZEDAZY

SIMONA S.A.S. FRANCE
Z.l. 1, rue du Plant Loger
F-95335 Domont Cedex
Phone +33(0)1 39354949
Fax  +33(0)1 39910558
mail@simona-fr.com
www.simona-fr.com

SIMONA UK LIMITED
Telford Drive

Brookmead Industrial Park
GB-Stafford ST16 3ST

Phone +44(0)1785 222444
Fax  +44(0)1785 222080
mail@simona-uk.com
www.simona-uk.com

SIMONA AG SCHWEIZ
Industriezone
Baumlimattstrafle 16
CH-4313 Mohlin

Phone +41(0)61 8559070
Fax +41(0)61 8559075
mail@simona-ch.com
www.simona-ch.com

SIMONA S.r.l. ITALIA

Via Padana Superiore 19/B
1-20090 Vimodrone (Ml)
Phone +39 02 250851
Fax  +39 022508520
mail@simona-it.com
www.simona-it.com

SIMONA IBERICA
SEMIELABORADOS S.L.
Doctor Josep Castells, 26-30
Poligono Industrial Fonollar
E-08830 Sant Boi de Llobregat
Phone +34 936354103

Fax  +34 936308890
mail@simona-es.com
www.simona-es.com

SIMONA-PLASTICS CZ, s.r.o.
Zdébradska ul. 70

CZ-25101 Rigany-JaZlovice
Phone +42032363783-7/-8/-9
Fax +420323637848
mail@simona-cz.com
www.simona-cz.com

SIMONA POLSKA Sp.zo.o.
ul. H. Kamienskiego 201-219
PL-51-126 Wroctaw

Phone +48(0)71 3528020
Fax +48(0)71 3528140
biuro@simona.pl
www.simona-pl.com

000 ,,SIMONA RUS“
Prospekt Andropova, 18, Bl. 6
115432 Moskwa

Federacja Rosyjska

Phone +7 (499) 6830041
Fax  +7(499) 6830042
mail@simona-ru.com
www.simona-ru.com

SIMONA FAR EAST LIMITED
Room 501, 5/F

CCT Telecom Building

11 Wo Shing Street

Fo Tan

Hongkong

Phone +852 29470193

Fax  +85229470198
sales@simona.com.hk

SIMONA ENGINEERING PLASTICS
TRADING (Shanghai) Co. Ltd.
Room C, 19/F, Block A

Jia Fa Mansion

129 Da Tian Road, Jing An District
Shanghai

China 200041

Phone +86 21 6267 0881

Fax  +86 21 6267 0885
shanghai@simona.com.cn

SIMONA AMERICA Inc.
64 N. Conahan Drive
Hazleton, PA 18201

USA

Phone +1 8665012992
Fax  +18005224857
mail@simona-america.com
www.simona-america.com

W chwili ukazania sie nowego wydania wczesniejsze wydania traca wazno$é. Miarodajng wersje niniejszej publikacji znajda Paristwo na naszej stronie internetowej www.simona.de.
Wszystkie informacje zawarte w niniejszej publikacji sa zgodne z aktualnym stanem naszej wiedzy w dniu jej ukazania sie i maja na celu informowanie o naszych produktach
i mozliwych zastosowaniach (pomytki i btedy w druku zastrzezone).
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