
Przykłady zastosowań PE

Rury do budowy wodociągów bez  
piaskowej podsypki

Rurociągi w stacjach odsalania wody 
morskiej

Systemy wentylacyjne 

Budowa łodzi

Kabiny malarskieZbiorniki okrągłe Korpusy pomp

Prowadnice ślizgowe w linii produkcyjnej 
w browarze

Prowadnice balustradowe wewnątrz 
etykieciarki
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PP
Materiał PP wykazuje wyższą sztywność w stosunku do PE, 

szczególnie w górnym zakresie temperatur stosowania (do 

+100 °C). Charakteryzuje się wysoką odpornością chemiczną 

i posiada długotrwałe właściwości również przy wysokich 

temperaturach w stosunku do wielu mediów.

Właściwości
 wysoka odporność 

chemiczna
 bardzo dobre w kontakcie 

z wieloma kwasami, zasa-

dami i rozpuszczalnikami
 wspaniałe możliwości 

obróbki
 odporność na korozję
 wysoka odporność na 

obciążenia dynamiczne
 najwyższa odporność na 

pęknięcia naprężeniowe
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Homopolimer polipropylenowy

(PP-H) 

PP-H składa się wyłącznie z połą-

czeń monomerów propylenu i 

obejmuje zakres temperatur od 

0 °C do +100 °C.

Kopolimer polipropylenowy 

(PP-C)

W przypadku PP-C monomery pro

pylenu i etylenu łączone są che-

micznie, co zwiększa udarność w 

niskich temperaturach. PP-C  

obejmuje zakres temperatur od 

–20 °C do + 80 °C.
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Objaśnienie typów produktów PP

Typy standardowe półproduktów
SIMONA®PP-DWU AlphaPlus® Homopolimer, nukleowany alfa, odporny termicznie, szary

SIMONA®PP-DWU-SK AlphaPlus® Homopolimer, nukleowany alfa, odporny termicznie, szary, kaszerowany poliestrem

SIMONA®PP-DWST Homopolimer, odporny na długotrwałe działanie wysokich temperatur, kolor naturalny

SIMONA®PPs Homopolimer, trudnozapalny

SIMONA®PP-EL-S Kopolimer swobodny (random), przewodzący ładunki elektrostatyczne, powstrzymujący płomienie

SIMONA®PP biały 826 Homopolimer, biały

SIMONA®PP biały 9002 Homopolimer, biały

SIMONA®PP-C Kopolimer blokowy

SIMONA®PP-C-PK Kopolimer blokowy, kaszerowany tkaniną polipropylenową

frisylen®JN 480 Podkłady do wycinania, płyty dwustronne o gładkich powierzchniach, w kolorze naturalnym

frisylen®SP Podkłady do wycinania, płyty dwustronne o gładkich powierzchniach, zielone

frisylen®BNL Podkłady do wycinania, płyty dwustronne o gładkich powierzchniach, rudobrunatne

frisylen®M 33 Podkłady do wycinania, płyty dwustronne o gładkich powierzchniach, szare

frisylen®XL 75 Podkłady do wycinania, płyty dwustronne o gładkich powierzchniach, wielobarwne

SIMONA®PP-HKP Płyty komorowe z PP-DWU AlphaPlus®

Standardowe typy rur i kształtek
SIMONA®PP-H AlphaPlus® Homopolimer, nukleowany alfa, odporny na długotrwałe działanie wysokich temperatur, szary

SIMONA®PPs Homopolimer, trudnozapalny

SIMONA®PP-EL-s Kopolimer swobodny (random), przewodzący ładunki elektrostatyczne, powstrzymujący płomienie

SIMONA®PP-R Kopolimer swobodny (random)

Specjalne typy półproduktów
SIMONA®PP-DWU-B Homopolimer, odporny termicznie, szary, z atestem do budowy zbiorników

SIMONA®PP-DWU-GK AlphaPlus® Homopolimer, nukleowany alfa, odporny termicznie, szary, kaszerowany włóknem szklanym

SIMONA®PP-DW-CU Homopolimer, stabilizowany na działanie miedzi

SIMONA®PP-UV Homopolimer, odporny na długotrwałe działanie wysokich temperatur, odporny na UV, naturalny

SIMONA®PP-AS Homopolimer, odporny na długotrwałe działanie wysokich temperatur, antystatyczny, biały

SIMONA®PP-EL Homopolimer, elektroprzewodzący

SIMONA®PP-EL-SK Homopolimer, elektroprzewodzący, kaszerowany tkaniną poliestrową

SIMONA®PP-EL-GK Homopolimer, eletkroprzewodzący, kaszerowany tkaniną z włókna szklanego

SIMONA®PP-TV Homopolimer, wzmacniany dodatkiem talku

SIMONA®PP-DWVL Homopolimer, odporny na zasady

SIMONA®PP-KV Homopolimer, wzmacniany dodatkiem kredy

SIMONA®PP-TE Homopolimer do stosowania w przemyśle elektrycznym

SIMONA®PP fakturowany Homopolimer, z jednostronną powierzchnią fakturowaną

SIMONA®SIMREC-PP Homopolimer, z dodatkiem regeneratu

SIMONA®PP-C-AS Kopolimer blokowy, o właściwościach antystatycznych

SIMONA®PP-C-UV Kopolimer blokowy, stabilizowany na UV

SIMONA®PP-C-UV fakturowany Kopolimer blokowy, stabilizowany na UV, z fakturowaną powierzchnią

SIMONA®PP-C-GK Kopolimer blokowy, kaszerowany tkaniną z włókna szklanego

SIMONA®PP-C-SK Kopolimer blokowy, kaszerowany tkaniną poliestrową

SIMONA®PP-R Kopolimer swobodny (random)

frisylen®JN 480 A Podkłady do wycinania, płyty o szorstkiej stronie tylnej, w kolorze naturalnym

frisylen®SP A Podkłady do wycinania, płyty o szorstkiej stronie tylnej, zielone

frisylen®BNL A Podkłady do wycinania, płyty o szorstkiej stronie tylnej, rudobrunatne

frisylen®JN 480 E Podkłady do wycinania, płyty dwustronne, gładkie, ekstrudowane, naturalne

frisylen®TS 500 E Podkłady do wycinania, płyty dwustronne o gładkich powierzchniach, ekstrudowane, szare

frisylen®NL Podkłady do wycinania, płyty dwustronne, gładkie, odlewane, obrabiane, naturalne

SIMONA®PP FOAM Spienione płyty z PP

SIMONA®PPs-HKP Płyty komorowe z PPs
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Przykłady zastosowań PP

Wanna trawiennicza  Wanna do lakierowania katodycznego Dno basenu

Wanna galwaniczna Skruber Instalacja rurowa z systemem przyłączy

System wentylacyjny Kanalizacja przemysłowaSystem dysz w instalacji do  
odsiarczania spalin
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Program dostaw półproduktów PP

Wymiary w mm, o ile nie podano inaczej

   SIMONA®
PP-DWU

  AlphaPlus®

   SIMONA®
PP-DWST

   SIMONA®
PP biały

826/9002

  SIMONA®
PPs

  SIMONA®
PP-C

   SIMONA®
PP-EL-S

   frisylen®
JN 480

Płyty ekstrudowane (formaty/grubości)
2000 x 1000 0,8 – 50 0,8 – 50 1 – 30 1,5 – 30

2440 x 1220 1,5 – 25 2 – 20 3 – 15

3000 x 1500 1,5 – 40 1,5 – 30 1,5 – 25 2 – 20 3 – 15 3 – 12

4000 x 2000 2 – 50 3 – 50 5 – 20 3 – 20

Kolory 	 	 	     	

Płyty prasowane (formaty/grubości)
900 x 450 10 – 150

1000 x 500 10 – 150

2000 x 1000 10 – 80 10 – 80 10 – 80 10 – 80 10 – 80 10 – 150

4120 x 2010 10 – 150 10 – 150 10 – 150 10 – 150 10 – 150 10 – 150

6200 x 2010 10 – 80 10 – 80 10 – 80 10 – 80 10 – 80 10 – 80

Kolory 	 	 	  	 	  

Płyty komorowe (formaty/grubości)
3000 x 1000 54 54    54 b

Kolory  

Druty spawalnicze
Rodzaje

Grubości 3 – 7 3 – 5 3 – 6 3 – 5 3 – 7 3 – 4

Kolory   

Pręty pełne (długości/średnice)
1000 8 – 800 100 – 800

2000 8 – 250 8 – 200

4 ft ~ 1220 6 – 14"

6 ft ~ 1830 2 1/4 – 5 1/2"

8 ft ~ 2440 1/4 – 2"

Kolory 	

Profile (długość: 5000)
Rodzaje

Kolory

Podane formaty są formatami standardowymi. Na zapytanie oferujemy inne formaty, grubości i kolory. 
 inne typy frisylen®dostępne są w innych kolorach (zielony, brunatny, szary, wielobarwny)
b PP-C-UV

	 :  drut okrągły, trójkątny TA 90, trójkątny TA 80, trójrdzeniowy, drut owalny, podwójny

	 :  rura czworokątna, ceownik

     	 :  kolor naturalny, czarny, zielony, biały, niebieski (wierzch)/szary (spód)
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Program dostaw rur, kształtek i armatury PP

Średnice w mm, o ile nie podano inaczej

SIMONA®
  PP-H AlphaPlus®

  SIMONA®
 PPs b

  SIMONA®
PP-EL-s

Rury
Rury ciśnieniowe 	 10 – 1000

Rury wentylacyjne 	 200 – 800 32 – 800 75 – 500

Kształtki z krótkimi końcami dla zgrzewania doczołowego
Łuki 90°, wtryskowe 20 – 400 50 – 800

Tuleje kołnierzowe, wtryskowe/maszynowe 	 20 – 1000

Trójniki, wtryskowe 20 – 500 50 – 800

Trójniki redukcyjne, wtryskowe 90/32 – 250/160

Redukcje koncentryczne, wtryskowe/maszynowe 	 25/20 – 800/710 	 75/50 – 800/710

Zaślepki, maszynowe 	 250 – 800 	 50 – 630

Mufy 50 – 800

Mufy z gwintem, korki z gwintem 	 1/2" – 2 1/2"

Kształtki z długimi końcami do zgrzewania podczerwienią (IR)/doczołowego
Kolana 90°, 45°, wtryskowe 20 – 315

Łuki 90°, wtryskowe 20 – 315

Łuki 90°, 60°, 45°, 30°, 32°, formowane 32 – 315

Łuki 90°, 60°, 45°, 30°, segmentowe 90 – 800

Tuleje kołnierzowe, wtryskowe 20 – 315

Trójniki, wtryskowe/zgrzewane 20 – 1000

Trójniki redukcyjne, zgrzewane 63/50 – 630/450 

Trójniki kątowe 45°, wtryskowe 63 – 110

Trójniki kątowe 45°, 60°, segmentowe 110 – 630

Redukcje koncentryczne, wtryskowe 25/20 – 315/280

Redukcje ekscentryczne, wtryskowe 25/20 – 250/225

Zaślepki, wtryskowe 20 – 400

Dwuzłączki, złączki z gwintem 20 – 63

Kształtki rurowe do zgrzewania mufowego
Kolana, trójniki, tuleje mufowe, mufy, redukcje,
zaślepki, dwuzłączki, złączki z gwintem

20 – 110

Kształtki do zgrzewania elektrooporowego/Kształtki specjalne
Mufy elektrooporowe 20 – 280

Systemy rur dwuściennych, studzienki, skrzynki 
 rewizyjne itd. 

na zapytanie

Kołnierze
PP/stal kołnierze luźne, kołnierze ślepe, profilowe 
kołnierze luźne, specjalne połączenia kołnierzowe, 
uszczelki, akcesoria

20 – 630

Armatura
Zawory kulowe 2-drogowe 	 20 – 110

Zawory membranowe, filtry 	 20 – 110

Przepustnice 	 50 – 315

Zawory kulowe zwrotne 20 – 63

Zawory zwrotne 20 – 90

Podane wymiary są technicznymi możliwościami wykonania.
 W zależności od możliwości produkcyjnych poszczególne wymiary wykonywane są także z PP-R.
b Ponadto dla rur wentylacyjnych dostępne są: przepustnice, złączki kołnierzowe, dyfuzory i manszety.

2011  Przegląd produktów  � 27



PVC
Polichlorek winylu (PVC) jest amorficznym, termoplastycznym 

tworzywem sztucznym, którego obróbki dokonuje się standar-

dowo w zakresie temperatur od 160 °C do 200 °C. Pierwotnie 

kruchy i twardy PVC dostosowuje się do najróżniejszych dzie-

dzin zastosowania za pomocą specyficznych dodatków.

Właściwości
 bardzo dobra odporność 

chemiczna
 stabilność na czynniki 

atmosferyczne i na UV
 doskonała podatność na 

obróbkę
 trudnozapalność
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Polichlorek winylu 

(PVC-U)

PVC-U charakteryzuje się swą 

wysoką wytrzymałością i sztywno-

ścią. Zakres temperatur stosowa-

nia sięga od 0 °C do + 60 °C. PVC-U 

posiada dobrą odporność w sto-

sunku do nieorganicznych i orga-

nicznych substancji chemicznych 

oraz środków utleniających.

Dochlorowany polichlorek 

winylu (PVC-C)

PVC-C posiada ze względu na 

podwyższoną zawartość chloru 

wyśmienitą odporność chemiczną 

przede wszystkim wobec silnych 

kwasów, zasad oraz soli i stąd 

nadaje się doskonale do przemy-

słu procesów chemicznych. Zakres 

temperatur stosowania sięga od 

–40 °C do + 95 °C.
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Objaśnienia typów produktów PVC

Typy standardowe półproduktów

SIMONA®PVC-CAW PVC twardy, normalna udarność, odporny chemicznie

SIMONA®PVC-MZ-COLOR PVC twardy, zwiększona udarność, do termoformowania

SIMONA®PVC-GLAS PVC twardy, normalna udarność, przeźroczysty

SIMONA®PVC-GLAS-SX PVC twardy, podwyższona udarność, przeźroczysty, nadaje się dobrze do wycinania

SIMONA®PVC-KYRNIT® PVC twardy, prasowany

SIMONA®PVC-C CORZAN Industrial Grade Dochlorowany polichlorek winylu (CORZAN™ kolor jasnoszary 215, szary 245 i szarość szwajcarska)

SIMONA®PVC-C CORZAN FM 4910 G2 Dochlorowany PVC trudnozapalny, posiadający certyfikat Factory Mutual (FM) 4910 
CORZAN™ (kolor biały 141)

SIMONA®SIMOPOR-LIGHT Płyta PVC swobodnie spieniona, mała gęstość

SIMONA®SIMOPOR-ULTRALIGHT Płyta PVC swobodnie spieniona, bardzo mała gęstość

SIMONA®SIMOPOR-COLOR Płyta PVC swobodnie spieniona, w różnych kolorach

SIMONA®SIMOPOR-DIGITAL Płyta PVC swobodnie spieniona, zoptymalizowana do bezpośredniego druku cyfrowego

SIMONA®COPLAST-AS Koekstrudowana płyta spieniona, właściwości antystatyczne, warstwy wierzchnie białe

SIMONA®COPLAST-AS-X Koekstrudowana płyta spieniona, właściwości antystatyczne, warstwy wierzchnie białe,  
z szarym rdzeniem

Standardowe typy rur

SIMONA®PVC-GLAS PVC twardy, normalna udarność, przeźroczysty

Specjalne typy półproduktów

SIMONA®PVC-CAW-UV PVC twardy, normalna udarność, odporny chemicznie, stabilizowany na UV

SIMONA®SIMOSHIELD PVC twardy, z foliowaniem o strukturze drewna, materiał specjalny do produkcji drzwi

SIMONA®PVC-T matowy PVC twardy, stabilizowany na UV, materiał specjalny do produkcji drzwi, matowy

SIMONA®PVC-T błyszczący PVC twardy, stabilizowany na UV, materiał specjalny do produkcji drzwi, błyszczący

SIMONA®PVC-GLAS clear PVC twardy, normalna udarność, przeźroczysty, neutralne ustawienie barw

SIMONA®PVC-GLAS opal PVC twardy, normalna udarność, przepuszczający światło, opal

SIMONA®PVC-DS-TW PVC twardy, zwiększona udarność, do zastosowań w sektorze wody pitnej i budowie basenów

SIMONA®PVC-HSV PVC twardy, zwiększona udarność, materiał specjalny do termoformowania

SIMONA®PVC-LZ PVC twardy, obojętny fizjologicznie

SIMONA®PVC-V-UV PVC twardy o podwyższonej wytrzymałości termicznej, stabilizowany na UV

SIMONA®PVC-WT PVC twardy, normalna udarność, do zastosowań w inżynierii wodnej

SIMONA®PVC fakturowany PVC twardy z jednostronną powierzchnią fakturowaną

SIMONA®PVC-KYRNIT®-SX Twardy PVC, prasowany, zwiększona udarność

SIMONA®PVC-C CORZAN Industrial Grade prasowany Dochlorowany polichlorek winylu, szarość szwajcarska, prasowany

SIMONA®SIMOPOR Płyta swobodnie spieniona, niska gęstość

SIMONA®SIMOCEL-AS Płyta swobodnie spieniona, antystatyczna

SIMONA®COPLAST-AR-X Koekstrudowana płyta spieniona, z jednostronną powierzchnią antypoślizgową

SIMONA®COPLAST-COLOR Koekstrudowana płyta spieniona, warstwy wierzchnie białe
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Przykłady zastosowań PVC

Fasady

Systemy laboratoryjne

Drzwi

Przemysł procesów chemicznych Wanny galwaniczne

Cyfrowy druk bezpośredniStoiska targowe Ścianki działowe

Frezowane litery
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Program dostaw półproduktów i rur z twardego PVC

Wymiary w mm, o ile nie podano inaczej

   SIMONA®
PVC-CAW

   SIMONA®
 PVC-MZ- 

COLOR

   SIMONA®
 PVC-GLAS/

-SX/opal

   SIMONA®
PVC-C   

CORZAN
Industrial 

Grade

   SIMONA®
PVC-C   

CORZAN
FM 4910 

G2

 SIMONA®
 PVC-KYRNIT®

Płyty ekstrudowane (formaty/grubości)
2000 x 1000 1 – 50 1 – 30 0,8 – 15

2440 x 1220 1 – 30 1 – 12 3 – 12 1/8 – 1"

3000 x 1500 1 – 30 1,5 – 20 1,5 – 12

3048 x 1524 1/8 – 1"

Kolory         

Płyty prasowane (formaty/grubości)
2000 x 1000 15 – 60 10 – 100

Kolory 	  

Druty spawalnicze
Rodzaje

Grubości 3 – 7 3 – 4 3 – 5 3  –  4 /4  –  6 3 – 4

Kolory      	

Pręty pełne (długości/średnice)
1000 100 – 300 100 – 300

2000 6 – 250 8 – 250

3000 12 – 45

Kolory      	

Rury
Średnice 6 – 160

Kolory 	

Podane formaty są formatami standardowymi. Na zapytanie oferujemy inne formaty, grubości i kolory.

	 :  drut okrągły, trójkątny TA 90, trójkątny TA 80, trójrdzeniowy, drut owalny, podwójny

           	 :  ciemnoszary, szarość szwajcarska, jasnoszary, kość słoniowa, czerwony, czarny, biały, szary

  	 :  przeźroczysty jak szkło, opal, wysoko przeźroczysty
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Program dostaw półproduktów ze spienionego PVC

Wymiary w mm, o ile nie podano inaczej

   SIMONA®
 SIMOPOR-

LIGHT

  SIMONA®
SIMOPOR- 

ULTRALIGHT

  SIMONA®
SIMOPOR- 

COLOR

  SIMONA®
SIMOPOR- 

DIGITAL

   SIMONA®
 COPLAST- 

AS

   SIMONA®
 COPLAST- 

AS-X

Płyty ekstrudowane (formaty/grubości)
2000 x 1000 1 – 19 8 – 30 6 – 19

2440 x 1220 1 – 19 3 – 6 8 – 24 6 – 19

3000 x 1000 8 – 30

3050 x 1000 8 – 30

3050 x 1220 1 – 19 3 – 6 8 – 24 6 – 19

3050 x 1500 8 – 24 3 – 19

3050 x 1530 1 – 19 3 – 6 3, 5

3050 x 2030 1 – 15 3 – 10 3 – 6, 
10 (czarny)

3, 5, 10

Kolory  

Podane formaty są formatami standardowymi. Na zapytanie oferujemy inne formaty, grubości i kolory. 
 warstwy wierzchnie białe z szarym rdzeniem

        :  biały, niebieski, żółty, zielony, szary, czerwony, czarny
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Do zastosowań o szczególnie wysokich wymaganiach SIMONA 

oferuje Państwu tworzywa sztuczne z fluoropolimerów – poliflu-

orku winylidenu (PVDF) i etylen-chlorotrifluoroetylenu (E-CTFE).

PVDF/E-CTFE
Właściwości

 bardzo dobra odporność 

chemiczna
 stabilność na czynniki 

atmosferyczne i na pro-

mieniowanie UV
 doskonała podatność na 

obróbkę
 trudnozapalność
 obojętność fizjologiczna
 szeroki zakres temperatur 

stosowania
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Polifluorek winylidenu  

(PVDF)

PVDF jest częściowo fluorowanym 

tworzywem o dużej wydajności, 

które wyróżnia się szerokim zakre-

sem temperatur stosowania od 

–30 °C do +140 °C i swą odpor-

nością w stosunku do niemal 

wszystkich środków organicznych 

i nieorganicznych.

Etylen-chlorotrifluoroetylen 

(E-CTFE)

E-CTFE jest częściowo fluorowa-

nym, bardzo wydajnym tworzy-

wem o szerokim w obrębie palety 

produktów SIMONA zakresie tem-

peratur stosowania od –40 °C  

do + 150 °C. E-CTFE jest niezmier-

nie odporny chemicznie – także 

w zakresie alkalicznym.
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Typy standardowe półproduktów

SIMONA®PVDF Częściowo fluorowany materiał o dużej wydajności, wysokokrystaliczny polifluorek winylidenu,  
w kolorze naturalnym

SIMONA®PVDF-SK Polifluorek winylidenu, kaszerowany tkaniną poliestrową

SIMONA®PVDF-GK Polifluorek winylidenu, kaszerowany tkaniną z włókna szklanego

SIMONA®E-CTFE Częściowo fluorowany materiał o wysokiej wydajności, etylen-chlorotrifluoroetylen,  
w kolorze naturalnym

SIMONA®E-CTFE-GK Etylen-chlorotrifluoroetylen, kaszerowany tkaniną z włókna szklanego

Standardowe typy rur i kształtek

SIMONA®PVDF Częściowo fluorowany materiał wysokiej wydajności, wysokokrystaliczny polifluorek winylidenu,  
w kolorze naturalnym 

SIMONA®E-CTFE Częściowo fluorowany materiał wysokiej wydajności, etylen-chlorotrifluoroetylen,  
w kolorze naturalnym

Specjalne typy półproduktów

SIMONA®PVDF-C Kopolimer polifluorku winylidenu

SIMONA®PVDF-CL Polifluorek winylidenu, stabilizowany na chlor rodnikowy

SIMONA®PVDF-EL Polifluorek winylidenu, przewodzący ładunki elektrostatyczne

SIMONA®PVDF-EL-SK Polifluorek winylidenu, przewodzący ładunki elektrostatyczne, kaszerowany tkaniną poliestrową

SIMONA®PVDF-EL-GK Polifluorek winylidenu, przewodzący ładunki elektrostatyczne, kaszerowany tkaniną z włókna 
szklanego

Objaśnienia typów produktów PVDF i E-CTFE

Specjalne typy rury i kształtek

SIMONA®PVDF-CL Polifluorek winylidenu, stabilizowany na chlor rodnikowy

SIMONA®PVDF-EL Polifluorek winylidenu, przewodzący ładunki elektrostatyczne

SIMONA®PVDF-CV Polifluorek winylidenu, z powierzchnią przygotowaną wstępnie do bezpośredniego laminowania
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Przykłady zastosowań PVDF i E-CTFE

Rury do laminowania Wanny galwaniczne z okładziną  Zbiorniki z materiałów kompozytowych  
GFK

Zbiorniki okrągłe

MieszarkaWymienniki ciepła 

Okładzina kominaSystem przewodów rurowych 

Zbiorniki procesowe
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Program dostaw półproduktów PVDF i E-CTFE

Wymiary w mm

   SIMONA®
PVDF

  SIMONA®
PVDF-SK/-GK

   SIMONA®
PVDF-EL

   SIMONA®
E-CTFE

   SIMONA®
E-CTFE-GK

Płyty ekstrudowane (formaty/grubości)
2000 x 1000 1 – 20 1,5 – 6 1,5 – 4 1,5 – 4

3000 x 1500 2 – 15 1,5 – 6 1,5 – 4 1,5 – 4

10 000 x 1500 a 3 – 4 1,5 – 4

20 000 x 1500 a 2 – 5 2,3 – 4

Kolory

Płyty prasowane (formaty/grubości)
2000 x 1000 10 – 200 10 – 50 10 – 50

Kolory

Druty spawalnicze
Rodzaje

Grubości 3 – 5 3 – 4

Kolory

Pręty pełne (długości/średnice)
1000 10 – 500

2000 10 – 500

Kolory

Podane formaty są formatami standardowymi. Na zapytanie oferujemy inne formaty, grubości i kolory. 
 materiał zwijany w rolkach

	 :  drut okrągły, trójkątny TA 90

 	 :  kolor naturalny, czarny
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Średnica w mm

  SIMONA®
PVDF

   SIMONA®
E-CTFE

Rury
Rury ciśnieniowe 16 – 315 16 – 160

Rury do laminowania 32 – 400

Kształtki z długimi końcami do zgrzewania podczerwienią (IR)/doczołowego
Kolana 90°, 45°, wtryskowe 20 – 225

Łuki 90°, wtryskowe 20 – 225

Trójniki, wtryskowe 20 – 225

Trójniki redukcyjne, wtryskowe 160/90 – 225/110

Tuleje kołnierzowe, wtryskowe 20 – 225

Redukcje, wtryskowe 25/20 – 225/200

Dwuzłączki, złączki z gwintem 20 – 63

Kształtki rurowe do zgrzewania mufowego
Kolana, trójniki, tuleje mufowe, mufy, redukcje,
zaślepki, dwuzłączki, złączki z gwintem

20 – 63

Kołnierze
PP/stal kołnierze luźne, kołnierze ślepe, profilowe  
kołnierze luźne, specjalne połączenia kołnierzowe, 
uszczelki, akcesoria

20 – 630

Armatura
Zawory kulowe 2-drogowe 16 – 90

Zawory membranowe 20 – 110

Przepustnice 50 – 315

Zawory kulowe zwrotne 20 – 63

Podane wymiary są technicznymi możliwościami wykonania.

Program dostaw rur, kształtek i armatury PVDF i E-CTFE
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PETG jest przeźroczystym kopoliestrem o wyśmienitych właści-

wościach materiałowych. Szczególnie parametry termoformo-

wania oraz udarność są ważnymi kryteriami przemawiającymi 

za wyborem PETG. Materiał ten można stosować w zakresie 

temperatur od –40 °C do +65 °C i posiada bardzo dobre wła-

ściwości pod względem odporności chemicznej.

PETG
Właściwości

 wyśmienite rezultaty 

termoformowania
 bardzo dobra podatność 

na obróbkę
 trudnozapalność
 obojętność fizjologiczna
 szeroki zakres temperatur 

stosowania
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Typy standardowe półproduktów

SIMONA®SIMOLUX Termoplastyczny kopoliester, przeźroczysty

Specjalne typy półproduktów

SIMONA®SIMOLUX opal Termoplastyczny kopoliester, opal

SIMONA®SIMOLUX satynowany Termoplastyczny kopoliester, powierzchnia satynowana

SIMONA®SIMOLUX-F Termoplastyczny kopoliester, trudnozapalny (niepalny, kapiący)

SIMONA®SIMOLUX fakturowany Termoplastyczny kopoliester, powierzchnia fakturowana

Objaśnienia typów produktów PETG

2011  Przegląd produktów  � 41



Program dostaw półproduktów PETG 

Wymiary w mm

   SIMONA®
SIMOLUX

   SIMONA®
SIMOLUX

opal

Płyty ekstrudowane (formaty/grubości)
400 x 400 10, 12, 15, 20

2008 x 804 6, 10, 12, 15, 20

2000 x 1000 1 – 20 2 – 4

2440 x 1220 1 – 12 2 – 4

3050 x 1220 1 – 12 2 – 4

3050 x 1530 1,5 – 12 2 – 4

3050 x 2030 2 – 10 2 – 4

Kolory

Druty spawalnicze
Rodzaje

Grubości 3 – 4

Kolory

Podane formaty są formatami standardowymi. Na zapytanie oferujemy inne formaty, grubości i kolory.

	 :	 drut okrągły

 	 :	 przeźroczysty jak szkło, opal
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Przykłady zastosowań PETG 

Tablice informacyjne Rurki w aparacie do dializStoiska targowe

Pokrywa maszyny Obudowa tomografu komputerowegoDozownik paszy

Rzeźba świetlna Pokrywa gabloty reklamowej Termoformowany element protezy
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Akcesoria do wynajmu i do nabycia

l

Decydując się na nasze narożniki 

do zbiorników otrzymają Państwo 

element mający różnorodne 

zastosowania i przeznaczony do 

rozwiązywania konstruktywnych 

zadań oraz dokonywania napraw.

D-55606 Kirn
www.simona.de

3,5ø  4,5ø  5,5ø  90°

Temperaturen beim Warmgasschweißen
gemessen in der Schweißdüse

PE 300 – 340 °C
PP 280 – 320 °C
PVC 350 – 400 °C
PVDF 360 – 400 °C

Cykliny SIMONA stanowią nie-

odzowną pomoc we właściwym 

przygotowaniu procesu spawania 

gorącym powietrzem.

SIMONA®Cykliny 

SIMONA®Narożniki do 

zbiorników

SIMONA®PE-HD narożniki do zbiorników, czarne
Grubość ścianki

mm
Długość krawędzi l

mm
Ciężar

kg/sztuka 
OP

sztuka

5 150 0,15 4

8 150 0,23 4

10 150 0,28 4

OP = opakowanie zbiorcze

SIMONA®PP-H narożniki do zbiorników, szare
Grubość ścianki

mm
Długość krawędzi l

mm
Ciężar

kg/sztuka 
OP

sztuka

5 150 0,15 4

8 150 0,22 4

10 150 0,27 4

OP = opakowanie zbiorcze

Przykłady wykonywania spoin według DVS, kąt otwarcia 60° (spoina V)
Grubość płyty 

mm
Drut spawalniczy

liczba x średnica w mm

2 1 x 4

3 3 x 3

4 1 x 3 + 2 x 4

5 6 x 3

Temperatura spawania gorącym powietrzem, mierzona w dyszy spawalniczej
PE 300 – 340 °C

PP 300 – 340 °C

PVC 350 – 400 °C

PVDF 360 – 400 °C
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Zgrzewarki
HST 300 Print  Lekkie urządzenie jednoręczne z czytnikiem kodów kreskowych i protokolarką

HST 300 Print Plus b Lekkie urządzenie jednoręczne z protkokolarką, możliwością ręcznego wprowadzania,  
czytnikiem kodów kreskowych

HST 300 Junior  Lekkie urządzenie jednoręczne z czytnikiem kodów kreskowych

HST 300 Junior Plus  Lekkie urządzenie jednoręczne z czytnikiem kodów kreskowych, możliwość ręcznego  
wprowadzania danych

HST 300 Pricon Plus b Lekkie urządzenie jednoręczne z czytnikiem kodów kreskowych, możliwością ręcznego wprowa-
dzania danych oraz przetwarzania danych w systemie GEO

 Do łączenia rur i kształtek SIMONA urządzenie można u nas nabyć.
 Do łączenia rur i kształtek SIMONA urządzenie można u nas wynająć lub nabyć.

Akcesoria do zgrzewarek
Narzędzia mocujące 25 – 63 mm, 63 – 180 mm, 63 – 355 mm

Skrobak rotacyjny do rur 32 – 110 mm, 110 – 500 mm

Ręczny skrobak do rur

Urządzenia do mocowania trójników siodłowych 

Specjalny klucz do trójników siodłowych z nawiertką

Armatura kontrolna do trójników siodłowych

Inne akcesoria
	 Urządzenia do korowania 

rur SPC
	 Szczęki mocujące
	 Sylikonowe maty grzewcze
	 Rozcinaki

SIMONA®Zgrzewarki i akcesoria 
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Parametry tworzyw

Parametry materiałowe dla rur i kształtek
Gęstość  

ISO 1183
 g/cm3

Moduł  
sprężystości 

DIN EN ISO 527 
MPa

Palność  
DIN 4102

Zakres  
temperatur 
stosowania  

°C

Odporność  
chemiczna 

Obojętność 
fizjologiczna 

SIMONA®PE 100 0,960 1100 normalnie zapalny  –50 do +80 bardzo dobra w  
kontakcie z wieloma  
kwasami, zasadami  
i rozpuszczalnikami 

tak  

SIMONA®PE 100 RC 0,960 1100 normalnie zapalny  –50 do +80 tak  

SIMONA®PE 80 0,955 800 normalnie zapalny  –40 do +80 tak  

SIMONA®PE-EL 0,990 1300 normalnie zapalny  –20 do +80 nie

SIMONA®PP-H AlphaPlus® 0,910 1700 normalnie zapalny  0 do +100
bardzo dobra w  

kontakcie z wieloma  
kwasami, zasadami  
i rozpuszczalnikami 

tak   

SIMONA®PPs 0,950 1600 trudnozapalny  
do 20 mm 

0 do +100 nie

SIMONA®PP-EL-s 1,160 1400 trudnozapalny  0 do +80 nie

SIMONA®PP-R 0,900 800 normalnie zapalny  0 do +80 tak   

SIMONA®PVC-GLAS 1,370 3300 trudnozapalny  
do 4 mm 

0 do +60 bardzo dobra w  
kontakcie z wieloma  
kwasami i zasadami 

nie

SIMONA®PVDF 1,780 1950 trudnozapalny  –30 do +140 bardzo dobra odporność 
chemiczna  w stosunku 

do prawie wszystkich  
substancji chemicznych

tak gi

SIMONA®E-CTFE 1,680 1650 trudnozapalny   –40 do +150 wyjątkowo dobra odpor-
ność chemiczna również 
w zakresie alkalicznym

tak gi

Dane są wartościami orientacyj-

nymi i mogą ulegać zmianie w 

zależności od metody obróbki i 

produkcji próbek badawczych.  

Z reguły chodzi tu o średnie war-

tości pomiarów wykonanych na 

ekstrudowanych płytach w gru

bości 4 mm. Możliwe są odchyle-

nia, jeśli płyty tej grubości nie są 

dostępne. Danych nie można bez-

względnie stosować w odniesie-

niu do detali gotowych. Osoba 

dokonująca obróbki lub użytkow-

nik powinien sprawdzić, czy mate-

riały nadają się do konkretnego 

celu zastosowania. Techniczne 

parametry stanowią jedynie 

pomoc w planowaniu. Szczegól-

nie nie wolno wnioskować na  

ich podstawie żadnych gwaran

towanych właściwości. 

Zakresy temperatur stosowania w °C

PP-H

PVC-U

PVC-C

PVDF

E-CTFE

PETG

PE-UHMW

PE-HMW

PE-HD

PP-C

–2
6

0
 

–2
4

0

–2
2

0

–2
0

0

–1
8

0

–1
6

0

–1
4

0

–1
2

0

–1
0

0

–8
0

–6
0

–4
0

–2
0 0

2
0

4
0

6
0

8
0

1
0

0

1
2

0

1
4

0

1
6

0
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Parametry materiałowe półproduktów i detali gotowych
Gęstość  

ISO 1183
 g/cm3

Moduł  
sprężystości  

DIN EN ISO 527 
MPa

Palność  
DIN 4102

Zakres  
temperatur 
stosowania  

°C

Odporność  
chemiczna 

Obojętność 
fizjologiczna 

SIMONA®PE-HWU 0,955 900 normalnie zapalny  –50 do +80

bardzo dobra w  
kontakcie z wieloma  
kwasami, zasadami  
i rozpuszczalnikami 

tak  

SIMONA®PE 100 0,960 1100 normalnie zapalny  –50 do +80 tak  

SIMONA®PE-HWST 0,947 900 normalnie zapalny  –50 do +80 tak   i

SIMONA®PE-EL 0,990 1300 normalnie zapalny  –20 do +80 nie

SIMONA®PE-HML 500 0,954 1100 normalnie zapalny  –100 do +80 tak   

dehoplast®PE-1000 0,930 700 normalnie zapalny  –260 do +80 tak  

dehoplast®PE-500 0,957 1100 normalnie zapalny  –100 do +80 tak  

SIMONA®PP-DWU 
AlphaPlus®

0,915 1700 normalnie zapalny  0 do +100

bardzo dobra w  
kontakcie z wieloma  
kwasami, zasadami  
i rozpuszczalnikami 

tak   

SIMONA®PP-DWST 0,905 1400 normalnie zapalny  0 do +100 tak  h 

SIMONA®PPs 0,950 1600 trudnozapalny  
2 – 20 mm 

0 do +100 nie

SIMONA®PP-EL-S 1,160 1400 normalnie zapalny  0 do +80 nie

SIMONA®PP-C 0,910 1200 normalnie zapalny  –20 do +80 tak  h 

frisylen®JN 480 0,905 1400 normalnie zapalny  0 do +100 tak  h 

SIMONA®PVC-CAW 1,440 3300 trudnozapalny  
do 4 mm 

0 do +60

bardzo dobra w  
kontakcie z wieloma  

kwasami i  
rozpuszczalnikami 

nie

SIMONA®PVC-MZ-COLOR 1,420 3100 trudnozapalny  –20 do +60 nie

SIMONA®PVC-GLAS 1,370 3300 trudnozapalny  
do 4 mm 

0 do +60 nie

SIMONA®PVC-C CORZAN
Industrial Grade 

1,520 2500 trudnozapalny  –40 do +95 nie

SIMONA®PVC-C CORZAN 
FM 4910 G2

1,550 2500 trudnozapalny  –40 do +85 nie

SIMONA®SIMOPOR-LIGHT 0,550 900 trudnozapalny
1 – 19 mm 

0 do +60

bardzo dobra w kontakcie 
 z wieloma kwasami,  

środkami czyszczącymi  
i alkoholami 

nie

SIMONA®SIMOPOR-
ULTRALIGHT

0,460 600 normalnie zapalny  0 do +60 nie

SIMONA®SIMOPOR-
COLOR

0,600 1000 normalnie zapalny  0 do +60 nie

SIMONA®SIMOPOR-
DIGITAL

0,550 900 trudnozapalny
3 – 10 mm 

0 do +60 nie

SIMONA®COPLAST-AS 0,670 1100 trudnozapalny 
10 mm  na  zapytanie 

0 do +60 nie

SIMONA®COPLAST-AS-X 0,670 1100 normalnie zapalny  0 do +60 nie

SIMONA®SIMOLUX 1,270 1900 trudnozapalny
1 – 8 mm 

–40 do +65 bardzo odporny na  
rozcieńczone kwasy  

i zasady, mydła,  
oleje, alkohole

tak   

SIMONA®SIMOLUX opal 1,280 1900 trudnozapalny
1 – 8 mm 

–40 do +65 nie

SIMONA®PVDF 1,780 1950 trudnozapalny  –30 do +140 bardzo dobra odporność 
na prawie wszystkie  

substancje chemiczne  

tak gi

SIMONA®E-CTFE 1,680 1650 trudnozapalny  –40 do +150 wyjątkowo dobra odpor-
ność chemiczna także  
w zakresie alkalicznym 

tak gi

	 DIN 4102 (B2)
b	 DIN 4102 z atestem B2
c	 DIN 4102 (B1)

d	 DIN 4102 z atestem B1
e	 UL 94 V-0
f	 FM 4910

g	 BfR – Bundesinstitut für Risikobewertung
h	 Rozporządzenie UE
i	 FDA – Food and Drug Administration
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Umożliwienie tego, co jest wyobrażalne –  
Indywidualne rozwiązania odnośnie tworzyw i produktów
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W razie potrzeby oferujemy 

Państwu indywidualne rozwią-

zania problemów: 
	 Opracowujemy wspólnie z 

Państwem nowe tworzywa lub 

odmiany tworzyw.
	 Do specjalnych zastosowań 

rurociągów jesteśmy w stanie 

skonstruować i wyproduko-

wać indywidualne kształtki 

specjalne, będące komponen-

tami systemowymi.
	 Do zastosowań w zakresie 

budowy maszyn i techniki 

transportu umożliwiamy Pań-

stwu precyzyjną produkcję 

indywidualnych detali goto-

wych według Państwa danych.

Nasi pracownicy Centrum  

Serwisu Technicznego chętnie 

Państwu doradzą:

Phone	 +49 (0) 67 52 14-587

Fax	 +49 (0) 67 52 14-302

tsc@simona.de
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Kompetentne doradztwo od samego początku
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Serwis doradczy

Jako nasi klienci znajdują się Pań-

stwo w samym centrum naszych 

działań: Towarzyszymy Państwu 

jako doradcy od momentu opraco-

wania projektu, poprzez zakup 

surowców i produkcję, aż po pro-

jektowanie na miejscu. 

Serwis szkoleniowy

W naszym szkoleniowym centrum 

technicznym w Kirn Państwa pra-

cownicy mogą nauczyć się nowych 

technik obróbki i przećwiczyć je 

pod okiem instruktorów. Na życze-

nie poprowadzimy także szkolenia 

na miejscu u Państwa.

Serwis informacyjny

Dalsze informacje w formie bro-

szur, płyt CD-ROM, specyfikacji  

do przetargów otrzymają Państwo 

bezpłatnie nawiązując z nami  

kontakt:

Phone	 +49 (0) 67 52 14-383

Fax 	 +49 (0) 67 52 14-738

marketing@simona.de

www.simona.de
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Sieć sprzedaży na całym świecie do Państwa dyspozycji
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Sieć filii i partnerów handlo-

wych na całym świecie umożli-

wia firmie SIMONA elastyczne, 

szybkie i niezawodne dostawy. 

Cieszylibyśmy się, gdybyśmy 

mogli Państwu służyć sprawną 

pomocą.

Phone	 +49 (0) 67 52 14-0

Fax	 +49 (0) 67 52 14-211

mail@simona.de

Phone	 +48 (0) 71 3 52 80 20

Fax		 +48 (0) 71 3 52 81 40

biuro@simona.pl 
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W chwili ukazania się tego druku tracą ważność wszelkie wydania dotychczasowe. Miarodajne zmiany niniejszego wydania znajdą Państwo na naszej 
stronie internetowej www.simona.de. Wszystkie informacje podane w tym prospekcie zgodne są z aktualnym stanem naszej wiedzy w dniu jego wydania. 
Pomyłki i błędy w druku zastrzeżone. Podane informacje nie oznaczają wiążącego prawnie zapewnienia określonych właściwości produktów lub ich prze-
znaczenia dla konkretnego celu zastosowania. Nie przejmujemy żadnej gwarancji za stosowanie, użytkowanie, przetwarzanie lub inne wykorzystanie tych 
informacji lub naszych produktów, ani za wynikające z tego skutki. Kupujący zobowiązany jest do sprawdzenia jakości oraz właściwości produktów. Ponosi 
on pełną odpowiedzialność za wybór, użytkowanie, zastosowanie i przeróbkę produktów. Nienaganną jakość naszych produktów gwarantujemy w ramach 
naszych Ogólnych Warunków Handlowych. 

SIMONA na świecie

Zakłady produkcyjne

Zakład produkcyjny I/II
Teichweg 16
D-55606 Kirn
Germany
Phone	 +49 (0) 67 52 14-0
Fax 	 +49 (0) 67 52 14-211

Zakład produkcyjny III
Gewerbestraße 1–2
D-77975 Ringsheim
Germany
Phone	 +49 (0) 7822 436-0
Fax 	 +49 (0) 7822 436-124

SIMONA Plast-Technik s.r.o.
U Autodílen 23
CZ-43603 Litvínov-Chudeřín
Czech Republic

SIMONA AMERICA Inc.
64 N. Conahan Drive
Hazleton, PA 18201
USA

SIMONA ENGINEERING  
PLASTICS (Guangdong) Co. Ltd.
No. 368 Jinou Road
High & New Technology Industrial 
Development Zone
Jiangmen, Guangdong 
China 529000

SIEĆ sprzedaży   
 
SIMONA S.A. Paris
Z.I. 1, rue du Plant Loger
F -95335 Domont Cedex
Phone	 +33 (0) 1 39 35 4949
Fax	 +33 (0) 1 39 910558
domont@simona-fr.com

SIMONA UK LIMITED
Telford Drive
Brookmead Industrial Park
GB-Stafford ST16 3ST
Phone	 +44 (0) 1785 222444
Fax	 +44 (0) 1785 222080
mail@simona-uk.com

SIMONA AG SCHWEIZ
Industriezone
Bäumlimattstraße 16
CH-4313 Möhlin
Phone	 +41 (0) 61 8 55 9070
Fax	 +41 (0) 61 8 55 9075
mail@simona-ch.com

SIMONA S.r.l. ITALIA
Via Padana Superiore 19/B
I -20090 Vimodrone (MI)
Phone	 +39 02 25 08 51
Fax	 +39 02 25 08 520
mail@simona-it.com

SIMONA Iberica 
Semielaborados S.L.
Doctor Josep Castells, 26–30
Polígono Industrial Fonollar
E-08830 Sant Boi de Llobregat 
Phone	 +34 93 635 4103
Fax	 +34 93 630 88 90
mail@simona-es.com
www.simona-es.com

SIMONA-PLASTICS CZ, s.r.o.
Zděbradská ul. 70
CZ-25101 Říčany-Jažlovice
Phone	 +420 323 6378 3-7/-8/-9
Fax	 +420 323 6378 48
mail@simona-cz.com 
www.simona-cz.com

SIMONA POLSKA Sp. z o.o.
ul. H. Kamieńskiego 201–219
PL-51-126 Wrocław
Phone	 +48 (0) 71 3 52 80 20
Fax	 +48 (0) 71 3 52 8140
biuro@simona.pl 
www.simona.pl

SIMONA FAR EAST LIMITED
Room 501, 5/F 
CCT Telecom Building
11 Wo Shing Street
Fo Tan
Hongkong
Phone	 +852 29 47 01 93
Fax	 +852 29 47 01 98
sales@simona.com.hk

SIMONA ENGINEERING PLASTICS 
TRADING (Shanghai) Co. Ltd.
Room C, 19/F, Block A 
Jia Fa Mansion
129 Da Tian Road, Jing An District
Shanghai
China 200041
Phone	 +86 21 6267 0881
Fax	 +86 21 6267 0885
shanghai@simona.com.cn

SIMONA AMERICA Inc.
64 N. Conahan Drive
Hazleton, PA 18201
USA
Phone	 +1 866 501 2992
Fax	 +1 800 522 4857
mail@simona-america.com
www.simona-america.com

SIMONA AG

Teichweg 16
D-55606 Kirn
Germany
Phone	 +49 (0) 67 52 14-0
Fax	 +49 (0) 67 52 14-211
mail@simona.de
www.simona.de
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SIMONA POLSKA Sp.zo.o.

ul. H. Kamieńskiego 201–219

PL-51-126 Wrocław

Phone	 +48 (0) 71 3 52 80 20

Fax	 +48 (0) 71 3 52 81 40

biuro@simona.pl 

www.simona.pl

SIMONA AG

Teichweg 16

D-55606 Kirn

Phone	 +49 (0) 67 52 14-0

Fax	 +49 (0) 67 52 14-211

mail@simona.de

www.simona.de
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