








Fluoruro de polivinilideno 

(PVDF)

El PVDF es una materia prima  

de gran rendimiento parcialmente 

fluorada, que se distingue por  

su amplio rango de temperaturas 

de – 30 °C a + 140 °C y su resis-

tencia frente a prácticamente 

cualquier agente orgánico e inor-

gánico.

Etileno-clorotrifluoroetileno 

(E-CTFE)

Dentro de la gama de productos 

de SIMONA el E-CTFE tiene, como 

material de alto rendimiento  

parcialmente fluorado, un amplio 

rango de temperaturas de – 40 °C 

a + 150 °C. El E-CTFE muestra 

una resistencia química extrema 

incluso en entornos alcalinos.
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Tipos estándar de productos semielaborados

SIMONA®PVDF Material de alto rendimiento parcialmente fluorado, fluoruro de polivinilideno altamente  
cristalino, natural

SIMONA®PVDF-SK Fluoruro de polivinilideno, revestido de tejido de poliéster

SIMONA®PVDF-GK Fluoruro de polivinilideno, revestido de tejido de fibra de vidrio

SIMONA®E-CTFE Material de alto rendimiento parcialmente fluorado, etileno-clorotrifuoroetileno, natural

SIMONA®E-CTFE-GK Etileno-clorotrifluoroetileno, revestido de tejido de fibra de vidrio

Tipos estándar de tuberías y accesorios

SIMONA®PVDF Material de alto rendimiento parcialmente fluorado, fluoruro de polivinilideno altamente  
cristalino, natural

SIMONA®E-CTFE Material de alto rendimiento parcialmente fluorado, etileno-clorotrifluoroetileno, natural

Tipos especiales de productos semielaborados

SIMONA®PVDF-C Copolímero fluoruro de polivinilideno

SIMONA®PVDF-CL Fluoruro de polivinilideno, estabilizado contra los radicales del cloro

SIMONA®PVDF-EL Fluoruro de polivinilideno, conductivo eléctrico

SIMONA®PVDF-EL-SK Fluoruro de polivinilideno, conductivo eléctrico, revestido con tejido de poliéster

SIMONA®PVDF-EL-GK Fluoruro de polivinilideno, conductivo eléctrico, revestido con tejido de fibra de vidrio

Descripción de los tipos de productos de PVDF y E-CTFE

Tipos especiales de tuberías y accesorios

SIMONA®PVDF-CL Fluoruro de polivinilideno, estabilizado contra los radicales del cloro

SIMONA®PVDF-EL Fluoruro de polivinilideno, conductivo eléctrico

SIMONA®PVDF-CV Fluoruro de polivinilideno, con superficie previamente tratada para la laminación directa
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Ejemplos de aplicación de PVDF y E-CTFE

Tubería Liner Cubetas galvánicas con revestimiento Recipientes de compuesto de 
plástico reforzado con fibra de vidrio 

Recipientes redondos

MezcladorasIntercambiadores de calor 

Revestimientos de chimeneasSistemas de tuberías 

Cubetas para procesamiento
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Programa de suministro de productos semielaborados  
de PVDF y E-CTFE

Dimensiones en mm

  SIMONA®
PVDF

SIMONA®
PVDF-SK/-GK

  SIMONA®
PVDF-EL

SIMONA®
E-CTFE

SIMONA®
E-CTFE-GK

Planchas extrusionadas (formatos/espesores)

2000 x 1000 1 – 20 1,5 – 6 1,5 – 4 1,5 – 4

3000 x 1500 2 – 15 1,5 – 6 1,5 – 4 1,5 – 4

10 000 x 1500 a 3 – 4 1,5 – 4

20 000 x 1500 a 2 – 5 2,3 – 4

Colores

Planchas prensadas (formatos/espesores)

2000 x 1000 10 – 200 10 – 50 10 – 50

Colores

Varillas para soldar

Tipos

Espesores 3 – 5 3 – 4

Colores

Barras  macizas (longitudes/diámetros)

1000 10 – 500

2000 10 – 500

Colores

Los formatos indicados son estándar. A demanda pueden suministrarse otros formatos, grosores y colores.
 Rollos

	 :  Varilla redonda, triangular TA 90 

 	 :  natural, negro
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Diámetros en mm

  SIMONA® 
PVDF

  SIMONA® 
E-CTFE

Tuberías

Tuberías de presión 16 – 315 16 – 160

Tuberías Liner 32 – 400

Accesorios con extremos de soldadura alargados para soldadura a tope/IR

Ángulo de 90º, 45º, inyectado 20 – 225

Codos de 90º, inyectados 20 – 225

Tes, inyectadas 20 – 225

Tes reducidas, inyectadas 160/90 – 225/110

Portabridas, inyectados 20 – 225

Reducciones, inyectados 25/20 – 225/200

Enlaces, adaptadores 20 – 63

Piezas moldeadas para la soldadura de manguitos

Ángulos, tes, portabridas, manguitos,  
reducciones, tapones, enlaces, adaptadores

20 – 63

Bridas

Bridas locas de PP/acero, bridas ciegas, bridas locas 
perfiladas, Uniones por bridas especiales, juntas,  
accesorios

20 – 630

Válvulas

Válvulas de bola de 2 vías 16 – 90

Válvulas de membrana 20 – 110

Válvulas de mariposa  50 – 315

Válvulas de retención por bola 20 – 63

Las dimensiones indicadas representan las posibilidades técnicas de producción.

Programa de suministro de tuberías,  
accesorios y válvulas de PVDF y E-CTFE
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El PETG es un copoliéster más transparente con excelentes 

propiedades materiales. El comportamiento de embutición 

profunda, así como la resistencia al impacto son los princi-

pales criterios para la selección del PETG. Este material 

está en el rango de temperaturas de –  40 °C a + 65 ºC y posee 

una magnífica resistencia química.

PETG

Propiedades

 Extraordinaria idoneidad 

para la embutición 

profunda

 Excelente capacidad 

de transformación

 Difícil inflamabilidad

 Inocuidad fisiológica

 Ámbito de uso en un gran 

rango de temperaturas
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Tipos estándar de productos semielaborados

SIMONA®SIMOLUX Copoliéster termoplástico, transparente

Tipos especiales de productos semielaborados

SIMONA®SIMOLUX ópalo Copoliéster termoplástico, ópalo

SIMONA®SIMOLUX satinado Copoliéster termoplástico, superficie satinada

SIMONA®SIMOLUX-F Copoliéster termoplástico, de difícil inflamabilidad (goteante no abrasador)

SIMONA®SIMOLUX rugoso Copoliéster termoplástico, superficie rugosa

Descripción de los tipos de productos de PETG
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Programa de suministro de productos semielaborados  
de PETG

Dimensiones en mm

  SIMONA® 
SIMOLUX

  SIMONA® 
SIMOLUX

ópalo

Planchas extrusionadas (formatos/espesores)

400 x 400 10, 12, 15, 20

2008 x 804 6, 10, 12, 15, 20

2000 x 1000 1 – 20 2 – 4

2440 x 1220 1 – 12 2 – 4

3050 x 1220 1 – 12 2 – 4

3050 x 1530 1,5 – 12 2 – 4

3050 x 2030 2 – 10 2 – 4

Colores

Varillas para soldar

Tipos

Espesores 3 – 4

Colores

Los formatos indicados son estándar. A demanda pueden suministrarse otros formatos, grosores y colores.

	 :	 Varilla redonda

 	 :	 transparente
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Ejemplos de aplicación de PETG

Señalización Tubitos de diálisisCreación de stands de feria

Cubiertas de maquinaria Carcasa de un tomógrafo  
computerizado

Dosificadores de piensos

Esculturas lumínicas Cubiertas de pantalla Varas protésicas por  
embutición profunda
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Accesorios en alquiler y en venta

l

Las cantoneras de SIMONA 

son un elemento de múltiples 

aplicaciones para trabajos de 

construcción y reparación.

D-55606 Kirn
www.simona.de

3,5ø  4,5ø  5,5ø  90°

Temperaturen beim Warmgasschweißen
gemessen in der Schweißdüse

PE 300 – 340 °C
PP 280 – 320 °C
PVC 350 – 400 °C
PVDF 360 – 400 °C

Los rascadores de SIMONA son 

un útil imprescindible para pre-

parar una soldadura perfecta con 

gas caliente. 

SIMONA® Rascadores

SIMONA® Cantoneras SIMONA® PE-HD Cantoneras, negro

Espesor de pared
mm

Longitud de la cantonera l 
mm

Peso
kg/unidad 

UE
unidad

5 150 0,15 4

8 150 0,23 4

10 150 0,28 4

UE = Unidad de embalaje

Cantoneras SIMONA® de PP-H, gris

Espesor de pared
mm

Longitud de la cantonera l 
mm

Peso
kg/unidad 

UE
unidad

5 150 0,15 4

8 150 0,22 4

10 150 0,27 4

UE = Unidad de embalaje

Ejemplos de configuración de la costura soldada según la DVS;  
ángulo de apertura de 60° (costura en V) 

Grosor de plancha
mm

Varilla para soldar
número x diámetro en mm 

2 1 x 4

3 3 x 3

4 1 x 3 + 2 x 4

5 6 x 3

Temperaturas en soldadura con gas caliente, medidas en la boquilla de soldadura

PE 300 – 340 °C

PP 300 – 340 °C

PVC 350 – 400 °C

PVDF 360 – 400 °C
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Aparatos de soldadura

HST 300 Print a Aparato ligero para una mano con protocolo, entrada de código de barras

HST 300 Print Plus b Aparato ligero para una mano con protocolo, posibilidad de entrada manual, 
entrada de código de barras

HST 300 Junior a Aparato ligero para una mano con código de barras

HST 300 Junior Plus a Aparato ligero para una mano con entrada de código de barras, posibilidad de entrada manual

HST 300 Pricon Plus b Aparato ligero para una mano con entrada de código de barras, posibilidad de entrada manual 
y registro de datos GEO

 Para la conexión de tubos y accesorios SIMONA®, puede comprar el aparato en nuestros centros.
 Para la conexión de tubos y accesorios SIMONA®, puede comprar o alquilar el aparato en nuestros centros.

Accesorios para aparatos de soldadura

Dispositivos de soldadura para tuberías 25 – 63 mm, 63 – 180 mm, 63 – 355 mm

Rascadores rotativos para tuberías 32 – 110 mm, 110 – 500 mm

Rascadores de tuberías manuales

Dispositivos de sujeción para tes de picaje

Llave especial para tes de picaje

Aparatos de ensayo para tes de picaje

Otros accesorios

	 Máquinas descortezadoras

	 Carcasas de tensión

	 Alfombras de calefacción 

de silicona

	 Cortadoras por motor

SIMONA® Aparatos de soldadura y accesorios
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Parámetros del material

Parámetros de material de tuberías y accesorios

Densidad
ISO 1183

 g/cm3

Módulo E tensión
DIN EN ISO 527 

MPa

Comportamiento 
ante el fuego 

DIN 4102

Campo de  
temperatura  

°C

Resistencia química Fisiológi-
camente 
inocuo 

SIMONA® PE 100 0,960 1100 inflamabilidad normal  –50 hasta +80
excelente en contacto 
con muchos ácidos, 
bases y disolventes 

si  

SIMONA® PE 100 RC 0,960 1100 inflamabilidad normal  –50 hasta +80 si  

SIMONA® PE 80 0,955 800 inflamabilidad normal  –40 hasta +80 si  

SIMONA® PE-EL 0,990 1300 inflamabilidad normal  –20 hasta +80 no

SIMONA® PP-H AlphaPlus® 0,910 1700 inflamabilidad normal  0 hasta +100

excelente en contacto 
con muchos ácidos, 
bases y disolventes 

si   

SIMONA® PPs 0,950 1600 difícilmente inflamable 
hasta 20 mm 

0 hasta +100 no

SIMONA®PP-EL-s 1,160 1400 difícilmente inflamable  0 hasta +80 no

SIMONA® PP-R 0,900 800 inflamabilidad normal  0 hasta +80 si   

SIMONA® PVC-GLAS 1,370 3300 difícilmente inflamable 
hasta 4 mm 

0 hasta +60 excelente en contacto 
con muchos ácidos  

y bases

no

SIMONA® PVDF 1,780 1950 difícilmente inflamable   –30 hasta +140 muy buena resistencia
química contra casi
todos los agentes

si gi

SIMONA® E-CTFE 1,680 1650 difícilmente inflamable  –40 hasta +150 soberbia resistencia 
química incluso
entre los álcalis

si gi

Los datos son orientativos y pue-

den variar en función del proceso 

de tratamiento y de la produc-

ción de muestras. Por lo general, 

se trata de valores medios de 

mediciones sobre planchas extru- 

sionadas de 4 mm. Pueden 

aparecer divergencias si no se 

dispone de planchas de este 

espesor. Los datos no se pueden 

transferir sin más a los elemen-

tos prefabricados. El usuario 

u operario debe comprobar la 

idoneidad de los materiales para 

un uso concreto. Los parámetros 

técnicos sólo sirven como ayuda 

a la planificación. Sobre todo, 

no constituyen una promesa de 

determinadas características.

Rangos térmicos de empleo en °C

PP-H

PVC-U

PVC-C

PVDF

E-CTFE

PETG

PE-UHMW

PE-HMW

PE-HD

PP-C

–2
6

0
 

–2
4

0

–2
2

0

–2
0

0

–1
8

0

–1
6

0

–1
4

0

–1
2

0

–1
0

0

–8
0

–6
0

–4
0

–2
0 0

2
0

4
0

6
0

8
0

1
0

0

1
2

0

1
4

0

1
6

0
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Parámetros de material: semielaborados y prefabricados

Densidad
ISO 1183

 g/cm3

Módulo E tensión
DIN EN ISO 527 

MPa

Comportamiento 
ante el fuego 

DIN 4102

Campo de  
temperatura  

°C

Resistencia química Fisiológi-
camente 
inocuo 

SIMONA®PE-HWU 0,955 900 inflamabilidad normal  –50 hasta +80

excelente en contacto 
con muchos ácidos, 
bases y disolventes 

si  

SIMONA®PE 100 0,960 1100 inflamabilidad normal  –50 hasta +80 si  

SIMONA®PE-HWST 0,947 900 inflamabilidad normal  –50 hasta +80 si   i

SIMONA®PE-EL 0,990 1300 inflamabilidad normal  –20 hasta +80 no

SIMONA®PE-HML 500 0,954 1100 inflamabilidad normal  –100 hasta +80 si   

dehoplast®PE-1000 0,930 700 inflamabilidad normal  –260 hasta +80 si  

dehoplast®PE-500 0,957 1100 inflamabilidad normal  –100 hasta +80 si  

SIMONA®PP-DWU  
AlphaPlus®

0,915 1700 inflamabilidad normal  0 hasta +100

excelente en contacto 
con muchos ácidos, 
bases y disolventes 

si   

SIMONA®PP-DWST 0,905 1400 inflamabilidad normal  0 hasta +100 si  h 

SIMONA®PPs 0,950 1600 difícilmente inflamable 
2 – 20 mm 

0 hasta +100 no

SIMONA®PP-EL-S 1,160 1400 inflamabilidad normal  0 hasta +80 no

SIMONA®PP-C 0,910 1200 inflamabilidad normal  –20 hasta +80 si  h 

frisylen® JN 480 0,905 1400 inflamabilidad normal  0 hasta +100 si  h 

SIMONA®PVC-CAW 1,440 3300 difícilmente inflamable
hasta 4 mm 

0 hasta +60

excelente en contacto 
con muchos ácidos  

y bases

no

SIMONA®PVC-MZ-COLOR 1,420 3100 difícilmente inflamable  –20 hasta +60 no

SIMONA®PVC-GLAS 1,370 3300 difícilmente inflamable 
hasta 4 mm 

0 hasta +60 no

SIMONA®PVC-C CORZAN 
Industrial Grade 

1,520 2500 difícilmente inflamable  –40 hasta +95 no

SIMONA®PVC-C CORZAN  
FM 4910 G2

1,550 2500 difícilmente inflamable  –40 hasta +85 no

SIMONA®SIMOPOR-LIGHT 0,550 900 difícilmente inflamable 
1 – 19 mm 

0 hasta +60

excelente en contacto 
con muchos ácidos, 

productos de limpieza  
y alcoholes

no

SIMONA®SIMOPOR-
ULTRALIGHT

0,460 600 inflamabilidad normal  0 hasta +60 no

SIMONA®SIMOPOR- 
COLOR

0,600 1000 inflamabilidad normal  0 hasta +60 no

SIMONA®SIMOPOR- 
DIGITAL

0,550 900 difícilmente inflamable 
3 – 10 mm 

0 hasta +60 no

SIMONA®COPLAST-AS 0,670 1100 difícilmente inflamable  
10 mm  a demanda 

0 hasta +60 no

SIMONA®COPLAST-AS-X 0,670 1100 inflamabilidad normal  0 hasta +60 no

SIMONA®SIMOLUX 1,270 1900 difícilmente inflamable 
1 – 8 mm 

–40 hasta +65 muy resistente a los 
ácidos diluidos y lejías, 

jabones, aceites 
y alcoholes

si   

SIMONA®SIMOLUX ópalo 1,280 1900 difícilmente inflamable 
1 – 8 mm 

–40 hasta +65 no

SIMONA®PVDF 1,780 1950 difícilmente inflamable   –30 hasta +140 muy buena resistencia 
química contra casi 
todos los agentes

si gi

SIMONA®E-CTFE 1,680 1650 difícilmente inflamable  –40 hasta +150 soberbia resistencia 
química incluso entre 

los álcalis

si gi

	 DIN 4102 (B2)
b	 DIN 4102 con certificado de pruebas B2
c	 DIN 4102 (B1)

d	 DIN 4102 con certificado de pruebas B1
e	 UL 94 V-0
f	 FM 4910

g	 BfR – Bundesinstitut für Risikobewertung
h	 Reglamento UE
i	 FDA – Food and Drug Administration
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Hacer realidad lo imaginable –  
soluciones individuales de materiales y productos
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Le ofrecemos soluciones individua-

les a sus problemas concretos:

	 En caso necesario, desarrolla-

mos materiales nuevos o 

modificados junto con usted.

	 Para aplicaciones especiales 

de las tuberías estamos en 

condiciones de construir y 

producir accesorios especia-

les individualizados en forma 

de componentes de sistemas.

	 Para aplicaciones en los 

sectores de construcción de 

maquinaria y tecnología de 

transporte, le ofrecemos una 

producción precisa de piezas 

prefabricadas conforme a sus 

indicaciones.

Nuestro personal del Technical 

Service Center le asesorará al 

respecto:

Phone	+49 (0) 67 52 14-587

Fax	 +49 (0) 67 52 14-302

tsc@simona.de
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Asesoramiento competente desde el principio
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Servicio de asesoramiento

Como cliente, usted es el prota-

gonista de nuestras actividades:

desde el desarrollo del proyecto 

pasando por la compra de las 

materias primas y la producción, 

hasta el proyecto in situ, le ase-

soramos como socio.

Servicio de formación

En nuestro Centro técnico y en 

nuestro espacio de formación  

de Kirn sus trabajadores pueden 

aprender nuevas técnicas de 

procesamiento y recibir instruc-

ción práctica. Si así lo desea, 

llevaremos a cabo su formación 

in situ.

Servicio de información

Puede obtener más información 

gratuita en forma de folletos, 

CD-ROMs, licitaciones, en:

Phone	+49 (0) 67 52 14-383

Fax	 +49 (0) 67 52 14-738

marketing@simona.de

www.simona.de
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Una red de distribución mundial a su disposición
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Con una red mundial de empre-

sas filiales y socios distribui

dores, SIMONA puede suminis-

trar de una forma flexible, ágil 

y fiable. Nos complace poder 

ayudarle rápidamente.

Phone	+49 (0) 67 52 14-0

Fax	 +49 (0) 67 52 14-211

mail@simona.de
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Con la publicación de esta impresión, las ediciones anteriores dejan de ser vigentes. Puede encontrar los cambios más importantes de esta edición 
en nuestro sitio web www.simona.de.Todas las ediciones de este folleto corresponden al estado actual de nuestros conocimientos en la fecha de  
su publicación, salvo equivocaciones y errores de imprenta. Las indicaciones efectuadas no significan que determinadas características del producto 
o su aptitud para un objetivo concreto sean legalmente vinculantes. No asumimos ninguna responsabilidad respecto al empleo, aplicación, proce-
samiento u otros usos de esta información o de nuestros productos, así como a las consecuencias que puedan derivarse de ello. El comprador es 
quien tiene la responsabilidad de controlar la calidad y las cualidades del producto. Sobre él recae toda la responsabilidad de selección, empleo, apli-
cación y procesamiento del producto. Garantizamos la calidad impecable de nuestros productos en el marco de nuestras condiciones de venta.

SIMONA en todo el mundo

Instalaciones de  
producción

Fábrica I/II
Teichweg 16
D-55606 Kirn
Germany
Phone	 +49 (0) 67 52 14-0
Fax 	 +49 (0) 67 52 14-211

Fábrica III
Gewerbestraße 1–2
D-77975 Ringsheim
Germany
Phone	 +49 (0) 7822 436-0
Fax 	 +49 (0) 7822 436-124

SIMONA Plast-Technik s.r.o.
U Autodílen 23
CZ-43603 Litvínov-Chudeřín
Czech Republic

SIMONA AMERICA Inc.
64 N. Conahan Drive
Hazleton, PA 18201
USA

SIMONA ENGINEERING  
PLASTICS (Guangdong) Co. Ltd.
No. 368 Jinou Road
High & New Technology Industrial 
Development Zone
Jiangmen, Guangdong 
China 529000

Instalaciones de  
distribución
 
SIMONA S.A. Paris
Z.I. 1, rue du Plant Loger
F -95335 Domont Cedex
Phone	 +33 (0) 1 39 35 4949
Fax	 +33 (0) 1 39 910558
domont@simona-fr.com

SIMONA UK LIMITED
Telford Drive
Brookmead Industrial Park
GB-Stafford ST16 3ST
Phone	 +44 (0) 1785 222444
Fax	 +44 (0) 1785 222080
mail@simona-uk.com

SIMONA AG SCHWEIZ
Industriezone
Bäumlimattstraße 16
CH-4313 Möhlin
Phone	 +41 (0) 61 8 55 9070
Fax	 +41 (0) 61 8 55 9075
mail@simona-ch.com

SIMONA S.r.l. ITALIA
Via Padana Superiore 19/B
I -20090 Vimodrone (MI)
Phone	 +39 02 25 08 51
Fax	 +39 02 25 08 520
mail@simona-it.com

SIMONA Iberica 
Semielaborados S.L.
Doctor Josep Castells, 26–30
Polígono Industrial Fonollar
E-08830 Sant Boi de Llobregat 
Phone	 +34 93 635 4103
Fax	 +34 93 630 88 90
mail@simona-es.com
www.simona-es.com

SIMONA-PLASTICS CZ, s.r.o.
Zděbradská ul. 70
CZ-25101 Říčany-Jažlovice
Phone	 +420 323 6378 3-7/-8/-9
Fax	 +420 323 6378 48
mail@simona-cz.com 
www.simona-cz.com

SIMONA POLSKA Sp. z o.o.
ul. H. Kamieńskiego 201–219
PL-51-126 Wrocław
Phone	 +48 (0) 71 3 52 80 20
Fax	 +48 (0) 71 3 52 8140
biuro@simona.pl 
www.simona.pl

SIMONA FAR EAST LIMITED
Room 501, 5/F 
CCT Telecom Building
11 Wo Shing Street
Fo Tan
Hongkong
Phone	 +852 29 47 01 93
Fax	 +852 29 47 01 98
sales@simona.com.hk

SIMONA ENGINEERING PLASTICS 
TRADING (Shanghai) Co. Ltd.
Room C, 19/F, Block A 
Jia Fa Mansion
129 Da Tian Road, Jing An District
Shanghai
China 200041
Phone	 +86 21 6267 0881
Fax	 +86 21 6267 0885
shanghai@simona.com.cn

SIMONA AMERICA Inc.
64 N. Conahan Drive
Hazleton, PA 18201
USA
Phone	 +1 866 501 2992
Fax	 +1 800 522 4857
mail@simona-america.com
www.simona-america.com

SIMONA AG

Teichweg 16
D-55606 Kirn
Germany
Phone	 +49 (0) 67 52 14-0
Fax	 +49 (0) 67 52 14-211
mail@simona.de
www.simona.de
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SIMONA Iberica  

Semielaborados S.L.

Doctor Josep Castells, 26–30

Polígono Industrial Fonollar

E-08830 Sant Boi de Llobregat  

Phone	 +34 93 635 41 03

Fax	 +34 93 630 88 90

mail@simona-es.com

www.simona-es.com

SIMONA AG

Teichweg 16

D-55606 Kirn

Phone	 +49 (0) 67 52 14-0

Fax	 +49 (0) 67 52 14-211

mail@simona.de

www.simona.de
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